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YURUYEN MERDIVENLERDE KULLANILAN EL BANDI VE
BASAMAK ZINCIiR TEKNOLOJILERINDEKI GELISMELER
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OZET

Siirekli gelisen teknoloji 15181nda, bir¢cok alanda oldugu gibi, yiiriiyen merdiven ve bantlar
ile ilgili de gelismeler olmakta ve yeni iiriinler piyasaya siiriilmektedir. Son yillarda
Ozellikle el band1 ve zincir konularinda, celik telli el bantlar1 ve diisiik bakim ihtiyacl
zincirler, hem ekonomik anlamda, hem de giivenlik anlaminda o6nemli katkilar
saglamaktadir.

1.YURUYEN MERDIVEN TARIHCESI [1]

15 Mart 1892’de yiiriiyen merdivenin mucidi Amerikan general oglu Jesse.W. Reno olmus,
bulusu ile patentini almistir. 1899°da Charles D. Seeberger Otis Elevator Company’ye katildi ve
kendisiyle birlikte yiiriiyen merdiven (escalator) ismini de getirdi (Ingilizce asansér anlamina
gelen “elevator” kelimesi ile Latince basamak anlamina gelen “scala” kelimesinin bir araya
gelmesiyle olusur). Seeberger-Otis beraberligi, genel kullanim maksatli ilk basamakli tip
yiirliyen merdiveni iiretti ve bu yiiriiyen merdiven ilk &diiliinii kazandig1 Paris 1900 Diinya
fuarinda halka tanitildi. Ardindan Filedelfiya’daki ¢cok katli magazada sunuldu
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Sekil 1. Patentinden 3 y1l sonra New Yorkta eglence merkezinde 25 ° lik agﬂk egimle
kurulmustur.
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Sekil 2. Ren’nun ilk ylirliyen merdiven modellerinden biri

2. CELIK SERIT OZLU EL BANTLARI iLE CELIiK TEL OZLU EL BANTLARININ
KARSILASTIRILMASI [2]

2.1 GELENEKSEL SURTUNMELI TAHRIK SiSTEMi (CONVENTIONAL FRICTION
DRIVE)

El bandma bir siirtiinme tekeri hareket verir. Siirtlinme tekeri ve el bandinin biikiilmesinden
dolayi, el band1 iizerinde orta derecede temas basinci vardir. Diigiik temas kuvvetleri ve yiiksek
sayida biikiilmeden dolay1 kauguk el bantlar1 ideal se¢imdir.

Sekil 3. Siirtiinme tekeri ile tahrik edilen el bandi
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2.2 SIKISTIRMALI TAHRIK SISTEMi (COMPRESSION DRIVE)

El band1 baski tekerleri ile tahrik edilir. Yeterli tahrik saglamak ve hiz kayiplarini 6nlemek igin,
el band1 {izerinde ¢ok yiiksek basing vardir. Gegmiste standart kauguk el bantlarinin kullanimi
bu sistem i¢in sorunlu idi. Her bir tahrik tekerine diisen yiiksek temas kuvvetleri, katmanlarin
ayrigmasina sebep oluyordu.

Brving fcllers

Pracomns nilers

Sekil 4. Baski tekerleri ile tahrik edilen el band1

2.3 CELIK SERIT OZLU EL BANTLARI

2.3.1 CELIK SERIT OZLU EL BANTLARIN AVANTAJLARI

Celik serit ozlii el bantlar1, cogunlukla sikistirmali tahrik sistemlerinde kullanilir. Gegmiste
sikistirmalr siiriiciilerde uzunluk ayarlayici cihazlar olmadigi igin, ¢elik plakalarin kisitli olarak
uzama avantaji vardi.

2.3.2 CELIK SERIT OZLU EL BANTLARIN DEZAVANTAJLARI

Duragan serit el bantlar1 esnekligi azdir. Biikiilme yaricapt 450 mm’den daha azdir. Celik serit
0zlii el bantlarinin esneklik problemi yiiziinden el bantlarinin biikiilme yarigap1 kisithidir.

Celik ve lastigi birlestirmek i¢in kimyasallarin kullanilmasi gerektigi i¢in yiiksek ihtimalle
katman ayrisma riski mevcuttur. Uretim asamasindaki en ufak bir toz veya kirlilik, ayrismaya
neden olabilir.

Sekil 5. Kaucuk kaplama siyah toz halini almis
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Kabarcik olusma riski de vardir. Katman ayrismasi ve el bantlarinin kusurlu birlestirilmesi, el
band1 ylizeyinde gozle goriiniir kabarciklara neden olur.

Sekil 6. El bandinda olusan kabarciklar

Celik serit 6zlii el bantlarinin kisith biikiilme karakteristikleri yiiziinden, yiiriiyen merdivenlerin
yaklasik yiizde 95ini olusturan siirtiinmeli tahrikli sistemlerde kullanilamazlar.

2.4 CELIK TEL OZLU TERMOPLASTIK URETAN EL BANTLARI

Celik teller esnek ve dayaniklidir; 200 mm biikiilme ¢apinin altinda ¢alisabilirler.

Celik serit bantlara oranla daha diisiik enerji tiiketirler; biikiilme esnekligi sayesinde, celik tel
0zlii el bantlar1 ¢alisma sirasinda daha az enerjiye ihtiyag duyar.

Celik tellerin mukavemeti ayarlanabilir; celik tel adedini degistirerek farkli kirilma
dayanimlarina ulasilabilir.

Sekil 7. El bandinin mukavemeti tel adedi ile dogru orantilidir
Montaj sirasinda, sahada bantlara ek yapilmas1 miimkiindiir. Celik tel 6zlii el bantlari, sahada
kolaylikla eklenebilir.

Celik teller arag lastigi liretim endiistrisinde yillardir kullanildig: i¢in, gilivenilir ve test edilmis
bir teknolojidir.
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Gerilme mukavemeti ve asinma direnci kauguk el bandina gore yaklagik 2 kat fazladir. [3]

Celik tel 6zIli bant, ozellikle dis ortamlarda ve halka agik mekanlarda hizmet veren yiirliyen
merdivenlerde, kasitli tahribata kars1 (kesilmelere ve hasarlara) direnglidir. [3]

Tiim yiirliyen merdiven {ireticileri daha az yer kaplamak i¢in biikiilme yaricapii diisiirmeye
calisirlar. Celik tel 6zlii el bantlari, siirtiinmeli tahrikli ve sikistirmali tahrikli sistemler i¢cin daha
kiigiik biikiilme yaricap1 olanagi sunar. [2]

Celik tel 6zli el bantlarmin yararlarindan dolayi, yliriiyen merdiven iireticileri sikigtirmali
tahrikli sistemleri uzunluk ayarlayici cihazlar ile birlikte kullanmaktadir. [2]

3. YURUYEN MERDIVEN VE BANTLAR ICiN DUSUK BAKIM IHTiYACI OLAN
ZINCIRLERIN (ECO-CHAINS) AVANTAJLARI VE BUNLARIN UYGULAMA
TiPLERI [4,5]

Yiiriiyen merdiven ve bantlar ¢ogu kez giiniin 24 saati haftanin 7 giinii ¢alisirlar. Bu yiizden,
bakimlari kisith siirelerde yapilabilmektedir. Ozellikle yeralt: metro istasyonlarinda, otellerde ve
AVM’lerde, gbz o6nilinde olduklarindan stirekli temiz olmalar1 istenmektedir. Ayrica, zincirlerde
kullanilan yaglar genel olarak yanici malzemelerdir ve yangin riski barmdirmalarmdan 6tiirii
yangin riskinin azaltilmasi i¢in, ekstra tedbirler alinmaktadir. Bu yaglar ayn1 zamanda, dogada
¢ok uzun siirede ¢6ziindiigii i¢in ¢evre dostu da degillerdir.

Bu sorunlara ¢oziim iiretmek amaci ile 1988 yilinda diisitk bakim ihtiyact olan yiiriiyen
merdiven zincirleri ile ilgili arastirmalar baglamig ve 1992 yilinda ilk zincirler piyasaya
stiriilmiistiir. 1994 yilinda ise seri iiretime gecilmis ve Avrupa ile kuzey Amerika’da sikca
kullanilmaya baslanmistir. Ulkemizde bu tip zincirlerin kullanildig1 yiiriiyen merdiven say1s1, bu
sistem isletmeciler tarafindan yaygin olarak bilinmediginden ¢ok yaygin degildir.
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Sekil 8. Zincirlerin yaglanmasi i¢in kullanilan kimyasallar yangin tehlikesi igerir
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3.1 DUSUK BAKIM iHTiYACI OLAN ZINCIRLERIN AVANTAJLARI

Yag olmadigi i¢in yangin tehlikesi ¢ok daha digiiktiir.

Caligma sahasi ve ylriiyen merdiven, yag kullanilmadigi i¢in temiz kalir.

Bakim personeli i¢gin daha iyi ¢aligma kosullar1 saglar.

Yag masrafi olmadigi icin bakim masraflarini distiriir.

Bakim periyodunun daha uzun tutulmasinin saglar.

Yaglama sistemi olmayacagindan bozulma riski de olmayacaktir.

Yag olmayacagindan eski yagin ortadan kaldirilmasi gibi bir problem de yoktur; bu
sayede dogaya daha az zarar verir.

4. SONUC

Yukarda ele alinan bu iki konuyla, sadece yiirilyen merdivenin kalitesinin ve markasinin degil,
iiretim ve bakim asamasinda kullanilacak temel parcalarin dogru se¢imiyle, hem isletme hem de
maliyet ve ¢evre etkileri konularinda avantaj ve dezavantaj olarak neler getirdigini gostermeye
calisilmistir. Gelecekte de yiirliyen merdiven se¢imi sirasinda fayda saglayacagi tahmin edilen
bu iki konunun, iireticilere, tedarikgilere, ingaat firmalarina, bakim firmalarina bir fikir verecegi

diistintilmektedir.
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