EKSTRUZYON PRESI HIDROLIK
SISTEMLERINDE YENi TRENDLER

Giner GELIKAYAR!

"Entek Otomasyon Urlinleri San. ve Tic. AS.

109



ULUSLARARASI KATILIMLI VII. ULUSAL HIDROLIK PNOMATIK KONGRESI 2014/iSTANBUL

EKSTRUZYON PRESI HIDROLIK
SISTEMLERINDE YENi TRENDLER

Guiner GELIKAYAR

Entek Otomasyon Urtinleri San. ve Tic. AS.
Mahmutbey Mah. Tasocag! Yolu Cad. No: 9 Entek Plaza Bagcilar 34218 Istanbul
guner.celikayar@entek.com.tr

OzZET

Presler hidrolik sistemlerin yaygin olarak kullanildigi makinalardir. Genellikle ylksek glic gerektiren
metallerin sekillendirme islemlerinde kullanilirlar. Presleme isleminin kullanildigi alana gére yapisi
dikey veya yatay olabilir. Sivama, bikme, kesme, dévme ve form verme presleri genelde dikey ya-
pidadir buna mukabil ekstriizyon presleri, boru sekillendirme presleri, hurda presleri yatay yapidadir.
Ekstrlizyon presleri; ¢elik, bakir, prin¢ ve altiminyumun ekstrtize edilme isleminde yaygin olarak kul-
laniimaktadir. Ulkemizde, altiminyum ekstriizyon presleri, alliminyum profil imalatinda yaygin olarak
kullaniimaktadir. Ulkemizde 10-15 yil 6ncesine kadar ekstriizyon presi hidrolik sistem imalati iyi bir se-
viyedeydi, hem revizyon bakimindan hem de yeni preslerin yapilmasi bakimindan iyi bir pazar vardi.
Fakat uzak dogudan fiyati ucuz preslerin giris yapmasiyla bu sektére hidrolik sistem satisi ¢ok azaldi,
bu arada Avrupa mengeili kaliteli preslerde sektérdeki buiyuk firmalar tarafindan satin alinarak tretim
hatlarina eklendi. Son 10-15 yilda yaklasik 100’e yakin pres uzak dogudan llkemize giris yapmistir.

An itibariyle, hem uzak dogudan gelen presler hem de bu presler haricindeki kurulmus olan presler
yaslandi ve hidrolik sistemlerinde problemler olmaya basladi. Sahsi éngériim énlimtizdeki dénemde
bunlarin ciddi bir hidrolik sistem revizyonuna ihtiya¢ duyacagi seklindedir. Bizim de buna hazirlkl ol-
mamiz gerekmektedir. Son 10-15 yil icerisinde de bu alanda kullanilan hidrolik sistemlerde gelismeler
olmustur. Bu zaman diliminde Ulkemize Avrupa mensgeili olarak Almanya’dan, italya’dan ve ispanya-
dan Uzakdogu menseili olarak ta Tayvan ve Cin’den presler gelmistir. Bunlarin hidrolik sistemlerine
baktigimizda farkli yaklagimlar mevcuttur. Avrupa menseili preslerin hidrolik sistem agisindan her ne
kadar artilari fazla gértinse de eksileri de mevcuttur, buna mukabil Uzakdogu mengeili preslerin de ek-
sileri yaninda érnek alinacak arti yanlari vardir. Pompa kontrol sistemlerinden valf kontrol sistemlerine
ve filtrasyon sistemlerine kadar farkli yaklagimlar mevcuttur. Bu bildire de dlinyanin farkh yerlerinden
tilkemize gelen preslerin hidrolik sistemlerinin karsilastiriimasi, analiz edilmesi ve bdylece bu alanda
yani ekstrtizyon presi hidrolik sistemi tasariminda, calisan arkadaglarimiza i1sik tutmak ve yol géster-
mek amagclanmigtir. 10-15 sene 6nce yapmis oldugumuz sistemlerin benzerlerini artik yapmamaliyiz
simdiye kadar yapilan sistemlerin isiginda yeni bir konsept ortaya koymali ve bu yénde ilerlemeliyiz.
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GiRiS

“Gelecegin metali” olarak adlandirilan altiminyum guiniimlizde insaat sekt6riinden otomotive, ugak
sanayinden ambalaj sanayine, bir¢ok alanda yaygin olarak kullaniimaktadir.

Sekil 1

Ekstrlizyon presi hidrolik sistemini agagidaki ana béltiimlere ayirarak analizlerimizi yapacagiz.
1- Pompa grubu

2- Kontrol bloklari

3- Filtrasyon sistemi ve Depo

4- Hidrolik sistemin yerlesimi

Pompa grubu: pompa grubunu da 3 ana baglikta inceleyecegiz.
1.1 Pompa kontrol sistemleri

1.2 Pompa yerlesimi

1.3 Pompa biyiikliikleri

1.1 Pompa Kontrol Sistemleri

Altiminyum ekstrlizyon preslerinde buyuk caph hidrolik silindirler (500-1200 mm) kullanildigindan
dolay! presleme esnasinda ylksek debilere ihtiya¢ duyulmaktadir. Bu debiler ylksek oldugundan
dolay! pres hiz ayar kontrol bloklari tizerindeki valfler tizerinden degil ( buyuk kayiplar meydana
geleceginden dolay1), pompalar tarafindan yapilmaktadir. Pompalar preslerin en édnemli elemanla-
rindan biridir. Pres basma kuvveti de cok ylksek oldugundan bu tip preslerde yuksek basinclara
cikilmaktadir (300-350 bar). Yuksek basincgtan dolayi bu preslerde eksenel pistonlu pompalar kulla-
nilmasi uygundur.

Altiminyum profil imalatinda gtin icerisinde birden ¢cok kalip kullanilarak farkh profillerin tiretimi yapil-
maktadir ve her bir kalibin kendisine 6zel bir pres baski hizi mevcuttur. Farkli baski hizi gereksinim-
lerinden, altiminyum ekstriizyon preslerinde degisken deplasmanh pompalar kullaniimaktadir. Bos
hareketler icinde sabit veya degisken deplasmanli pompalar kullanilabilir, maliyet agisindan ise sabit
deplasmanli pompa kullanmak daha uygun olmaktadir.
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Presin bir cevrimindeki zamani ikiye ayirirsak; baskida gecen zaman ve bos hareketlerde gecen bir
zaman séz konusudur, biz buna 6li zaman diyoruz. Baski esnasinda degisken deplasmanli pistonlu
pompalar kullaniimakta, bos hareketlerde yani baski yapilmayan sitirede hem degisken deplasmanli
pistonlu pompalar hem de sabit deplasmanl pompalar beraber kullaniimaktadir.

Presleme esnasinda baslangicta direng yuksek oldugu i¢in basing yuksektir.Bu durumda hizin ram-
pali olarak kaliba zarar vermeyecek sekilde artmasi ve istenen baski hizina ulasmasi gerekir. Alu-
minyumun daha akiskan olmaya baglamasiyla diren¢ diismekte ve buna paralel olarak baski hiz-
larinda da degiskenlikler meydana gelebilmektedir. Bu bahsedilen durumlarda kaliteli bir profil elde
edebilmek icin baski hizinin iyi bir sekilde kontrol edilmesi énemlidir. Kalibin zarar gérmemesi igin
de baski hizinin kontroll ¢ok iyi yapilmaldir. Baski sonuna dogru diren¢ azaldigindan baski hizinda
artis meydana gelirse kalipta strttinme artacagindan, bu kaliptan ¢ikan profilin sicakhigini da artti-
racaktir. Bu durumda kalibin zarar gérmemesi icin profilin kaliptan cikis sicakligr 6lgulir ve pompa
debisini kisarak hizi sabit tutmaya calisilir, belirli bir sicaklik degerinin tizerine ¢ikilmamasi saglanir.
Ozellikle otomotiv sanayi gibi alanlarda kullanilan profillerin 6lgti hassasiyeti ve kalitesi cok 6nemli-
dir. Kaliteli profil elde edebilmek icin presleme esnasinda, pres hizinin iyi bir sekilde kontrol edilebilir
olmasi, buylk 6nem kazanmaktadir.

Pres hiz ayarinin hassas bir sekilde kontrol edilebilmesi icin, pompa kontrol sisteminin de hassas
olmasi gerekir bu sebepten elektro-hidrolik pompa kontrol sistemleri kullaniimasi 6nemlidir.

T

Sekil 2. Eksenel pistonlu pompa ve deplasman senséru

Elektro-hidrolik pompa kontrol sisteminde pompa deplasmaninin degismesini saglayan servo piston
,oransal veya servo valf tarafindan kontrol edilmektedir. Bu kontrollin hassas bir sekilde yapilabilme-
si icin pompa deplasman acisini degistiren servo pistondan pozisyon bilgisi alinip kapali bir gcevrimde
kullaniimasi gerekmektedir. Kontrolli saglayan oransal veya servo valfler pompa lizerinde monte
edilmis olmali, kesinlikle pompadan uzakta olmamalidir. Pompadan uzakta oldugu zaman pompanin
cevap verme sliresi uzamakta ve hassas bir debi ve pres hiz ayari elde edilmesi zor olmaktadir. Geg-
miste yapilan eksikliklerden biri de pompayi kontrol eden oransal valfin pompadan ayri ve pompadan
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uzakta monte edilmesi durumudur. Diger bir eksiklik ise pompa deplasman agisini élgen pozlisyon
sensoruniin olmamasindan hiz ayar hassasiyetinin istenilen bir sekilde elde edilememesi durumu-
dur. Bu eksiklikler tretilen drtintin kalitesine etki eden énemli faktérlerdendir.

Sekil 3

Elektro hidrolik pompa kontrol sistemleri sayesinde; kaliteli bir profil elde edebilmek icin hem presle-
me hizi istenildigi gibi kontrol edilebilmekte hem de bos hareketlerde gecgen stirenin yani 61G zamanin
diistik olmasi icin pres gévde hareketlerinin seri ve hizh bir sekilde herhangi bir darbe ve sok olustur-
madan yapilabilmesi saglanmaktadir.
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Sekil 4. Pompa kontrol sistemi

1.2 Pompa Yerlesimi

Ekstriizyon preslerinde ana baski islemi icin eksenel pistonlu pompalar, bos hareketler i¢in de hem
pistonlu pompalar hem de sabit deplasmanli pompalar kullaniimaktadir, maliyet agisindan sabit dep-
lasmanh olarak genelde paletli pompalar uygun olmaktadir. Standart kullanimda genelde her bir
pompa i¢in ayri bir elektrik motoru kullanihr fakat bu durum hem enerji tasarrufu hem de maliyet
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acisindan olumlu degildir. Ekstrtizyon presi ¢calisma mantigina baktigimizda, baski aninda sadece
ylksek basinc¢li pistonlu pompalar ylksek basingta calismakta, baski bittikten sonraki bos hare-
ketlerin yapildigi durumda ise hem pistonlu pompalar hem de sabit deplasmanli pompalar dtisuk
basingta (70-100) ¢calismaktadir. Bu durumdaki gti¢ ihtiyaci baski aninda kullanilan gui¢ ihtiyacini
gecemeyecegdinden ,baski esnasinda yuksek basingli pistonlu pompalari tahrik eden motorlari sabit
deplasmanli pompalari tahrik etmek icinde kullanilabilmesi imkani ortaya ¢ikmaktadir. Bunun igin
pistonlu pompalari tahrik eden motorlarin ¢ift milli olmasi gereklidir ve bu motorlara monte edilecek
sabit deplasmanli pompalarin da sol déntsli olmasi gerekmektedir. Bu sekilde yapilmasi ile yani bir
elektrik motoruna iki pompa baglanma islemiyle hem enerji tasarrufu yapiimis hem de daha az sayi-
da elektrik motoru kullanilarak maliyet agisindan da bir tasarruf saglanmis olmaktadir. Bu sekildeki
ikili pompa montaj sekli genelde Uzakdogudan gelen presler lizerinde gérilen bir montaj sekli olup
ornek alinmasi gereken ve tasarruf saglayan 6nemli bir yaklagim seklidir. Avrupadan gelen preslere
baktigimizda ise genelde her bir pompa icin farkli elektrik motorlari kullanildigi gériilmektedir. ikili
montaj sekli ile de ayni zamanda kompakt bir tasarim olustugu icin ayni zamanda pompa ve motor-
lara daha az alan ihtiyaci olmaktadir.

Sekil 5. Bir elektrik motoru lzerine 2 adet pompanin monte edilmesi

Iﬁ | Q ]
Sekil 6
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Pompa-motor yerlesimi agisindan diger bir konuda, pompa-motor grubunun ve bunun yaninda kont-
rol bloklarinin nasil ve hangi konumda yerlestirilecegi konusudur.

Pompa-motor ve kontrol bloklari deponun tzerine yerlestirilebilir veya presle ayni seviyede presin
yan veya arka tarafina yerlegtirilebilir. Ayrica bloklar deponun lizerine yerlestirilebilir, pompa ve mo-
torlar presin arka tarafina yerlestirilebilir. Pompa ve motor grubu deponun tzerine yerlestirildiginde
yerden tasarruf edilmis olur, fakat pompa ve motor grubu dénen elemanlar oldugundan, bunlarin
caligirken ortaya cikardigi gurtilti depo lzerinden daha gglu olarak fabrika ortamina yayilir ve insan
sagligr acisindan istenmeyen bir durum ortaya cikarabilir. Kontrol bloklari deponun lzerine monte
edilebilir fakat pompa motor grubunun presten ve depodan ayri bir sekilde monte edilmesi daha
saglikli olacaktir. Ayrica bakim kolayligi ve gerektiginde, yani ariza durumunda, daha hizli mtidahale
icin pompa motor grubunun ayri olmasinda blyuk bir fayda vardir, pompa motor grubu depo Lizerin-
de olursa buradan pompay s6kmek ve tekrar monte etmek icin daha fazla zaman gerekeceginden,
efektif bir montaj sekli olmamaktadir.

1.3 Pompa Boyutlari

10-20 yil 6nce Ulkemizde yapilan ekstriizyon presi hidrolik sistemlerine baktigimiz zaman genelde
cok pompali sistemler gériiyoruz. Ornegin 1600 tonluk bir preste 125 cc 6 adet pompa kullaniimis ol-
dugunu dustinelim; bunlardan 4 adedi yliksek basing, 2 adedi de dusUk basing olsun. Burada 6 adet
te elektrik motoru kullanildigini distinelim. 4adet 90 kw ve 2 adet 37 kw. Bu sistemde 6 adet elektrik
motoru oldugundan, tim pompalar bosta calisirken belirli bir enerji tiketimi olacaktir. Bu nedenle
pompa ve motor sayisini dustrebilirsek, bosta tliketilen enerji miktarini da distirmds oluruz. Yuksek
basin¢g pompalarini 4x125 cc yerine 2x250 cc yapabiliriz, elektrik motor sayisini da 2’ye dusurebiliriz.
Cift milli elektrik motoru secip 2x150 kw yapabiliriz. Bu durumda bir motor 150kwx250ccx125 cc diger
motorda ayni sekilde 150kwx250ccx125 olacaktir.

(=

Sekil 7. 6 pompa 6 motor yerine 4 pompa 2 motor kullaniimasi

Klicuk boyutta birgok pompa yerine az sayida buytk pompa kullanmak bize enerji tasarrufu sagla-
yacaktir. Ayrica az sayida elektrik motoru kullanilacagindan hem maliyeti azaltacak hem de montaj
alani daha kdgtlecektir. Baski hizi kontrolti acisindan da daha az pompanin baskida kullaniimasi
daha iyi sonuglar verecektir, birden cok kaynagi kontrol etmek yerine tek bir kaynak tizerinden kontrol
kolaylk saglayacaktir.
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Eskiden daha fazla pompa kullanmanin mantikli agiklamasi pompalardan birinde problem olursa,
diger pompalarla baskiya devam edilebilsin seklindeydi. Fakat pompalar dogru bir sekilde motorlara
akuple edildiyse ve sistemde iyi bir filtrasyon sistemi varsa pompalarda herhangi bir problem olma
ihtimali oldukca duistik seviyede olacag! icin bu sekildeki bir dlistince ile tasarim yapmak bugtin i¢in
pek dogru gérinmemektedir.

2- Kontrol Bloklari

Altiminyum ekstrtizyon preslerinde yuksek debili pompalar kullanildigindan, kontrol bloklarinda lojik
valfler yaygin olarak kullaniimaktadir. Lojik valf kullanimi bircok avantaj saglamaktadir. Bostaki ha-
reketlerde rejeneratif hareketlerin yapilmasi, sistemde olusabilecek soklara karsi orifislerle valflerin
aclima kapama zamanlarinin ayarlanabilmesi, blytik gévde hareketlerinin iyi bir sekilde frenlenme-
sinde, dlislik basing farkiyla, yiksek gecirgenlikleriyle ve kesin sizdirmaz kilitteme 6zellikleriyle bir-
¢cok avantajlar saglanabilmektedir.

Sekil 8. Lojik kontrol blogu

Lojik valflerden olusan kontrol bloklarini, ana basing¢ kontrol blogu, ana baski kontrol blogu, kovan
kontrol blogu, makas ve stirgu kontrol blogu ve yardimci hareketler kontrol blogu olarak siniflandi-
rabiliriz.

Ana basing blogunda ana pompalarin basing ayar, by pass islemi yapilir. Ayrica pompalari farkl kont-
rol bloklarinda kullanmak icin segici valfler bulunur. Bunlarin tamami lojik valflerden olusur (Sekil 9).

Ana baski kontrol blogu: Presin ana gévdesinin bosta ileri-geri gelme hareketiyle ileri presleme hare-
ketini kontrol etmektedir. Bu kontrol blogunda ileri- geri hareket i¢in; 2 adet P (basing ) lojigi, 2 adet T
(tank) lojigi, ana baskiya yol vermek icin; bir P (basing) lojigi ve dekompresyon lojigi bulunmaktadir.
Tank lojiklerinin tzerinde mutlaka basing emniyet valfleri de bulunmalidir. Avrupa menseili bazi pres-
lerde baski hattindaki T (Tank) lojigine oransal basing valfi ilave ederek, hem baski basinci ayarlan-
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makta hem de dekompresyon islemi yapilmaktadir. Diger bazi preslerde ise bu uygulama yoktur ve
mekanik basing¢ ayari s6z konusudur. Dekompresyon islemi ayri bir lojik ile yapilir, bana gére bu tip
uygulama daha saglikh bir uygulamadir, ¢clinkti hem basin¢ ayari hem de dekompresyon isleminin
ayni lojik valf grubu tizerinden yapilmasiyla hem oransal hem de lojik valfin gabuk asinmasina sebep
olacak ve yedek parca sarfiyati artacaktir.

=7

’5' SAE 6000 I/47G

Sekil 9. Ana basing lojigi ve segici valfler

:

Sekil 10. Tank lojigine oransal valf ilave edilerek dekompresyon isleminin yapiimasi

Uzakdogu menseili preslerin ana baski kontrol bloguna baktigimiz zaman farkh bir lojik kontrol sekli
gériiyoruz. Ana silindirin hareketi iin toplam 4 lojik valf bulunur: 2 adet P lojigi ve 2 adet T lojigi. ileri
harekette P1 ve T2 lojigi acilir, geri harekette ise P2 ve T1 lojigi acilir iste buradaki 4 lojigin acilp
kapanma islemi cift bobinli tek bir yén valfi ile yapiimaktadir: sekil 11.Avrupa menseili preslerde ise
her lojigin kontrolu icin lojigin tzerinde tek bobinli bir yon valfi vardir. Kontrol hassasiyeti agisindan
her lojigi kontrol etmek icin ayri yon valfi olmasi daha saglkli olan yontemdir: sekil 12. Tek valfli sis-
tem de dlizguin cahlsir fakat tek valf kullanildigi icin P ve T lojigi ayni anda agilmak zorunda kalir, bu
durumda soklarin meydana gelme ihtimali vardir ve valflere herhangi bir gecikme verme ihtiyaci s6z
konusu olursa bunu yapmak zorlagir. Her lojigin bir kontrol valfi olmasi daima daha saglikli bir kontrol
imkani saglamaktadir.
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T1

Sekil 11. Tek valf ile 4 lojik valfin kontrol edilmesi

Sekil 12. Her lojik valfin tek bir valf tarafindan kontrol edilmesi

Kovan kontrol blogu kovan gévdesinin bosta ileri ve geri gelme hareketini kontrol etmektedir. Bu
kontrol blogunda ileri-geri hareket icin; 2 adet P (basing) lojigi, 2 adet T (tank) lojigi ve dekompresyon
l0jigi bulunmaktadir. Bazi Avrupa menseili preslerde kovan dekompresyon islemi igin ayri bir lojik valf
grubu yoktur T (tank) lojigi tizerine konan bir oransal valf vasitasiyla bu islem yapilmakta, fakat bu
yéntem valfleri agindirici bir etki yapmaktadir. Baski iglemi sirasinda kovan kalip tizerine kapanir ve
baski stiresi boyunca basing altinda kovan ile kalip arasinda sizdirmazhk saglanir. Bu islem ayr bir
pompa lzerinden saglanan ylksek basincla yapilabilir veya ana baski hattindan bir hat alinarak ayri
bir pompa kullanmadan yapilabilir. Uzakdogudan gelen preslerde genelde bu sekilde ayri bir pompa
kullanmadan ana baski hattindan hat alinarak yapilir, Avrupa menseili ve tilkemizde imal edilen pres-
lerde ise mutlaka ayri bir pompa kullanilarak kovan kilitteme dedigimiz islem yapilir. Bana gére de
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daha saglikli olan yéntem ayri bir pompa kullanma islemidir ¢linkli ana baski hattindan yag alinmasi
durumunda baski hizini etkileyebilecek bir durum ortaya ¢ikma ihtimali s6z konusu olmaktadir.

Makas kontrol blogu makasin asagi-yukari hareketini kontrol etmektedir. Bu kontrol blogunda asagi
ve yukari hareket icin; 2 adet P (basing) lojigi, 2 adet T (tank) lojigi icerir. Bu blokta asagdi inis T (tank)
lojiginde 2 basin¢ kademesi bulunur 60 bar ve 240 bar, asagi inis ve frenleme islemi bu lojik tizerin-
den yapllir.

Surgu hareketi icinde lojik valfe gerek yoktur, stirgull bir yon valfi yeterli olur. Stirgtintin ktiguk ha-
reketleri igin de slirgu hattina paralel pilot hattan beslenen NG 6 kramayerli bir valf, hatta ilave edil-
melidir.

Sekil 13. Kontrol blogunun tek parcali olarak yapiimasi

Genel de yukarida belirtilen bloklari ayri ayri gértrtiz, fakat Avrupa menseili bazi preslerde ana
basing, ana baski, kovan, makas ve strgu kontrol bloklarini tek parga bir blok tizerinde gértyoruz.
Dolayisiyla tek blok oldugu igin buytik bir blok olmaktadir. isleme konusunda zorluklar olabilir fakat
tesisat acisindan bakarsak, tek blok oldugundan bloklar arasindaki baglantilar ortadan kalktigi igin
hem daha az yer kaplamakta hem tesisat isciligi azalmakta hem de buralardan meydana gelebilecek
kacaklar minimuma inmis olmaktadir. Bu buyuk blok lzerine klguk bloklar da ¢ektirme islemi ile
monte edilebilmektedir. Aslinda uygulanabildiginde ¢ok faydali ve érnek alinabilecek bir tasarim sek-
lidir ve bu tiir bloklarin iglenebilmesi i¢in bliylk tezgahlara ihtiyag vardir ve bu ttir bloklarin tilkemizde
yapilabilecegi tesisler mevcuttur.
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Sekil 14. Kontrol blogunun tek parcali olarak yapiimasi ve kigtik bloklarin bu blok tizerine baglanmasi

3- Filtrasyon Sistemi ve Depo

Buyuk hacimli hidrolik sistemlerde genelde ayri bir filtrasyon sistemi kullanilir, ayri bir yliksek debili
pompa ,depoya yag dénusunun yapildigi bélgeden isinmis yagi alir sogutucudan ve filtreden gegire-
rek emis yapilacak bélgeye aktarir. Sirklilasyon esnasinda depoda bulunan yag hacminin tamaminin
15 dak. icinde tamamen sirkiile edilmesi gerekir, sirkiilasyon pompa debisi buna gére secilir, 5rnegin
tank hacmi 6000 litre ise burada kullanilacak sirktilasyon pompa debisi 400 I/dak olmasi gerekmek-
tedir. Avrupa menseili bazi preslere baktigimiz zaman ayri bir sirklilasyon devresi yerine farkli bir
sirklilasyon devresi gérmekteyiz, bu sirklilasyon devresi pompalarin emis hatlarina bir pompa ile yag
basma isleminin yapiimasidir, bu yag basma islemini yapan pompanin éntine ayni zamanda filtre ve
sogutucu da ilave edilmektedir. Bu aslinda pompalarin korunmasi agisindan son derece saglikli ve
faydali bir yéntemdir. Bu sekilde hem pompalar korunmakta hem de pompalarda emisten kaynakla-

Sekil 15. Pompalarin Emisine basingh yag basilmasi ve emis filtresi
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nabilecek problemler ve arizalar en aza indirilmis olunmaktadir: $ekil 15. Normalde ana pompalarin
ontine degisken deplasmanli oldugu i¢in emis filtresi koyamiyoruz, ¢linkli emis filtresi tikandig za-
man pompa rahat emis yapamazsa pompada kavitasyon meydana gelebilir bu da istenmeyen bir du-
rumdur fakat emis hattina yag basilmasi igslemiyle ve bu hatta filtre koyma imkani saglanarak hidrolik
sistemin en degerli elemani pompalar korunmasi saglanabilmektedir. Kesinlikle 6rnek alinabilecek
iyi bir filtrasyon yéntemidir.

Depoya yag donusleri ve depodan yag emislerinde depodaki yagin calkalanmamasi igin depo icerisi-
ne uygun bélmelerin yapilmasi gerekmektedir. Emis ve donls bélgesi birbirine uzak olmalidir. Depo
yag seviyesini kontrol eden elektrikli seviye salterleri ve gdrsel gostergeler depo Uzerine monte edil-
melidir. Presleme esnasinda blytik hacimdeki yag depodan sisteme gitmekte ve geri ddSnmektedir bu
esnada depo icine bosalan yag kadar hava girisi olmakta ve bu hava tekrar disari ¢ikmaktadir yani
depoda nefes alip vermektedir. Deponun bu nefes alip verme isleminde temiz havayi iceri almasi
gerektiginden uygun buyukltkteki hava filtrelerinin depo Uzerine takiimasi gerekmektedir. Sogutu-
cu olarak plakal sogutucular kullanmak daha verimli ve guivenli sogutma saglar. Presin calisacagi
ortam sicakligi cok dusuk degerlerde olabilecekse depoya uygun isiticilarin ve sicaklik salterlerinin
ilave edilmesi gerekir. Depo lzerine uygun temizleme kapaklari da ilave edilmelidir.

4- Hidrolik Sistemin Yerlesimi

Ekstriizyon presi Hidrolik sisteminin béltimleri pompa motor grubu, kontrol bloklar ve filtrasyon gru-
bu. Hidrolik sistemin yerlesimi konusunda genelde iki tip yerlesim yapildigini gérdiyoruz Tim grupla-
rin, pompa-motor, kontrol bloklari ve filtrasyon-sogutmanin depo lizerinde oldugu montaj durumunu
genelde Avrupa mengeili bazi preslerde gértyoruz.

Pompa-motor grubunun presin arka tarafinda veya presten ayri bir konumda oldugu, kontrol bloklari
ve filtrasyon gruplarinin deponun Ulzerinde oldugu yerlesim sekli ise hem Avrupa mensgeili hem de
Uzakdogu menseili preslerde yaygin olarak gérmekteyiz ve bu yerlesim sekli birgok agidan daha
uygundur. Pompa motor grubu depo Uzerinde olursa bu dénen elemanlarin olusturdugu yapidan

Sekil 16. Pompa motor grubu presin arkasinda bloklar deponun tizerinde
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meydan gelen gurlti tim fabrika alanina guclu bir sekilde yayilmaktadir. Pompa motor grubu ayri
oldugu zaman bakim ve ariza durumlarinda midahale etme imkani daha hizli ve ¢abuk olabilmek-
tedir. Depo lzerinden pompanin sékllmesi ve tekrar monte etmek olduk¢a zaman harcayacak bir
islem olacagindan pompa motor grubunun daha ulasilabilir bir konumda olmasi olduk¢a 6nemlidir.

Sekil 17. Pompa motor ve kontrol bloklari deponun tzerinde

Sonug¢

Ekstriizyon presi hidrolik sistemlerini tasarlarken enerji tasarrufu, sistemin kompakt olmasi, bakim
kolayhgi saglanmasi, 6lti zamanin diistk olmasi, hiz ve hassasiyet, géz 6ntinde bulundurulmasi ge-
reken 6nemli kriterlerdendir . Bunlarin saglanabilmesi icin pompa kontroltinden yerlesimine, kontrol
bloklarindan filtrasyon sistemine kadar bir cok konuda gerekli analizlerin iyi bir sekilde tamamlanarak
uygun urdn secimlerinin yapilmasi gerekir. Bu kriterler géz 6ntine alinarak diinya standartlarinda
hidrolik sistem tasarimlari yapilabilir.
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