uygulama

Etiketle Kilitle Emniyete al Dene

Erdin¢ TEZCAN

Makine Yiiksek Miihendisi - ISG Uzmani - Ideal Is Giivenligi Saghk&Danismanlik

GiRiS

® slctmelerde, fabrikalarda,
atelyelerde hergiin irili ufakli pek

cok kaza veya kazaya ramak kald1
denilen olaylar meydana gelmektedir.
Bu kazalarin olusumlari incelendiginde
giivenli olmayan davranis veya
durumlarm hepsinde olayin olusumuna
katkida bulunan faktorler; makine,
insan, ¢evre, yonetim  vb. gibi
siralanabilir. Makine, kullanicis1 ve
¢evre arasindaki etkilesim sonucu da
pek c¢ok kaza meydana gelir. Bu
kazalarda genellikle enerjinin
kontrolsiiz kullanimy, iletisim eksikligi,
glivenlik o6nlemlerinin yetersizligi
onemli rol oynar. Iste tam bu asamada
EKED (Etiketle Kilitle-Emniyete al
Dene) tiim tesislerde kurulmasi ve
kullanilmas: gereken bir yontem ve
prosediir olarak karsimiza ¢ikar. EKED,
isletmelerde  uygulanagelen pek c¢ok
giivenli ¢caligma pratiklerinin sistematik,
daha genis kapsamli, daha giivenli

prosediirel uygulamasi olarak da

diigiiniilebilir.

EKED uygulama basamaklarina
gegmeden Once isletmelerdeki enerji
tirlerinin  siniflandirmasint  yapmak

gerekir . Isletmelerde ki enerji tiirleri :

v ELEKTRIK

MEKANIK
KINETIK
POTANSIYEL

KIMYASAL

ISISAL

HIDROLIK

PNOMATIK

seklinde ayrilabilir.

\

NSNS

Elektrik: Isletmedeki -elektrikli
ekipman / donamim/ sistem (elektrik
panolari, trafolar, tezgahlar, jenerator
gruplar1 vb.) Pek c¢ok alanda kullanilir.
Bu enerjinin kontrolsiiz sekilde
birakilmasi, salinmasi genelde elektrik
soklari, carpilmalar, elektrikle calisan
ekipmanin bigaklari, kollar1 arasinda
stkisma, kesilme ezilme ile sonuglanan

kazalarayol agar.

Kinetik Enerji: Volan, kay1s kasnak
sistemleri, tahrik sistemlerinde mevcut
olan hareket nedeniyle olusan kazalar
genelde ezilme, kesilme, yirtiklar,

kiriklar, 61iim seklinde sonuglanabilir.

Potansiyel Enerji: Makinelerde
depolanan enerji, volanlar, basing
altindaki pistonlar, hidrolik pistonlar
potansiyel

enerjiye sahip

ekipmanlardir.

Kimyasal Enerji: Proses esnasinda

kullanilan kimyasallar, ortamda bulunan

kimyasal madde buharlari, gaz ¢ikiglart
sonucu isletmede, goz rahatsizliklari,
tahris, yanma, yangin, patlama

goriilebilir.

Isisal: Isletmedeki proseslerde ag13a
c¢ikan  sicak akiskan, ekipmanin,
tezgahin 1sinan kisimlari, firlayan sicak
pargalar, soguk parcalar yanici etkisiyle

tahrig, yaralanma ile sonuglanir.

Hidrolik Enerji: Basing altindaki
swvilarin  kontrolsiiz birakilmasi, bu
ekipmanlarla temastaki diger
sistemlerin hareketi  kazalara sebep

olabilir.

Pnématik Enerji: Sikigtirilmis
gazlarin kontrolsiiz birakilmasi sonucu
yanmalar, yaralanmalar, sikistirilmis
hava kullanan ekipmanin kontrolsiiz

hareketi ile yaralanmalar, Oliimler

yasanabilir.

Isletmelerde, fabrikalarda her
tezgah, sistem, ekipman veya
donanimda bu enerjilerin bir veya

birkagi1 bir arada bulunabilir.

EKED (Etiketle, Kilitle, Emniyete
al, Dene) olarak adlandirdigimiz
giivenlik prosediirii; tezgah cihaz veya
sistemlerin kazaya yaralanmaya / 6liime

sebep olabilecek beklenmeyen
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calismalarin1 veya depolanmis
enerjinin serbest kalmasini,sistemin
duragan halden hareket haline
gegmesini enerjiyi izole eden donanimin
izerine kilit ve/veya etiket koyarak
onler. Bu sekilde enerjinin kontrolsiiz

birakilmasi engellenir.

Yukarida bahsedilen enerji tiirlerinin
bir veya birkac¢inin kontrolsiizliiglinii
engellemek i¢in yapilan bu ¢alisma
genellikle ¢alisanlarin
biriken/kontrolsiiz serbest kalabilecek

enerjiye maruz kalabilecekleri her yerde

yani;

* Bakim

+ Isletme

* Montaj

* Degisiklik

* Sokme-takma
* Ayarlama

e Muayene

* Yaglama

e Temizleme islemleri esnasinda
mutlaka uygulanilmas: gereken bir

yontemdir.

EKED prosediirii iki basamak olarak
planlanir. Bu basamaklardan birisi
Kilitleme digeri Etiketleme
basamagidir. Kilitleme;Talimatlara gore,
enerji kesme ekipman/donanimi iizerine
kilit konulur ve kilit kaldirilmadan enerji
serbest kalamaz. Sadece bir anahtar

vardir. Anahtar ve kilit tanimlidur.

Ikinci basamak olan Etiketleme de
ise; Talimatlara gore enerji kesme
ekipman / donanim iizerine etiketleme

yapilir, bu etiket kaldirilana kadar enerji

serbest kalamaz. Etiket ilizerinde
ekipman adi, yapilan is, tarih, EKED
uygulayan personelin adi soyadi ve
imzasi vardir. Ekipman lizerine asilacak
dikkat ¢eken renklerde bir uyari levhasi
ile CALISTIRMAYIN”, “KAPAT-
MAYIN”, “ENERJILENDIR-
MEYIN”, “ACMAYIN”, “TEHLIKE
VAR”, “CALISTIRMAYINIZ” vb.

gibi uyarilarla personel uyarilir.

EKED prosediiriinde uygulama

adimlar:

* Durusicin hazirlik yapilmasi.

* Ekipmanin durdurulmasi

e Tim enerji kaynaklarinin izole
edilmesi

» Kilit ve etiketlerin yerlestirilmesi

* Depolanmis enerjinin bosaltilmasi

e Ekipmanin enerjiden yalitilmis

oldugunun tekrar kontrol edilmesi.

Uygulanacak bu basamaklar
sayesinde giivenli sekilde enerjiden
mahrum birakilan tezgah/ sistem/
ekipman, gereken islemler yapildiktan
sonra (bakim, par¢a degistirme,
yaglama, onarim, s0kme, takma

ayarlama, montaj);

[_1 Bolgeyi veekipmanlari kontrol et

[ Tim makine muhafazalarinin
yerinde oldugunu kontrol et

1 Bakim aletlerini ekipmanlardan
uzaklagtir

] Devreye alimla ilgili digerlerini
bilgilendir

] Sistem baglantilarin1 normal
duruma getir.

] Kilitle ve etiketle ekipmanlarini
kaldir
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(L] Ekipmanlari normal pozisyonuna
getir

(L] Normal ¢alistirma igin iletisim kur.

Yeniden enerjilendirilir ve giivenli

sekilde sistem calistirilir.

Ornek EKED uygulamalart

Devre kesiciler i¢in kilit



Kiiresel vanalar icin kilit sistemi

Vanalar icin uygulanan kilit.

EKED Uygulamalarinda Kritik

Noktalar :

1-  Servis ve Bakim aninda uygulanan
EKED uygulamalarinda pek cok
giivensiz davranis oldugu halde
operatorler her zaman yaptigimiz
islem diyerek ayni davranisi
sergilemeye devam ederler. Oysaki
eller tezgah icindeyken olabilecek
hareket yaralanmaya sebep olabilir.
Dolayisiyla isletmede EKED
uygulanacak alanlar tanimlanmali
ve c¢alisanlarin uygulamasi

saglanmalidir.

2-  Sistem, donanim, tezgah tizerindeki

olas1 biitiin enerji kaynaklari

tanimlanmali ve bilinmelidir.

3- Enerji kesme donanimi dogru

tanimlanmali uygun  donanim
kullanilmalidir.  Ornegin ON /
OFF anahtar, salter, acil durus
butonu, her zaman elektrik akisini
izole ederek giivenli ¢aligmay1
saglamaz. FElektrik devre kesici
veya ana panodaki salter

kilitlenmelidir.

Ayni alanda ¢alisan ve tek bir
kilitleme yapilan uygulamalar
tehlikelidir. Bunun yerine her
elemanin kendi kilidini

uygulamasi saglanmalidir.

EKED uygulamasinda kullanilan
kilitler sadece bu is igin
kullanilmali, her kilidin anahtar1

sadece o kilidi agmalidir.

6- Sistemin enerjiden izole edildigi

dogrulanmalidir.

7- Biitiin personel EKED

almalidir.

egitimi

8- Periyodik araliklarla EKED
prosediirii gdzden gegirilmeli,
yenilenmeli, gerekirse yenileri

eklenmelidir.

SONUG
EKED uygulanmast prosediiriin
yayginlastirilmasi 6ncelikle bu konuda

personele gerekli egitimin verilmesi ve

uygulama

ardindan gerekli ekipmanin saglanmasi
ile olabilir. EKED uygulamasi olmadig1
icin meydana gelen  kazalarda
genellikle tezgahin, hareketli aksamin,
enerjinin yaninda olan ve bakim onarim
, tamir, par¢a degisikligi vb. gibi isleri
yapan personel isine devam ederken
diger bir arkadasi, personeli
gdrmez/isini bitirdigini
diisiiniir/aralarinda anlastiklarini
distiniir ve  aksami/ekipmani/
donanimi enerjilendirir ve bu asamada
isin basindaki personel uzuv
yaralanmasi/ kaybi veya oOliimle bas
basa kalir. Oysaki boyle bir ¢alismaya
baslamadan 6nce gereken egitimi almis
olan personel ilgili boliimlere haber
vererek, EKED formunu doldurarak
caligmay1 baslatir, tekli kilit/¢oklu kilit
ile sistemi giivenceye alir, herhangi
birisinin/ sistemin istemli/istemsiz
davranigin1 engeller ve c¢alismaya
baslar, ¢calisma bitene kadar salter, vana,
kontaktor vb. kilitli kalacagindan isini

giivenli sekilde tamamlar ve yeniden

sistemi enerjilendirebilir.
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