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OZET

Halat uglar1 stirtinme tahrikli asansorlerde, Hidrolik Asansorlerde kabine, karst agirliga
veya dengeleme agirligina veya palangali sistemlerde aski noktalarina; kursun dokiilmiis
soketler, kendinden sikistirmali konik soketli halat kilitleri, en az ii¢ uygun halat
klemensiyle baglanan kurt go6zii (radansa), presle sikistirilmis boru sistemleriyle
baglanmaktadir. Asansorlerde tastyici halatlarin tasarmmi kadar bu halatlarin kabine veya
aski noktalarma baglanti elemanlarininda tasarimi biiyiikk 6nem tagimaktadir. Tirkiye de
yaygin olarak halat uglarinin kabine ve aski noktalarina baglanti sekli olan kendinden
stkistirmali konik soketli halat baglantilarinin tasarimi ve uygulamalar1 bu bildiride ele
alinmaktadir.

GIiRiS

31 Ocak 2007 tarih ve 26420 sayili resmi Gazetede ¢ikan 95/16/AT Asansor Yonetmeligi Ek 1
Asansor ve Giivenlik aksaminin tasarimi ve yapimu ile ilgili Temel Saglik ve Giivenlik gerekleri
kisminin 1.3 maddesinde, “’Kabinin asilma ve/veya destek sekilleri, bunlarin baglantilar1 ve
diger ug parcalari, kullanim sartlarini, kullanilan malzemeyi ve imalat sartlarin1 dikkate almak
suretiyle, yeterli bir seviyede toplam giivenligi temin etmek ve kabinin diisme riskini asgariye
indirmek iizere tasarlanmali ve monte edilmelidir’’ seklinde bahsetmektedir.

Kabinin diisme riskini asgariye indirebilmek i¢cin Asansorlerde Aski halatlar1 ,TS EN 81-1+ A3-
2011 Asansorler Yapim ve montaj i¢in Giivenlik Kurallar1 Boliim: 1 Elektrikli Asansorler ve
EN 81-2-1998 + A3-2010 Asansorler Yapim ve montaj i¢in Gilivenlik Kurallar1 Bolim: 2
Hidrolik Asansorler standartlarinda kabini ve karst agirligi tasiyan halatlar ile ilgili ¢’Aski
halatlarinin giivenlik katsayisi Ek N’ye gore hesaplanmali ve en az asagidaki degerlerde
olmalidir:

a) 12 - ii¢ veya daha fazla halatl siirtiinmeli tahrik diizeninde,
b) 16 - iki halatl siirtiinmeli tahrik diizeninde,
¢) 12 - tamburlu tahrik diizeninde, olarak belirtilmektedir.

Asansorlerde sadece aski halatlarinin hesaplanmasi yeterli degildir. Bu aski halatlarinin kabine
ve diger aski noktalarma uc¢ baglanti noktalarinda kullanilan baglanti elemanlarmin da
hesaplanmas1 ve kabininin diisme riskini en aza indirmek i¢in gerekli tasarimin yapilmasi
gerekmektedir. Halat uglarini baglant1 elemanlarini imal edenler ilgili tasarimlarini yapmali ve
Uriiniinii piyasaya sundugunda bunun giivenli olduguna dair sertifikalarini asanséric monte
edenlere vermelidir.

Halat uglarinin baglanti elemanlari igin;

3 Mart 2009 tarih ve 27158 sayili resmi Gazetede ikinci revizyonu yapilan 2006/42/AT Makine
Emniyeti Yonetmeligi 4.1.2.4 maddesinde ’Yeterli bir calisma katsayisma ulasildigini
dogrulamak i¢in, imalat¢1 veya yetkili temsilcisi, dogrudan kaldirma amagli olarak kullanilan
her bir halat ve zincir ve halat tipi ve halat uglari i¢in uygun deneyleri yapmali veya
yaptirmalidir’” demektedir.
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Yani halat ug baglantilarmin da gerekli hesaplamalar ve gerekli deneyleri ve montaj kurallarina
dikkat edilmesi gerekmektedir.

HALAT UCLARI BAGLANTI ELEMANLARI
Halat uglarinin baglanti elemanlari iki sekilde yapilmaktadir.

1- Asimetrik kamali soket ile,
2- Simetrik kamal1 soket ile.

1- Asimetrik kamali Soket
Asimetrik kamali Soket ¢elik halat sonlandiricilari iki farkli tasarimda yapilmaktadir.

a) Dokiim gdvdeli Asimetrik kamali soket-Tasarim 1 (Sekil 1)
b) Dokiim govdeli Asimetrik kamali soket-Tasarim 2 (Sekil 2)

Sekil 1 Sekil 2

Asimetrik kamali soketlerde,  soket gdovdesi, kama ve pimden olusan sistemdir, monte
edildiginde, pim ana ekseni dogrudan halatin tasiyict kisminin boylamasina ekseni ile ayni
dogrultuda olmalidir. Yani halatin aski noktasina baglantisi diiz bir dogrultuda gelecek sekilde
halat baglanti elemanina monte edilmelidir.(Sekil 3) Her iki asimetrik kamali soket
govdesinin,kama, pim malzemeleri ve soket govdesi, kama ve pim’in geometrik Olgiileri
farklidir. Halatin tasiyici kisminin boylamasma ekseni pimin boylamasma eksenine dik
olmalidir.

Kama acis1 (o) ve soket agis1 (B) arasindaki fark 2°’den biiyiik olmamalidir,Soket gbvdesinin ig
kenar yiizeyleri ve halatin tasiyict kismi ile temas eden kama ayni dogrultuda olmalidir,Soket
govdesi ve halatin tasiyici kismi ile temas eden kama arasindaki kenetleme uzunlugu, anma
halat ¢apinin 4,3 katina esit en kii¢iik uzunluk (P) olmalidir,Soket gévdesinde ve kamadaki halat
yivi, halat ile yakin temasi etkileyecek c¢ikintilar, isaretler veya dokiim derzleri igermemelidir.

Simetrik kamali soketlerde, monte edildiginde, pim merkez hatt1 halatin yiilke maruz kalan
kisminin boyuna ekseninden halat capinin yarisi kadar kagik olmalidir (Sekil 4).
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Simetrik kama Sekil 5

Simetrik kamali soket, EN 12385-5’¢ uygun demetli ¢elik tel halatlar i¢in simetrik kamali soket
sonlandiricilarin kullanilmasi tavsiye edilmektedir. Simetrik kamali soketlerde Kama oluk acis1
(o) ve soket gdvde acis1 (B) ayni olmalidir, Kama simetrik olmalidir, Soket gvdesinin i¢ kenar
ylizeyleri ve halatin yiike maruz kalan kismi ile temas eden kama dogru olmalidir. Gévde ve
kamanin oluklari, halat ile temas: etkileyen ek yerleri ve c¢ikintilar gibi yiizey diizensizlikler
icermemelidir, Soket gbvdesi ve halatin arasindaki kenetleme uzunlugu anma halat capinin d, en
az 7,3 kat1 olmalidir, Genis ugda olugun tabaninda kama yaricapt r3, anma halat ¢apinin ,d, en
az 1 kati1 olmalidir.

Halat ug¢ baglantilarinin giivenli olarak yapilip yapilmadiginin incelenmesi gerekmektedir
YETERSIZ DAYANIMDAN KAYNAKLANAN MEKANIK TEHLIKELER

Asimetrik ve Simetrik ¢elik tel halat sonlandiricilarinda, yetersiz dayanimindan kaynaklanan
mekanik tehlikeleri karsilayip karsilamadiklari incelenmelidir.Tasarimin  dogru yapildig:
muhakkak teyit edilmelidir.Halat uglarinin baglanti elemanlarinin(halat basliklarinin) yetersiz
dayanimdan kopmasi nedeniyle Asansor kabininin serbest kalmasi sonucunda meydana gelen
tehlikeler, dogrudan veya dolayli olarak tehlike kabin iginde olan kisilerin glivenligini riske
sokmaktadir.
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Imal edilirlerken, kama ve soket gdvdesi geometrik &lgiileri EN 13411-6 ve EN 13411-7
standardinda belirtilen Olgiilerde ve belirtilen malzemelere uygun olarak yapilmalidir. Pim
imalatinda gerekli mukavemet hesaplar1 yapilmalidir. Kaynakli yapilan simetrik kamali
soketlerde kaynakli imalat kurallarina uygun olarak yapilmali ve {iretim islemine nezaret eden
personel, uygulanan kaynak isleminde egitilmis olmalidir. Kaynak dikislerinde ergimis ciiriif
bulunmamalidir.Simetrik kamali soketlerin dikkate alinan gerekli mekanik 6zelliklerinde, yiik
kaldirmalar1 i¢in en az 5 ve insan kaldirilmalari i¢in en az 10 emniyet katsayisi kullanilmalidir.
Yani 95/16/AT Asansor yonetmeligine uygun asansor yaptigimiz taktirde halat basliklarinin
emniyet katsayisi en az 10 olmalidir. Cekme yeterlilik deneyine tabi tutuldugunda, montaji
yapilmig sonlandiricinin etkinligi, kama ve sokette herhangi bir deformasyon, sonlandiric ile
halat arasinda hicbir hareket olmaksizin halatin en kiigiik kopma kuvvetinin en az % 80’1
olmalidir. Soket gévdesi ve pim yorulma deneyine tabi tutuldugunda, soket gévdesi, kama ve
pim 75 000 yiik ¢evriminden sonra herhangi bir catlak belirtisi gostermemelidir. Yorulma
deneyinden sonra soket ve kamada, ayrica bolgesel kalict deformasyon olmamalidir. Halat
bagliklar1 Charpy vurma deneyine tabi tutuldugunda, soket gévdesi ve pim malzemeler -20
°C’de en kiigiik diisiik sicaklik siineklik kalitesine sahip olmalidir.

Imalat1 biten celik tel halat sonlandiricilarinin elemanlari uzman personel tarafindan goz ile
muayene yapilmalidir. G6z ile muayene en az asagida belirtilen 6zellikleri kapsamalidir:

a) Capak ve catlaklar iceren dokiim igleminden kaynaklanan hatalar,

b) Makina ile islemeden kaynaklanan hatalar,

c¢) Isil islem prosesinden kaynaklanan bozulma ve/veya ¢atlaklar,

d) Yiizey isleme veya son islem prosesin kaynaklanabilecek hatalar,

e) Catlak olusturabilecek herhangi bir belirti, olup olmadig1 kontrol edildikten sonra {iriin
piyasaya stiriilmelidir.

BAGLAMA HATALARI

Asimetrik ve Simetrik halat sonlandiricilari, halata montaji yapilmadan 6nce, soket govdesi ve
pimin hatasiz oldugundan emin olmak i¢in muayene edilmelidir. Asansoérde kullanilacak olan
tasiyict halatlarin ¢apina ve asansoriin tagima kapasitesine uygun, dogru boyutlarda ve dogru
dayanima sahip kama ve soket govdesi kullanmasi gerekir. Farkli imalatgilardan alinan soket
govdeleri ve kamalar ayn1 ¢ap’ta halat icin tasarlanmig olsa bile birlikte monte edilmemelidir.
Yani Halat sonlandirict farkli bir firma, kama ise farkli bir firmanin imalat1 ise kesinlikle
birlikte kullanilmamalidir. Bu durumda Asiri boyutlu kama, halat sonlandiricisinin soket
govdesine girmeyecektir; Halat sonlandiricisinda, kama soket gdvdesi boyunca ¢ikinti yapacak
ve bu da soket gbvdesinin catlamasina ve agilmasina sebep olabilecek, kamanin disar1 dogru
itilmesine imkan verecektir. Farkli Halat ¢aplarina goére imal edilmis halat sonlandiricilart ve
farkli imal edilmis kama ve gdévdenin karisma riskini azaltmak igin, soket govdesi, pim ve
kama, sonlandiricinin depolama ve tasmmmasi esnasinda birlikte emniyet altina alimmalidir.
Halat, kamali soket sonlandirici ile tekrar halatin , halat sonlandiricisina montaj1 gerekli oldugu
hallerde halat eski yerinden montaji yapilmayip, halat kisaltilarak ve yeni konumda tekrar
soketleme yapilarak bu islem gerceklestirilmelidir.Daha Once diizlestirilmis ve/veya hasar
gormiis halatin higbir pargasi, soket gdvdesi ve kamanin kenarlarindan biri arasinda baglanti
alani i¢inde veya halatin sabit kisminda olmamalidir.Halat, soket gévdesini terk ettigi durumda
ancak baglanti noktasiyla ayni dogrultuda cekildiginde hareketsiz parcalara dolagsmayacak
sekilde baglanmalidir, dogru olmayan baglanti halatin erken kopmasina sebep olacaktir.Halatin
sonlandirictya montaji yapildiginda, bosta birakilan halatin (tasiyici tarafinda olmayan) halat
giivenlik igin yeterli uzunlukta olmalidir (Sekil 3) Soket gdvdesinin en yakin par¢asindan
klemens mesafesi, Sekil 3, X mesafesi, halatin deformasyona ugramasini énlemek i¢in (mesafe
oldukea kiigiikse) veya kamanin soket gdvdesinden ¢ikmasini 6nlemek icin (halat gevsek ve X
oldukga biiyiikse) kamanin boydan boya uzunlugunun % 40’1indan daha fazla olmamalidir.
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KULLANIMDA MUAYENE

Kamali soket sonlandiricilar (halat bagliklari), asansor periyodik bakimlarinda halat muayenesi
esnasinda muayene edilmelidir. Sokiilebilir u¢ baglantilart (kamali soketler, kelepgeler),
baglant1 altinda ve iginde tel kirilmalarinin olup olmadigini ve kama veya civatali kelepgelerin
gevseyip gevsemedigini kontrol amaciyla muayene edilmelidir. Muayenelerde, halat
baglantisinin ilgili standartlarin ve uygulama kurallarinin sartlarii sagladigindan da emin
olunmalidir.

Asagida belirtilen durumlara 6zel 6nem verilmelidir:

a) Halat hasari; kirik teller veya soket govdesinde halat deformasyonunun ortaya ¢ikmasi gibi,
b) Soket gévdesinin durumu; 6zellikle kamadan asirt sekilde ¢ikint1 gériinmesi, catlaklar gibi.
Soket govdesinin yuvalari olabilecek deformasyon, ¢atlak veya diger hatalar i¢in incelenmelidir,
¢) Kama baglantisinin giivenligi ve sikiligi,

d) Herhangi bir vida disi ihtiva eden pimin durumu ve varsa kupilyanm dogru bir sekilde
konumlandirilmig ve kilitlenmis oldugu durum.

Kama ve soket govdesi hasar gordiigiinde, sonlandiricinin tamami degistirilmelidir. Baglanti
uclarinda veya bitisigindeki kirik teller, az sayida dahi olsa, buradaki yiiksek gerilmelerin bir
gostergesidir ve halat u¢ baglantisinin dogru olmamasindan kaynaklanabilir. Bu bozulmanin
sebebi aragtirilmali ve miimkiinse, sonraki kullanim i¢in yeterli boyda halat kaliyorsa, ug
baglantis1 yeniden yapilmalidir.

SONUC

Asansorlerde halatlarin u¢ baglantilarinda kullandigimiz sonlandiricilar (Halat basliklar)
yukarida bahsettigimiz gibi deneylere tabii tutulmali ve kullandigimiz malzemeler ile ilgili
mukavemet hesaplar1 yapilarak Makina Emniyeti Yonetmeligine gore giivenli olduklar
sertifikalandirilmalidir. Bu sertifikalar Asansorlerin teknik dosyalarmna ilistirilerek gilivenli
olduklar kanitlanmalidir.
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