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OZET

_Ulkemizde, kazanlarin periyodik hidrostatik testi (PHT) ile ilgili olarak, gerek Turk Standardlar (TS), gerekse de
Isci Saghgi ve Is Guvenligi TizGgl (ISIGT) kullanildiginda, bazi 6nemli eksikliklerle kargilagiimaktadir. Hatta, TS
ile ISIGT arasinda da 6nemli derecede uyusmazliklarin oldugu goérilmektedir.

Bu calismada; s6zl gecgen eksiklik ve uyusmazliklar incelenmistir. Ayni zamanda, 6rnek olarak Alman TRD
(Buhar Kazanlari igin Teknik Kurallar) kurah agiklanmis ve kazanlarin PHT ile ilgili bir ydntem sunulmustur.

1. GIRis

Ulkemizde, cesitli Standard, norm ve kurallara gére (TS 377, TS 497, BS, ASME, TRD gibi) gerek kazan imal
eden, gerekse de kazan ithal edip satan birgok firma mevcuttur. Bu kazanlarin kullanimi boyunca, glivenli
olarak isletilebilmesi icin periyodik olarak kontrol edilmesi gerekmektedir. Bununla ilgili gerekli kontroller, iISIGT
ve TS'de belirtilmistir. Ancak, bir yandan tlkemizde farkl norm ve kurallarin uygulanmasi, diger yandan da
ISIGT ve TS arasindaki uyusmazliklar; PHT'nin yapilmasinda énemli sorunlara yol agmaktadir.

Ayni zamanda, llkemizde, birgok konuda oldudu gibi, kazanlarda kullanilan "tasarim basinc" s6zctgu
konusunda da bir karmasa yasanmaktadir. Bu s6zcik; TS 377'de tasarim basinci, TS 497'de tasarim basinci,
konstriiksiyon basinci, proje basinci, BS (Ingiliz Standardi)'den alinip "dizayn basincl", TRD (Alman Kurah)'den
alinip, "izin verilen isletme basincl", ASME (Amerikan)'den alinip "izin verilen maksimum isletme basinci" ve AD-
Merk. (Alman, Basingli Kap Kurali)'den alinip "Hesaplama basinc" seklinde degisik sekillerde belirtiimektedir.
Burada; "tasarim basinci" s6zcugu kullanilacaktir.

Benzer olarak, "hidrostatik basing testi" yerine; su testi, hidrolik su testi, su basing testi, sizdirmazlik testi gibi

kavramlar kullanilmaktadir. Burada; "hidrostatik basing testi" tanimi kullanilacak ve bundan bdyle kisaca "test"
olarak anilacaktir.

2. ULKEMizDEKI TUZUK VE YONETMELIKLER

Ulkemizde, kazanlarin imalat ve testine esas teskil edecek Tirk Standardlari Enstitiisii tarafindan hazirlanmis
olan; TS 377 (1) ile TS 477 (2) ve kalorifer kazanlarinin muayenesi igin TS 2754 (3) standardlari vardir. Bundan
bdyle bu Ug Standard "Mevcut TS"'ler olarak anilacak ve kisaca "MTS" olarak gosterilecektir. Ayrica; ISIGT
(4)'de kazanlarin kontroli ile ilgili tizik maddeleri bulunmaktadir.

2.1. TS 377'DEKi DURUM

Bu standard; celik malzemeden kaynakli olarak imal edilmis silindirik kazanlarin tarifi, siniflandiriimasi ve
ozellikleri, muayene ve deneyleri ile piyasaya arz sekli ile ilgilidir (1). Burada kazanlar; Tablo 1'deki gibi
siniflandiriimistir.

imalati biten kazan ile ilgili olarak test bilgileri asagidaki gibidir;

e Test basinci; tasarim basincinin 1.5 katidir.

e Kazan su ile doldurulurken, kazanda hava cebi kalmamasina dikkat edilmelidir.

e Bu test; isI yalitimi yapilmamis kazanlara uygulanir.

e Test sliresi 20 dakikadir.

e Test sonunda kazanda; kagak, sizinti, sekil degdisikligi ve deney suresince basingta disme olmamalidir.



Kazam Tipi | Anma [s:l Gibeia| Tasarim Basiner) Bubar veya |
Q kW) p {Mipaj Su Bag 1)
Buhar kazan | 10007000 | 0.5<p<dS e
Kizgimsu kaz] 100<Q<17000 |  0.5<p<2s | 130200 |
Sicaksy kaz, | 1000017000 | 08<pers o
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2.2. TS 497'DEKi DURUM

Bu standard; celikten kaynakli olarak yapilmis kazanlarin tanimi, siniflandirilmasi ve 6zellikleri, muayene ve
deneyleri ile piyasaya arz sekliyle ilgilidir (2).

Burada kazanlar, Tablo 2'deki gibi siniflandiriimistir.

TS 497'de; imalati biten kazanlarin testi ile ilgili olarak asagidakiler belirtilmis olup, periyodik test ile ilgili
herhangi bir agiklama verilmemistir (2).

e Test basinci; tasarim basincinin 1.5 kati olmalidir.

e Anma 1sil glgleri 32000 kcal/h'a kadar olan kat kaloriferi kazanlari harig, test basinci higbir surette 4.14
bar'dan az olamaz.

o Kat kaloriferi kazanlar test basinci en az 1 bar olmaldir.

e Kazanin izolasyonu varsa, test esnasinda kazanda bir kagak ve bicim degisikligi gérilebilmesi igin yalitim
s6kulmelidir.

e Test sliresi 20 dakikadir.

e Test sliresince kazanda kagak ve bigim dedisikligi olup olmadigina bakilir.

Kazan Tipi | Anma Isl Gikeil | Tasarim Basine | Maks, ot
(W) (har) Akigksn
S (HC)
Buhar kazam 4 - $650 4.9 —-
Kuzgmsu koz|  46- 4650 4.9 130
Sacaksu knz. | 4650 kadar 4.9 104
Tabla 2 T5 497w pire Kazenlarm  Singflamdiriimon

2.3. TS 2754'DEKi DURUM

Bu standard; kalorifer kazanlarinin isletme, muayene, bakim ve tasarim kurallari ile ilgilidir (3). Yapilarin
isitilmasi igin kullanilan 90/70°C'lik atmosfere agik ve 110°C'ye kadar atmosfere kapal sicaksu kalorifer
kazanlari bu standardin kapsamina girmektedir.

Kazanlarin su testi ile ilgili olarak sunlar belirtilmistir:

a) Kazanlar;

e ilk isletmeye alinmadan énce,

e Kazan lizerinde yapilan énemli bir onarimdan sonra,

e Her 5 senede bir denetim amaciyla,

e Yetkili bir makina mihendisinin kontroli sonunda gerek duyulmasi lzerine

teste tabi tutulurlar.

b) Test suyu sicakligi; 20-25°C'dir.

c) Test basinci, isletme basincinin 1.5 katidir.



d) Kazanlar, 24 saat basing altinda tutulmasi sonucunda, manometrede %10'dan fazla dlisme ortaya gikmamali
ve kazan ekipmanlarinda g6ze carpan bir deformasyon olmamalidir.

2.4, iSCi SAGLIGI VE iS GUVENLIGI TUZUGUNDEKiI DURUM

isci saghgi ve Is Guvenligi Tizigu'nde; buhar ve sicak su kazanlarinin kontrol ve deneyleri ile ilgili olarak
asadidaki hususlar belirtilmistir (4).

a) Su durumlarda kazanlarin kontrolli gerekmektedir (Madde : 207):

e Kazanin imalati bitiminde, monte edilip kullanilmaya baslamadan &énce,

e Kazanlarda yapilan dedisiklik, onarim ve revizyonlardan sonra,

¢ Yilda | kez periyodik olarak,

e En az 3 ay kullanmayip yeniden servise girmeden 6nce

b) Kazanlarin test basinci, tasarim basincinin 1.5 kati olmalidir (Madde : 208).

3. MEVCUT TS STANDARDLARI (MTS) iLE iSCI SAGLIGI VE I$ GUVENLIGI T0ZUGU
(ISIGT)'NDEKI ESASLARIN GOZDEN GEGIRILMESI

3.1. EKSIKLIKLERIN BELIRLENMESI Test yontemi bakimindan MTS'ler ile
ISIGT'Uindeki esaslara bakildiginda, asagida belirtilen bazi eksik maddeler karsimiza gikar:
e Test akiskanindan ne tir 6zellikler aranmalidir?

e Test esnasinda akiskanin (suyun) sicaklidi (en fazla/en az) hangi dederlerde olmahdir?

e Test esnasinda basing artirma hizi ne kadar olmalidir?

e Hava ile 6n basing testi yapilabilir mi? Yapilabilirse, hangi kosullarda uygulanmahdir?

e Test basincina hangi durumda gikilabilir?

e Test dncesi hangi hazirliklar yapilmalhdir?

e Periyodik testin kapsami nedir? Ornegdin; ocadin duman gazi tarafina konulmus besi suyu &én Isiticisinin veya
kizdiricinin testi hangi kapsamda dederlendirilmelidir?

e Kazanlarin her yil periyodik olarak testi (su) yapilmal midir?
Gerek MTS'ler, gerekse de ISIGT arasinda bir uyum bulunmasi gerekmez mi?
e Kazanlari genel olarak siniflandirarak, bunlara gére bir test yonteminin gikariimasi dogru olmaz mi?

3.2. KARSILASILAN SORUNLAR NELERDIiR?
3.2.1. TEKNiK SORUNLAR

Her Standard, norm veya kuralda; test basinci ile tasarim basinci arasindaki iliski ve test yéntemi bakimindan
bazi farkhliklar vardir. Her seyden &énce, bu farklliklarin tam olarak belirlenmesi ve uygulamanin bu dogrultuda
yapilmasi, daha sonraki olasi sorunlarin olusmasini ortadan kaldiracaktir. Buna 6rnek olarak, TRD'ye gore
tasarlanip imal edilen, BS'e gére montaji yapilan ve iISIGT'ne gére periyodik test edilmesi istenen bir kazani ele
alalim. Boyle bir uygulamada sorunlarin ortaya ¢ikacagi kesindir. Sorun nerededir? sorusunun cevabini soylece
aciklayabiliriz.

a) TRD 507'ye gore (5);
e Periyodik test sliresi; 9 yilda bir defadir.

e Test basinci degeri; kazanlarin durumuna gére, tasarim basincinin 1.2, 1.3 ve 1.5 kati olarak degismektedir.
Ornegin; kara ve deniz buhar kazanlari igin bu katsayi 1.3'tur (5).

b) ISIGT'ne gére (4);

¢ Periyodik test siresi yilda bir defadir.



Test basing dederi; tasarim basincinin (burada en ytksek galisma basinci olarak belirtilmistir) 1.5 katidir.
Yukaridaki agiklamalarin i1s1g1 altinda, sorun sunlardan kaynaklanmaktadir:

a) TRD'ye gére, tasarim basincinin 1.3 katina test edilmesi gereken kazan; ISIGT'ye gére 1.5 kati teste
zorlanmaktadir.

b) TRD'ye gére 9 yilda bir kez periyodik teste tutulmasi gereken kazan, ISIGT'ye gérejier yil teste tabi tutulmayi
gerektirmekte ve bdylece kazan malzemesinin gereksiz yere zorlanmasina neden olunmaktadir.

Tabii, burada basit ¢6zim olarak kazanin 1.5 katina teste tabi tutulacak sekilde tasarlanmasi akla gelebilir.
Ancak, bunun saglanmasi durumunda ise; kazanin mukavemet hesaplari sonucu sac kalinliklari artacak ve
boylece kazanin maliyeti gereksiz yere ylkselecektir.

3.2.2. EGITIM SORUNLARI

ISIGT'niin 210. maddesine gére; "Kazanlar, ehliyeti Hilkiimet veya mahalli idareler tarafindan kabul edilen
kisiler tarafindan igletilecektir." denilmektedir (4). Bu madde geredince, kazancilar; kazanlarin igletilmesi
konusunda egitime katiimaktadir. Yapilan kurslarda, genelde 50 ders saatlik egitim uygulanmaktadir.
Almanya'da kazancilarin (buhar kazani isleticisi) kurs siresi ise; en azindan 110 saat tutmaktadir. Bunun
yaklasik 30 saati uygulamaya ayrilmistir (6).

Ulkemizde, maalesef, diger egitim konularinda oldugdu gibi, kazancilarin egitimi konusunda énemli sorunlar
yasanmaktadir. Bazi firma sahipleri, kursa yolladiklari elemanlarin iyi egitilmesinden ¢ok, zorunluluk olmasi
nedeniyle, kazanci belgesinin alinmasiyla ilgilenmektedir. Ayrica, kazancilara kendi isleri disinda degisik isler
yaptirmakta ve kazan dairesinin kontrolsliz isletilmesine neden olmaktadir. Oysa, kazan patlamaya hazir bir
bombadir. Milyarlar harcanarak kurulan tesis, kazancinin en kliguk bir ihmali sonucu, bir anda kul olabilir. Bir
yandan can 6te yandan da mal kaybi s6z konusudur.

Belirli bir standarda, norma veya kurala gére imal edilerek montaji yapilmis bir kazani géz énline alalim. Bu
kazanin gerektigi sekilde periyodik kontroll yapilirsa ve bunu isleten insan da yeterli bir egitimden (bilgili ve
deneyimli) gegmis ise, bu kazan nasil patlayabilir? Evet. Normal sartlarda bu kazan patlayamaz. Ancak,
Ulkemizde karsi karsiya kaldigimiz gibi, standardin tam olarak uygulanmamasi, kazancilarin yeterli olarak
editilmesine énem verilmemesi ve kazancilarin ayni zamanda dedisik islerde de calistiriimasi gibi sorunlar
olustugunda, bu kazan patlayabilir.

4. PERIYODIK TEST NASIL YAPILMALIDIR?

Su testi, kazanlarda oladan calisma kosullan altinda olusabilecek sizinti ve kagaklarin énceden belirlenmesi
amaciyla yapilir. Burada, oncelikle TRD'de uygulanan test yéntemi kisa agiklanacaktir.

4.1. TRD'DEKI DURUM

Ulkemizde, kazanlarin periyodik testi (diger yabanci norm ve kurallar disinda) iISIGT'ne gére yilda bir kez
uygulanmakta ve ISIGT'nin ilgili maddelerinde belirtilenler dogrultusunda, testten baska, kazan ve kazan
dairesi ile ilgili olarak bazi ilave kontroller yapilmaktadir. Aslinda, bir kazanin glvenli olarak isletilebilmesi igin,
kazanin kapsaml ve sistematik bir sekilde kontroll gereklidir. Bir bagka deyisle, ISIGT'ne ek olarak bazi diger
kontrol ve 6lgimlerin yapilmasi zorunludur.

Yukarida belirtilenlerin i151g1 altinda, TRD (Buhar Kazanlari icin Teknik Kurallar)'deki durum &rnek olarak ele
alinacaktir (5). Burada, kazanlar; tasarim basinci, isil kapasite ve su hacmine gore dort sinifa ayrilmistir (TS'de;
belirli basing, sicaklik ve anma isil glicine goére MTS'ler olusturulmustur.) Su hacmi 2000 litreden fazla olan
ikinci ile dérdincu siniftaki buhar kazani tesisi igin periyodik test yapilmasi gereklidir.

Periyodik Test;

a) Ig Test : 3 yilda bir defa

b) Dis Test: Yilda bir defa

C) Su Testi : 9 yilda bir defa olmak Uzere ¢ kissmdan olusmaktadir.

a) I¢ Test:

Bu test; buhar kazani ve ocadin duman gazi tarafina konulmus besi suyu 6n isiticisi, ayarlanabilen kizdirici, ara
kizdirici, basingli genlesme tanki ve kazan dairesinde bulunan buharh sogutucu ile ilgilidir.

ic test genelde gézle yapilir. Gerektiginde, uygun yardimci muayene cihazlar kullanilir. Cidar kalinlik élgimii
veya Ust ylizey gatlaklik kontroli gibi basit test yéntemleri uygulanir.

b) Dis Test:



Dis test, buhar kazani veya ayrica diger htukimler

varsa, buhar kazaninda bulunan pargalarla ilgilidir. Burada, 6rnegin; isletme esnasinda ulasilabilen kazan
gOvdesi, ocak ve yakit besleme ve hazirlama dlzenekleri, duman gazi kanallari, su hatlari, emniyet teknigi
agisindan 6nem tasiyan; su ve buhar tarafi donanim pargalari (besleme pompasi, sirkiilasyon pompasi gibi) ve
ocadin donanim parcalari (sivi yakit 6n isiticisi, briilor) incelenir. Ayrica, uygun isletme talimatlarinin bulunup
bulunmadigi ve kazancilarin yeterli olup olmadigi gézden gegirilir.

c) Su Testi:

Bu test ise; kazan ve ig testte belirtilen tesis pargalari ile ilgilidir. Kara ve deniz buhar kazanlari igin test basinci,
tasarim basincinin 1.3 kati, dikissiz veya kaynakli dramlardan olusan kara ve nehir gemi buhar kazanlarinda ve
tesis pargalarinda, 1.2 katidir. Her durumda basing testi; tasarim basincinin bir fazlasindan az olmamaldir ve
kiguk gemi kazanlarinda yeterli gozetleme olmadigi taktirde, 1.5 katina ylkseltilebilir.

4.2. PERIYODIiK TESTIN YAPILISI

Su testi; belirli kosullar altinda yasal olarak uygulanir. Bu test ile kazanin basingli gévdesinin sizdirmazlidi
kanitlanmalidir. Su testinden 6nce, hava ile basing testinin yapilmasi énerilir (7).

4.2.1. SU TESTI ICIN ON HAZIRLIKLAR

Asadida belirtilen hazirliklarin cogu her ne kadar imalati biten bir kazan ile ilgili ise de, bu sistemlerin bazilari
periyodik test igin de yerine getirilmelidir.

e Kazan ve 0zellikle, kazan draminin ig kisimlari teste baglamadan 6nce esaslica temizlenmelidir. Takimlar,
Ustibl vb.'leri yok edilmelidir.

e Kazan iginde herhangi bir kimsenin kalmamasina dikkat edilmeli ve montaj sorumlusu kazani en son terk
etmelidir.

e Kazanda kullanilan tim kor kapak veya gegici kapaklarin mukavemet hesabi yapilarak en uygun olanlar
konmalidir.

e Kazanin basingli gdvdesinin her tarafinin rahatca gézlenebilmesi igin, gerekli 6nlemler alinmalidir.

e Kazanin basingli gdvdesinin su testi esnasinda distan kuru ve temiz olmasi igin, su testi 6ncesi agik hava yapi
sekli istisna olarak, kazan dairesinin gatisi tamamlanmalidir.

4.2.2. HAVA iLE BASING TESTi

Su basing testi 6ncesi, basingl hava testi yapilabilir. Bu amagla, bir kompresoér veya basingli hava kollektori
yardimiyla kazana basingli hava gonderilir. Basincin dederi; 5 bar't asmamalidir. Olasi kagaklarin (sizmalarin)
gorilebilmesi igin, kaynak dikislerine basing testi esnasinda koplk olusturan sivi strtlmelidir.

Bu testin, normal calisma saatlerinin disinda, 6rnedin aksamlan veya Pazar glnleri yapilmasi uygundur. Hava ile
basing testinde olasi tehlikelere karsi 6nlemler ahinmalidir.

4.2.3. SU ILE BASING TESTI

Su ile basing testinde; kullanilacak olan suyun 6zellikleri, basing artirma hizi ve test suiresi gibi 6zellikler 6nem
tasir (5,7).

a) Suyun Ozellikleri:
e Test igin suyun hazirlama isi, testi isteyene aittir.

e Basing testi igin kullanilacak olan su; tuzsuz olmali, igerisinde kaba kirleticiler ve cidarlara yapisan (asindirici)
maddeler bulunmamalidir.

e Suyun sicakhgi; 20°C ile 50°C arasinda olmalidir. Daha yiksek sicakliklar, olasi ani sizmalarda personel igin
tehlike olusturur.

b) Test Basincina Yiikseltme/Diisiirme Hizi ve Tutma Siiresi:

e Imalatg tarafindan baska degerler verilmedigi taktirde, basing dedisim hizi; test basincinin yaklasik olarak
%75'ine kadar dakikada 10 bar'dan fazla olmamalidir.

e Bu dederin Ustiinde (geri kalan %?25'inde) dakikada yaklasik olarak 1 ile 2 bar arasinda olmalidir.



¢ Basing dusurilme hizi, basing ylkseltme hiz degerine uymalidir.

e Uzman, basinca yol agan yapi kisimlarinin kontroluna baglamadan 6nce, test basinci yaklasik olarak yarim
saat etkili olmalidir.

e Test esnasinda kazanin tasarim basinci, sadece
yetkili uzmanlarin yaninda asilabilir.

e Kazanin basingli gévdesinin basing altinda kaldidi siire boyunca, kazanin disinda gereksiz hi¢ kimse
bulunmamalidir.

c)Test Basincinin Uygulanmasi:

Basing testi sliresince ve sonrasi oksijen korozyonundan mimkiin oldugunca korunmak igin, 6zel 6nlemler
alinmalidir. Asagida; test basincinin uygulanmasi ile ilgili olarak bir yontem verilmistir (5,7,8).

e Kazanin ilgili doktimanlarindan ve isim plakasindan test basing dederi belirlenir.

e Kazan (izerindeki tim gikis (havalik vanasi harig) vanalari kapatilir.

e BOlUm 4.2.1.'de belirtilen 6n hazirliklar yapihr.

e Emniyet ventilleri gikarilarak, kor flans ile kapatilir.

e Seviye gOstergesi Uzerindeki blof vanalar ve aygitlar tGzerindeki diger vanalar kapatilir.
e Kazanin kontrol ylzeyleri (duman sandiklan, kiilhan) gézlenebilecek hale getirilir.

e B6lim 4.2.3. (a)'da belirtildigi sekilde su kullanihr.

e Kazanin havalik vanasindan su gikincaya kadar kazana su basilir ve daha sonra bu vana kapatilir.
e Bolim 4.2.3. (b)'de aciklandidi gibi, kazandaki basing; test basincina kadar cikarilir.

e Kazan test basincinda yarim saat bekletilir.

e Test basinci, test manometreleri ile kontrol edilir.

e Basing altinda bulunan yapi pargalarinda; catlak, izin verilmeyen sekil degisiklikleri veya sizintilar olup
olmadigi kontrol edilir.

e Kazanda kontrol edilecek yerler asagida belirtilmistir.

e Borularin 6n ve aynalara badlanti yerleri

e TUm kaynak dikisleri

e Kulhan ve cehennemlik ylzeyleri

e Su borulu kazanlarda, boru demetleri, boru dis ylzeyleri

e Tim baglanti flanglari ve flang yerleri

e Dis yalitim birlesim yerleri

e Kazan lizerindeki tim kapama elemanlari

e Kazanin 6zelligine gore, sizinti ve kagak yapma olasilidi olan tim yerler

e Sizintl ve kagaklarin olmadidi bir kazanda, test sliresi boyunca test manometrelerinden okunan basing degeri
ayni dederde kalmalidir.

e Test tamamlandiktan sonra, basincin dislrialme hizi; basincin ytkseltildigi dedisim hizina uymalidir.
e Kazan Uzerindeki kor kapak ve benzerleri sdkulerek, kazan isletme durumuna getirilir.

e Kazanda olasi kacak ve onarim gerektiren yerler varsa, bunlarin onarimi yapilarak, yukarida anlatildigi sekilde
test yontemi aynen tekrarlanir.

d) Sizintilarin Onlenmesi:



Test basinci boyunca sadece nemli olan veya en azindan bir dakika boyunca kalan sadece kiglk su kabarciginin
ortaya ciktigi boru-makinato yerlerinin daha sonra makinato cekilmesine gerek yoktur. Deneyimler, bu tir
makinato yerlerinin isletmede sizdirmaz olduklarini géstermistir (7).

Sonradan yapilan makinato ile sizdirmazlik saglanamaz ise, ilave germe halkasinin makinatolanmasi veya
makinato yerlerinin sizdirmaz olarak kaynak edilmesi yeterlidir.

Sizan kaynak dikisleri; malzemeye, sizintilarin konumuna ve gevresine gore ya yerel olarak taslanarak sonradan
kaynatilir ya da tamamen yenilenir. Boyle dikisler, gerektigi taktirde, gercege uygun olarak isil isleme tabi
tutulmahdir.

Sizdiran flangl birlesim yerleri veya kapaklar, ilk 6nce sikilir. Bundan olumlu bir sonug alinamaz ise, sizmanin
nedeni belirlenmeli ve bu sizmalar énlenmelidir.

e) Test Belgesinin Diizenlenmesi:

e Uzman tarafindan her test veya kismi test igin bir "Test Belgesi" dliizenlenir ve imzalanir. Burada, guvenlik
bakimindan karar vermede 6nemli olan her eksiklik yazilir.

e Uzman; test esnasinda igleten tarafin bir eksikligini belirlerse, bunu isletmeciye ve muayene kuruluna hemen
bildirir ve eksikliklerin giderilmesi igin gerekli olan dnlemleri dnerir.

e Test belgesinin bir niishasi, test yerinde asiimasi igin isletmeciye teslim edilir; buhar kazaninin test dosyasina
konulur. Test belgesinin diger bir

niishasini uzman dosyasina koyar.

5. SONUC

Ulkemizde, gesitli norm, kural veya standardlara gére kazan imal eden birgok firma bulunmaktadir. Kazanlarin
imalatinin ve montajinin belirli bir standarda gére yapilmasi yaninda, kazanin 6mra boyunca givenli
isletilebilmesi igin, kazanlarin periyodik kontroll bliylik 6nem tasimaktadir.

Burada belirtilen acgiklamalardan da gortlecedi tizere, kazanlarin periyodik testi ile ilgili olarak uygulanan gerek
MTS'lerde, gerekse de ISIGTnde bazi nemli eksikliklerin oldugu agiktir. Bu eksikler, yabanci (ilke norm veya
kurallarinin kullaniimasiyla giderilmeye galisilmaktadir. Ancak, kurallar arasindaki farkliiklardan dolayi, zaman

zaman 6nemli sorunlarla karsi karsiya kalinmaktadir. Bundan 6turl, kazanlarin periyodik kontrolu ile ilgili olarak
bir TS'nin acilen gikartilmasi yararl olacaktir.
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