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Avrupa Standardý (en)

araþtýrmasý yaptýrýr. Daha sonra, Teknik Kurul taslaðý 

deðerlendirerek Avrupa Birliði  Standardizasyon 
ýcak daldýrmalý galvanizlemede kullanýlan 

Kuruluþlarýna sunar. Kuruluþlar taslaðý onaylayarak 
Avrupa Birliði standartlarý, çeþitli alanlardaki diðer 

standardý komisyona referans numarasýyla iletir. 
standartlar gibi, deðiþik tarihler verilerek 

Komisyon standardý genel kurulda oylamaya sunar. 
düzeltme, deðiþme, yürürlükten kalkma ve yenisinin 

Oylamada, üye ülkeler önemlerine göre deðiþen aðýrlýklý 
yayýmlanmasý aþamalarýndan geçmektedir. Bu 

oylara sahiptir [3]. Sonra, komisyon taslaðý onaylayarak 
sektörde çalýþanlarýn rekabet edebilmesi için Avrupa 

referans numaralarýyla yayýmlar. Ulusal Standardizasyon 
standartlarýnýn dikkatle izlenmesi gerekmektedir. 

Kuruluþlarý Avrupa Standardýný uyumlaþtýrýr. Ulusal yetkili 
Türk Standart Enstitüsü (TSE), Avrupa standartlarýný Türk 

kuruluþlar da standartlarý referans numarasýyla yayýmlar. 
standartlarýna uyumlaþtýrmaktadýr. Avrupa pazarýnda 

Avrupa standartlarýnýn kapaðýnda, ilgili standardýn 
çalýþan sektörlerin dikkat etmesi gereken nokta, TSE 

adý, Avrupa Birliðine üye ülkelerin listesi ve komisyon 
uyumlaþtýrma aþamasýnda iken veya uyumlaþtýrýlmýþ 

tarafýndan kabul tarihi vardýr. Taslak standartlar, prEN 
ulusal standart yürürlüðe girdiðinde, ilgili konuda yeni bir 

standart numarasý þeklinde gösterilmektedir. Avrupa 

Avrupa standardý çýkmýþ olabilir. Bundan dolayý, 
standartlarý, EN standart numarasý þeklinde ifade edilir 

güncelliði korumak için Avrupa standartlarýnýn izlenmesi 
(Örneðin, EN 10327). Avrupa standartlarý, Ýngilizce, 

önem kazanmaktadýr. Almanca ve Fransýzca olmak üzere üç dilde 

yayýmlanmaktadýr. Üye ülkeler, birkaç ay içinde, bu 

standartlarý kendi dillerine çevirip, standart numarasýnýn 

Avrupa standardý (EN-Europäische Norm), Avrupa önüne ulusal standart iþaretini ekleyerek ve ulusal bir 

Birliðine üye ülkelerin uymasý gereken zorunlu standarttýr. önsöz yazarak kabul etmek zorundadýr. Standart 

Avrupa Standardizasyon Komisyonu (CEN-Comité metninde bir deðiþiklik yapamazlar.

TSE tarafýndan uyumlaþtýrýlan Avrupa standartlarý, Européan de Normalisation), Avrupa Birliðine üye 28 

TS EN standart numarasý þeklinde gösterilmektedir. Bu ülke, gözlemci 8 ülke, müþavir 2 ülke ve aday 6 ülkenin 

arada, geçerli olan ilgili standart yürürlükten kaldýrýlýr. standart kuruluþlarýnýn üyelerinden oluþmaktadýr [1]. 

Uygulamada standardýn yürürlükte olmasý çok Türkiye, komisyona gözlemci statüsünde katýlmaktadýr. 

Avrupa standardý ve uyumlaþtýrýlmýþ standartlarýn önemlidir. Uluslararasý ve Avrupa Birliði standart 

yapýlmasý için üye ülkelerle görüþüldükten sonra, hazýrlama prosedürleri gereðince, basýmý üzerinden 

komisyon ilgili standart kuruluþuna görev verir [2]. Kuruluþ, beþ yýl geçmiþ olan standartlar; düzeltme, deðiþme, 

görevi kabul ederek çalýþma programýný hazýrlar. Sonra, yürürlükten kaldýrma veya devamýný saðlamak 

Teknik Kurul (TC-Technical Committee) standart taslaðýný amacýyla TSE tarafýndan sistematik olarak gözden 

hazýrlar ve Ulusal Standardizasyon Kuruluþlarýna kamuoyu geçirilmektedir [4]. 
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Avrupa standartlarýnda kullanýlan harmonize alacak standardýn uygunluðu kabul edilir. Genelde doc 

doküman (HD-Harmonized Document), uyulmasý ve dow tarihleri, yeni standardýn dor tarihinden itibaren 

zorunlu, fakat yorumlanabilir belge anlamýna belli süre geçerliliðini korur [2]. Ayrýca, dea, ulusal 

g e l m e k t e d i r.  Ö n s t a n d a r t  ( E NV- E u rope an standart kuruluþlarýnýn CEN'e cevap vermeleri için son 

Prestandard) ifadesi ise, belirl i bir uygulama tarih [4], dav (date of availability) ise standardýn hazýr 

süresinden sonra tekrar incelenmesi gereken olma tarihidir [5].

standarttýr. 

Standardýn durumuyla ilgili dokümanlarda kullanýlan 

bazý kýsaltmalar vardýr. Bunlardan, doa (date of 

announcement), standardizasyon kuruluþlarýnýn ulusal 
Sýcak daldýrmalý galvaniz kaplama ile ilgili Avrupa 

seviyede yeni standartla ilgili yaptýklarý son duyuru 
standartlarýndan biri, 1999 yýlýnda kabul edilmiþ olan EN 

tarihidir. dop (date of publication), yeni harmonize ulusal 
1S0 1461'dir. Standardýn adý,“ Demir ve çelikten yapýlmýþ 

standardýn son yayým tarihi, dow (date of withdrawal), 
malzemeler üzerine sýcak daldýrmalý galvaniz 

ulusal standardýn geri çekilmesinin son tarihidir [4]. dor 
kaplamalar-Özellikler ve deney metotlarý” olarak 

(date of ratification), yeni standardýn komisyonda 
verilmiþtir. Bu standart, demir ve çelik malzemeler üzerine 

onaylanma tarihidir. doc (date of cessation), eski 
uygulanan sýcak daldýrmalý çinko kaplamalar için genel 

standardýn bitiþ tarihini belirler. Bu tarihten itibaren yerini 

Sýcak Daldýrmalý Galvanizli 

Çeliklerin Avrupa Standartlarý

Tablo 1. Sýcak Daldýrmalý Galvaniz Kaplama ile Ýlgili Çeþitli Avrupa Standart Numaralarý, Adlarý ve 
Yayým Tarihleri [5, 6, 7, 8].
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özellikler ve deney metotlarýný kapsar [6]. Tablo 1'de dayanýmlý çelik band ve levhalarýn sürekli sýcak 

sýcak daldýrmalý galvanizlemeye ait yürürlükte olan çeþitli daldýrma ile kaplanmasýnýn teknik teslim þartlarý” 

Avrupa standartlarýnýn numaralarý, adlarý ve yayýmlanma açýklanacaktýr. Bunun için, yüzey kaplama ürünlerinin 

tarihleri verilmiþtir [5, 6, 7, 8]. incelendiði ECISS/TC 27 teknik kurul kararý ile dea tarihi 

Bu konuda, teknik kurullar tarafýndan üzerinde olarak 23.11.2005,  dav tarihi olarak ise Aralýk 2007 

çalýþma yapýlan standartlardan biri, prEN 10292'dir [9]. verilmiþtir.

Bu standartta, “soðuk þekillendirme için yüksek akma prEN 10336 standart taslaðýnda ise, “soðuk 

Tablo 2. Metal Kaplama Ýle Ýlgili Çeþitli Avrupa Standart Numaralarý, Adlarý, Yayým ve Diðer 
Ýlgili Tarihleri [5, 6, 7,8].

Güncel
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þekillendirme için sürekli sýcak daldýrma ve elektrolitik önem kazanmaktadýr. Sýcak daldýrma ile galvaniz 

çinko kaplanmýþ çok fazlý çelik þerit ve levhalarýn teknik kaplama ise, özellikle endüstride çok fazla kullaným alaný 

teslim þartlarý” incelenmektedir (dea:  15.12.2005). bulduðundan dolayý, konuyla ilgili standartlar sürekli 

“Sürekli sýcak daldýrma ile çinko kaplanmýþ çelik þerit yenilenmektedir.  

ve levhalarýn boyut ve þekil toleranslarý”nýn incelendiði 
TSE tarafýndan uyumlaþtýr ý lan standartlarýn 

prEN 10143 standart taslaðýnda, dav tarihi olarak Þubat 
yay ýmlama tar ih ler inde genel l i k le gecikme 

2007 verilmiþtir.
yaþanmaktadýr. Türkiye'de geçerli olan bir standart, 

Tablo 2'de ise, Tablo 1'de verilen standartlarda atýf 
yürürlükten kalkmadan yeni bir Avrupa standardý 

yapýlan deðiþik galvanizleme standartlarý ile bazý önemli 
yayýmlanabilmektedir. Özellikle, ihracat yapan sektörler 

kaplama standartlarý hakkýnda bilgi verilmiþtir [5, 6, 7, 8]. 
bu konudaki deðiþiklikleri, geliþmeleri sürekli izlemek 

Deðiþik standart numaralarý ile belirtilen sýcak 
zorundadýr. Aksi halde, Avrupa pazarýnda yer almalarý 

daldýrma ile kaplanmýþ çeliklerin gösteriliþleri de önem 
mümkün olmamaktadýr.

taþýmaktadýr. Örneðin, DX51 D + Z, H180BD + Z, 

H260LAD + Z,  H220PD + Z, S220 GD + Z çelikleri  bu 

gösteriliþlere örnek olarak verilebilir [10, 11.] 

www.europa.eu.intÖrneðin, DX51 D + Z gösteriliþinde DX, düþük 

 www.mmo.org.tr
karbonlu, yumuþak, soðuk þekillendirmeye uygun, 

 Malzeme Bilimleri Serisi - Cilt I, TMMOB Makina 
haddeleme þekli belirtilmemiþ yassý çeliði; 51 D, 

Mühendisleri Odasý Yayýný, Yayýn no.MMO/2001/271-1, Eylül 

sýnýflandýrmasýný; Z ise daldýrma çinko kaplý olduðunu 
2001, Ankara.

ifade etmektedir [3]. Bu çelikler, genellikle bükme  ve www.tse.org.tr

derin çekme uygulamalarýnda kullanýlýr. www.cenorm.be

TSE, TS 914 EN ISO 1461, Demir ve çelikten yapýlmýþ H180BD + Z gösteriliþinde ise, H, soðuk haddelenmiþ, 

malzemeler üzerine sýcak daldýrmalý galvaniz kaplamalar-yüksek dayanýmlý, derin çekmeye uygun yassý çeliði; 
Özellikler ve deney metotlarý, Kasým 2001, Ankara.2180, en az akma sýnýrýnýn 180 N/mm  olduðunu; B, fýrýn 
www.key-to-steel.com

sertleþtirme iþlemi gördüðünü; D, daldýrma yolu ile metal 
www.bsi-global.com

kaplamaya uygun olduðunu; Z ise daldýrma çinko kaplý 
www.teknologiateollisuus.fi

olduðunu anlatmaktadýr. H260LAD + Z gösteriliþinde ise, Www.erdemir.com.tr

www.fcs.arcelor.comLA, düþük alaþýmlý çeliði;  H220PD + Z gösteriliþinde ise P, 

fosfor alaþýmlý çeliði ifade etmektedir.

S220 GD + Z gösteriliþinde, S, genel çelik yapýlar için 

2öngörülen çelikleri; 220, en az akma sýnýrýnýn 220 N/mm  

olduðunu; G, diðer özellikler için geçiþ harfini ifade 

etmektedir. 

Korozyon, önemli miktarda kayýplara yol açtýðý için 

yüzey kaplama yöntemleri hakkýndaki araþtýrmalar 
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