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OZET

Bu caligmada gemilerin seyir dmrii boyunca kurallar ¢ercevesinde denetlenme gerekliligi ve siiregleri
incelenmistir. Farkli tip ve 6zelliklere sahip gemiler, yatlar, kisaca biiyiik kii¢iik tiim deniz tasitlari,
kullanim amaglar1 ne olursa olsun, yillik, iki yillik veya bes yillik sdrveylere tabi tutulurlar. Tiim bu
sorveyler, yetkinlikleri Uluslararast Denizcilik Organizasyonu (IMO) tarafindan tanmip biitinsel
giivenlik ve kalitenin kurallar ve uluslararasi regiilasyonlar g¢ergevesinde denetlenmesi igin
gorevlendirilen klas (siniflandirma) kuruluglarinca gerceklestirilir. Klas kuruluslart bu sorveyleri,
IMO'nun kurulusundan bu yana yillardir stiregelen arastirmalar, deniz adamlarinin tecriibeleri veya
kaza ve olaylardan alinan dersler sonucu olusup, siirekli giincellenen kurallar ve sozlesmeler
dogrultusunda yapar. Boylelikle diinya ¢apinda daha giivenli, dogaya saygili ve insan haklarimi
gozeten bir deniz tagimaciligi saglanmis olur.
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ABSTRACT

In this study, the necessity and processes of inspection and survey of ships throughout their life is
examined. Different types and sizes of ships, yachts, big or small all kinds of sea craft, regardless their
purpose of use, need to be and are inspected annually, biennially or once in every five years. All these
surveys are carried out by classification societies which are assigned by International Maritime
Organization (IMO) to ensure total quality and safety with respect to their own rules and international
regulations. Classification Societies carry these surveys out with respect to rules and regulations which
are kept up-to-date and are accumulation of knowledge gathered from constant researches, experience
of seamen, lessons learned from accidents and events. As a result, a safer sea transport is maintained
while nature, human and human rights are protected.
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GiRiS

ir geminin seyire devam edebilmesi, bagli oldugu

klasta kalabilmesi; yetkin bir takim elektrik, makina

ve gemi miihendisleri ve giiverte mezunlarindan
olusan ve sorveyor olarak bilinen smiflandirma kurulusu
calisanlar1 tarafindan sorveylere tabi tutulmasi ve bu
kontrollerden ge¢mesiyle olur. Bu soérveyler temel olarak
gemilerin fiziksel kondisyonu, giiverte, elektrik ve makine
donanimlarmin hasar, aksaklik tepsitleridir ve bu aksakliklar
tersanelerde, gemi seyirdeyken yine sorveyorler tarafindan
kontrol edilmek kaydiyla iyilestirilmesidir [1].

Yillik sorveyler, iki yillik sorveyler ve bes yillik sérveyler
kendi iginde de gruplandirilir. Bu gruplar;

» Tekne ve giiverte donanimlarin sérveyleri

¢ Makine donanimlarinin sérveyt

 Elektrik donanimlarinin sérveyii

» Otomasyon sistemi sérveyii gibi altbasliklara ayrilir.

Bunlar periyodik olarak gemi omrii boyunca tekrarlanir.
Periyodik sorveyler disinda, hasar ve onarim, seyirde tamirat
ve bakim ve tadilat sorveyleri olarak bilinen olagandisi
sorveyler vardir [2],[3].

SORVEYLER

Tekne ve Giiverte Donamimlarinin Sorveyii

Ana mukavemet elemanlarmin genel olarak gozle korozyon,
kaynak, deformasyon gibi kontrolleri yapilir. Ambar
mezarnalar1 ve kapaklari, yapisal, sizdirmazlik ve mekanik
muayenelere tabi tutulur. Yasam mahalinde veya giiverte
istiindeki tim lumbuz, salmastra ve kaportalar, fillika
mataforasi, demir 1rgatlari ve birgok mekanik sistem iglerligi
acisindan degerlendirilip gerek goriildiigli takdirde bakim ve
onarimlart yapilir.

Makine Donanimlarinin Sorveyii

Bu kapsamda, tim boru sistemleri, pompalar, valfler,
emergenci kumandalari, tanklar ve iizerindeki teghizatlar
yaninda sevk sisteminin bilesenleri olan ana makina, sanziman,
jeneratorler, pervane ve saft, diimen ve diimen motorlari, bas ve
varsa ki¢ yanasma pervaneleri muayane edilir. Yardimci
makinalar, sogutma ve havalandirma sistemleri, tiim dahili
haberlesme sistemleri, bu sdrvey kapsaminda degerlendirilir.

Elektrik Donanimlarinin Sorveyii

Elektrik kablolar1, devrelerin a¢ma-kapama elemanlari,
emercensi sistemlerin bilesenleri bu sdrvey kapsamindadir.

Otomasyon Sistemi Sorveyii

Sevk sisteminin kopriilistinden uzaktan kumanda
mekanizmalarinin, izleme techizatinin ve makine donaniminin
otomasyonlu elemanlarimin ¢alisirhiginin limandayken
muayene edilmesidir.

Klas yenileme soérveyii olarakta bilinen bes yillik sorvey,

yirmi bes yasindan biylik gemiler i¢in dort buguk yili
asmayacak araliklarla yapilir. Bu sdrvey kapsaminda
gemilerin igten ve digtan muayene, tanklarin muayenesi ve
kalinliklarinin 6l¢timii yapilir.

Klas yenileme sorveyii gemi tersanede kizaga veya kuru
havuza alindiktan sonra yapilir. Ambarlar tamamen bosaltilir
ve temizlenir, tanklarda dl¢timler yapilarak zehirli ve patlayici
gazlardan armndirilir, makina dairesinde her noktaya erigim
saglanabilmesi i¢in keysler, yiirime platformalar1 vb.
kaldirilir, dig kaplamada gozle ve aletler vasitasiyla kaynak ve
kalinlik ol¢iimii yapilabilmesi i¢in, su veya kum raspasi
yapilarak gemi sorveyoriin kontrolleri i¢in hazir hale getirilir.

BAKIM ONARIM TERSANELERI

Sorvey durumlarma gore bakim onarim tersanelerine gelen
gemilerde agirlikli olarak sac, boru, donatim, elektrik ve
mekanik isler gerceklestilir. Tersanelerde bu isler kadrolu
elemanlar veya taseron firma elemanlarmca yapilir.

Tim bu isler igin tersanenin c¢esitli birimleri ortak ve
koordinasyonlu ¢alismalidir. Nitekim, Ornegin sorveyor
raporlarinca degistirilmesi istenen yapisal elemanlarm ilk
raporlari, sirasiyla planlama ¢alisanlarina, daha sonra dizayn
biiro ¢alisanlarma ulasir ve degisecek pargalarin gemi istiinde
veya atdlyede Ol¢timleri yapilip elektronik ortamda kesime
hazirlanmas1 ve CNC kesim atdlyesine ulagsmasiyla devam
eden bir siireci baglatir.

CNC atoyesinde kesimi biten metal plakalarin tistiinde nesting
edilmis onlarca par¢anin gemiye veya gerekli ise on imalat igin
On imalat atdlyesine sevkiyatlar1 yapilir. Gemiye giden parca
Ornegin dis kaplamada ise, dis kaplamada degisimi yapilmasi
istenen bolge oksijen kaynagi ile kesilerek bozulur ve yeni
parga yerine alistirilarak klas kurallarina uygun sekilde monte
edillir. Eger degistirilmek istenen yapisal eleman 6n imalath
ise yani biikiim, kaynakli birlestirme gerektiriyorsa 6n imalat
atolyesine gotiiriilerek son iglem olan montaj dncesi, gerekli
sekilde hazirlanir.

Gemiye giden pargalarin ve bloklarmm montaji (Sekil 1),
tersanede sac miihendisi olarak da bilinen saha igletme
miihendisi kontroliinde tageron firmalarin ¢alisanlari tarafindan
yapilir. Bozma, montaj ve kaynak ustalarinin sirasiyla isleri
tamamlamasi1 sonrast; sac mithendisinin degisiklikler yapilan
yerleri sorveyorle gezmesi ve sorveyoriin son kontrolleri ile

Sekil 1. Kuru Havuzda Sintine Déniim{i Tamir Edilmis Bir Gemi
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onay1 sonrasi muayene ve onarim siireci sona erer. Bu gibi bir
stireg tiim sorvey tipleri igin gergeklestirilir.

Sorveyor gozetiminde yapilan bakim ve onarimlar siiresince
uyulmasi gereken bazi hususlar vardir. Omegin tekne, makina
ve 6zel donanimlarin, onayli resimlere ve detaylara uygun
bicimde sertifikali malzemelerle yapilmasi gerekir. Ayrica
yapim kurallari geregi zorunlu tutulan testlerin ve denemelerin
basarili olarak sonug¢landirilmasi, isciligin gecerli mithendislik
standartlarma ve klaslama kurulusunun sartlarma uygunlugu,
kaynak islerinin, gecerli sertifikaya sahip kaynakg¢ilar
tarafindan, bilimsel kurallar gergevesinde yapilmasi, yapim
donatim ve aletlerinin klas kurulusunun yapim kurallarina
uygun olarak kullanilmasi gibi durumlar 6nem arz eder.

Tersanede bu siirecler sirasinda gozetilmesi gereken c¢ok
onemli bir konu can gilivenligi ve kazadan korunmadir. Can
giivenliginin saglanmasi ve korunmasi igin tersanelerde is
emniyet birimi bulunur. Bu birim hem tersane i¢i hem de
sorveye gelen gemilerde can ve mal giivenligini saglamakla

yiikiimlidiir.

Isler baslamadan 6nce iskelelerin kurulmasi ve test edilmesi
(Sekil 2), tanklarda zehirli ve patlayici gaz olgiimlerinin
yapilmasi, kesim, sevkiyat vb. i¢in kullanilacak ekipman ve
makinalarin islerligi ve tersane ve gemide uyulmasi gereken is
kurallarmin goézetilmesi bu birim ¢alisanlart sorumlu-
lugundadir.

Sekil 2. Yumrubasgta Yapilacak is Oncesi iskele Kurulumu

Eger gemi seyirdeyken bakim ve onarim gerektiren bir durum
olusursa, sorun miirettebat tarafindan giderilse bile, durum
sorveyore arz edilir ve tekrar tamir, degisim ya da oldugu gibi
kalmasi tizerinde mutabik kalinir.

Tamir Tersanelerinde Atdlyeler ve Kullanilan
Ekipmanlar

Cogu tersane kendi biinyesinde kesim atdlyesi, 6n imalat
atdlyesi, raspa atdlyesi, boya atolyesi, elektrik atdlye ve
mekanik atolyesi barindirir.

On imalat atdlyesinde gazalti kaynagi (TIG, MIG), tozalt:
kaynagi, su alt1 kaynagi, plazma ark kaynagi ve elektro-ark
kaynagi ekipmanlari, biikiim tezgahi (hidrolik pres), mekanik

atolyede ise talagli imalatta kullanilan torna, freze, planya gibi
her tiirlii takim tezgahlari mevcuttur. Kesim atdlyelerinde ise
genellikle su jeti ve/veya plazma kesim tezgahlari bulunur.

Tim atolyeler kullanim amagclarina gore farkli ekipmanlar
barindirir; ancak hepsi de gantry kreyn gibi ¢esitli transport
donanimlarina sahiptir. Bunlar disinda tersane biinyesinde
forklift, yiizer kreyn, mobilize ig makinalari bulunur.

Bir Proje Kapsaminda Yapilan Islerde Kullanilabilecek
Imal Usulleri

Bir biitiin olarak ele alindiginda tersaneye gelen gemilerin
bakim ve onarimi sac, donatim, borulama, mekanik ve elektrik
isleri olarak alt gruplara ayrilabilir.

Sac, donatim ve borulama isleri kapsaminda gemi
endiistrisinde, baglama, kesme, oluk agma, 1s1l islemler,
dogrultma, biikme gibi kaynak imal yontemleri ¢ok yogun
olarak kullanilmaktadir. Ayrica talaglh ve talagsiz imalat, sicak
ve soguk sekil verme teknikleri sik¢a kullanilmaktadir.

Gemi yapimi kaynakla baslar ve kaynak kontrolleriyle sona
erer. Bu durum, tamir ve doniisiim projelerinde ufak bir parca
degisiminden biiyiik bir blok imalatina kadar degisiklik
gosteren islerin biitliniinii kapsar. Yapisal elemanlarin
yenilenecek kisimlarinda 6rnegin biikiimlii bir braket, standart
bir profil, 6n imalatli veya 6n imalatsiz gelen bir par¢a eskisi
once oksijen kaynagi ile bozulur ve yenisi yerine elektrod
kaynag ile monte edilir. Benzer sekilde boru sistemlerinde
kullanilan borular, dirsekler, flengler talagh, soguk sekil
verilerek vb. ile hazirlanip kaynakla birlestirilir.

SONUC

Gemilerde bakim onarimin gerekliligi yukarida anlatilmustir.
Gemi gibi karmagsik ve blyilik yapilarin cesitli agilardan
kontrolleri ise olduk¢a zor ve karmagiktir. Bahsedilen
onarimlar, SOLAS (Denizde can giivenligi), COLREG
(Catisma regiilasyonu), MARPOL (Deniz kirliligi), Loads
Line (Yiikleme Yonetmeligi), Tonaj gibi bir¢cok uluslararasi
sozlesmelerin mecburi kildig1 yollarla ve sebeplerle yapilir

(31, [4].

Deniz tasimacihigimin gergeklestirildigi gemiler; can ve mal
emniyeti, ¢evre temizligi ve glivenligi, gemi igletmecileri,
sahipleri ve navlun sahiplerinin ticari giivenligi, hukuki
sorumluluklar, denizcilerin egitimleri ve is giivenligi gibi daha
bircok konuda siirekli gilincellenen IMO standartlart ile
cagdaslagtirilmalidir ve giivenilirlestirilmedir.
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