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MONTAJ, SÖKME, ALIÞTIRMA ve DENEME ÝÞLERÝ ÝÇÝN
                  100 TONLUK EL PRESÝ TASARIMI

A. Turan GÜNEÞ

alýp, aparat, takým üretim atölyelerinde zaman

zaman montaj, sökme, deneme alýþtýrma ve

benzer iþler için üniversal kullanýma sahip baský

ünitelerine yani preslere ihtiyaç duyulur. Bu preslerin

gerektiðinde yüksek güçlü olmasý, kolay kullanýlmasý ve

hareketinin her an kontrol altýnda tutulabilmesi istenir.

Mekanik presler çalýþma özellikleri gereði bu tür iþler için

uygun olmaz. Nitelikli hidrolik preslerle bu saðlanabilir.

Fakat temini ve iþletimi pahalý olan hidrolik preslerin

zaman zaman ihtiyaç duyulacak bu tür iþler için ayrýlmasý

ekonomik olmayabilir. Ayrýca bu tür preslerin kullanýmý

özel eleman gerektirecektir.

Aþaðýda kolaylýkla yapýlabilecek, 5-6 Bar basýnçlý hava

ile çalýþan el pompalý hidro-pnömatik bir pres

tanýtýlacaktýr.

Söz konusu el presi dört sütunlu, 525x525 mm tablalý

ve üstten silindirli tipte yapýlmýþtýr.  Piston çapý D= 190,

kursu  da  H=150 mm dir. Hidrolik güç ünitesi olarak

pmax= 350 bar basýnç kapasiteli ve Q=1,6 cm3/strok

debisi olan hazýr parça el pompasý kullanýlmýþtýr. Pistonun

hýzlý iniþ ve çýkýþ hareketi için presin pnömatik devresinde

pn = 6 bar basýnçlý hava kullanýlmaktadýr.

Pres p= 6 bar basýnçlý hava ile çalýþtýrýldýðýnda :
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El pompasý ile pmax=350 bar basýnç kullanýldýðýnda

ise:
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Baský kuvveti elde edilecektir.

K
150 mm olarak belirlenen pres kursunun tamamýný

el pompasýnýn bastýðý hidrolikle saðlamak istersek

pompanýn :
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2700 defa basýlmasý gerekecektir.

Halbuki preslerle çalýþýlýrken çoðu zaman iþle temaslý

baský kuvveti özel prosesler dýþýnda pres kursunun pek

az bir bölümünü kullanýr. Örneðin 15 mm boyunda

bir pres geçme iþlemi yapacaksak  yüksek deðerli baský

kuvvetinin iþle temastan sonra devreye girmesi yeterli

olacaktýr. Böylece 150 mm olan pres kursunun 150-

15 =135 mm�lik bölümünde fazla büyük kuvvete

gerek yoktur. Ayný þekilde presin geri dönüþ kursunda

da büyük kuvvet gerekmez. Sonuç olarak küçük debili

yüksek basýnçlý el pompasý yalnýzca presin iþle

temasýndan sonra büyük basma kuvvetleri gerektiði

zaman kullanýlmalýdýr. Boþ kurslarýn düþük kuvvetle ve

hýzlý þekilde yapýlmasý uygundur. Bunun için örnek preste

ekonomik kullaným açýsýndan boþ kurslar pnömatik

devreli yapýlmýþtýr.

Preste kullanýlan devre þemasý Þekil 2�de

görülmektedir.Çift tablalý ve dört sütunlu basit yapýlý

preste (1ve2) nolu  Silindir/piston düzeni ile (7ve8) nolu

akü sistemi dýþýnda tamamen hazýr parça devre elemanlarý

kullanýlmýþtýr. Hidrolik devrede DIN2391�e uygun

dikiþsiz çelik çekme boru, pnömatik devrede ise plastik

hava hortumu kullanýlmýþtýr.

Pres tablasýna takýmlarý baðlamada kullanýlmak için

orta eksende  boydan boya DIN 650�ye uygun a=14



Mühendis ve Makina -  Cilt: 45  Sayý: 539

Atölye�den

34

mm  (T) kanalý yapýlmýþtýr. Merkezde 60 mm çapýnda

delik bulunmaktadýr. Pres köþebent ve profillerden

yapýlmýþ bir masaya oturtulmuþtur.

Pres devresinde (7,8) numaralý gövdesi R6"( F165)

DIN 2448 kalýn etli dikiþsiz çelik borudan yapýlmýþ ve

alt tablaya baðlanmýþ  pistonlu akü bulunmaktadýr.

Akünün alt bölmesinde hidrolik bulunmakta üst

bölmeside 6 bar basýnçlý havaya baðlanmýþtýr.

Prese (5) numaralý "açýk merkez" 4/3 pnömatik

valfle kumanda edilmektedir. Hýzlý iniþ için (5) nolu valf

(aþaðý) konuma getirildiðinde valften geçen basýnçlý hava

(3) nolu pilot kumandalý çek valfi açar, böylece pres

silindirinin altý tahliye konumuna gelir. Kumanda

valfinden geçen basýnçlý hava ayný zamanda (7) nolu

akü silindirinin üst bölmesine dolar ve (8) pistonunu

aþaðý bastýrýr. Hýzla aþaðý inen (8) nolu piston önündeki

hidrolik (9) numaralý çek valften geçerek pres silindirinin

üstüne dolar ve pres koçu hýzlý þekilde aþaðý inmeye

baþlar. Koç önünde direnç var ise  Pres silindiri üstünde

6 bar basýnç oluþabileceði için bu durumda pres

koçunda en fazla 1,5 Tonluk baský kuvveti  meydana

gelebilecektir.

Pres koçu aþaðý inerken (5) numaralý kumanda valfi

(0) konumuna alýnýrsa (3) numaralý pilot kumandalý çek

valf  kapanacaðýndan ve (7) pistonu üstündeki basýnç

kalkacaðýndan,ayrýca piston altýndaki hava yastýðýnýnda

yardýmýyla pres koçu duracaktýr. Bu özellik deneme ve

montaj iþleri için önemli bir kullaným avantajý saðlar.

Basýnçlý hava devresiyle hýzlý þekilde aþaðý inmekte

olan pres koçunun iþle temasýndan sonra yüksek

deðerli basma kuvveti gerektiði durumlarda (5)

numaralý kumanda valfi (0) pozisyonuna alýnýr. (4) valfi

kapalýdýr.Bu valf  aktüatör denilen yay baskýlý tek etkili

silindir tarafýndan kumanda edilmektedir. Aktüatöre

basýnçlý hava verildiðinde pnömatik silindir valfi "açýk"

pozisyona getirir. Hava tahliye edildiðinde ise silindir

yay baskýsý ile eski pozisyonuna dönerek açýk olan valfi

kapatýr. Pres kumanda valfi (0) pozisyonunda iken

aktüatöre basýnçlý hava gitmediðinden  (4) valfi kapalý

konumdadýr. Bu durumda el pompasý ile akü alt

bölmesinden emilerek basýlan hidrolik pres silindirine

gider. Pres silindiri basýnçlý havanýn gönderdiði

hidrolikle dolu olduðundan pres koçu el pompasýnýn

bastýðý hidrolik kadar çok yavaþ hýzda aþaðý iner. El

pompasýnýn debisi küçük olduðundan presin iniþ hýzý

da çok yavaþtýr. Deneme  montaj,sökme ve alýþtýrma

gibi iþler için bu yavaþlýk operasyonun kontrol altýnda

tutulmasý bakýmýndan çoðu zaman istenen bir

durumdur. Pres silindirine basýlan hidroliðin basýnç

deðeri silindir üzerindeki manometreden izlenebilir.

Örnek preste el pompasý ile en fazla 350 bar basýnç

gönderilerek yaklaþýk 100 ton deðerinde basma kuvveti

saðlanabilir. Pres koçunun iþ kursunda (1mm)

inebilmesi için yaklaþýk 18 defa pompalamak

gerekecektir. Yüksek basýnç devresi ile çalýþýldýðýnda

iþ kursu oldukca büyük deðerlerde olsa bile pres

pistonu altýndaki havanýn tahliye konumuna

baðlanmamýþ olmasýndan dolayý hava basýncýnýn bir

miktar artmasýnýn  fazlaca önemi yoktur.

Ýþlem sonrasý pres koçunun hýzlý þekilde yukarý

çýkmasý için (5) nolu kumanda valfi (YUKARI) konuma

alýnýr. Aktüatör (4) nolu valfi otomatik olarak açýk

konuma getirir. (3) numaralý çek valften geçen hava

silindir altýna dolarak pistonu hýzlý þekilde yukarý kaldýrýr.

Silindir pistonu üzerindeki hidrolik (9) çek valfinden

geçemez. Fakat açýk olan (4) numaralý valf  üzerinden

aküye döner.  (5) nolu kumanda valfi istenirse (0)

konumuna alýnarak  yukarý çýkmakta olan koç

durdurulabilir.
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Þekil 1.  El Presi Silindir Düzeni
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Þekil 2. El Presi Devre Þemasý


