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SIVAMA VE METAL ISLEME PRESLERINDE
MODUL BLOK UYGULAMALARI

Giiner GELIKAYAR

OZET

Metal sekillendirme makinalari ve presler hidroligin klasik uygulama alanlari igerisindedir.

Endustrinin bircok kolunda presler vasitasiyla yuksek kaliteli ve seri olarak Uretimler yapilabilmektedir.
Yeni malzemeler, Grtnler ve yeni imalat prosesleri pres imalatcilari i¢in yeni pazarlar ortaya ¢ikmasina

yol agmigtir.

Bu genis pazarlar yiksek miktarda pres talebi ortaya c¢ikarmakta bdylece de seri ve hizli olarak
preslerin Uretilmesi gerekmektedir.

Presler proje departmani ¢alismalar yaparak pres imalat¢ilarinin ihtiyaci olan standart pres kontrol
bloklarini gelistirdiler.

Fakat bu gelistirme islemi pres imalatcilarinin yardimi ve destegi ile gergekgi olmus Ve onlardan gelen
geri bilgiler degerlendirilerek blok dizaynlari yapilmistir.

Blok dizaynlari yapilirken 3 faktér gz 6éniine alinmis bunlar

e Ekonomik ihtiyaglar

e Teknik ihtiyaclar

e Yasal ihtiyaclar
Ekonomik ihtiyaglar tretilen kontrol blogunun maliyetinin iyi olmasi.
Teknik ihtiyacglar prosesin sartlari,fiziksel boyutlar,prosesin tipi gibi faktorler
Yasal ihtiyaclar ise teknik ve ekonomik ihtiyaclar kadar énemlidir.Ornegin Uretilen presin veya
makinanin Avrupa toplulugu pazarinda serbestge sunulabilmesi igin insan saglhgi ve glvenligi igin
uyulmasi gereken sartlari igermesi yani sunuldugu pazardaki yasal sartnamelere uygun olmasi

gereklidir.

Bdylece uzun denemeler sonucu olusturulan bu pres kontrol bloklari yardimiyla degisik kontrol
tiplerine goére cesitli ekonomik ¢coziimler yasal ihtiyaclari karsilayacak sekilde dizayn edilmislerdir.

Pres kontrol moddulleri yillar icerisinde agagdi stroklu presler ve yukari stroklu presler olarak iki ana
kategoride tanimlanmistir. Her bir pres modulu 6zel bir performans alaninda gelistiriimistir.
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Cesitli tipteki asag stroklu presler bir ¢cok ortak 6zellige sahiptir yapilan islemlerin ve hareketlerin
siralamalari benzerlikler icermesi standartlastirma isleminin daha kolay olmasina imkan tanimigtir.

Hidrolik preslerin yaninda bilinen dezavantajlarina ragmen krank ve eksantrik presler metal
sekillendirme icin endustrinin hemen hemen bir ¢ok kolunda hala yuksek miktarda seri Uretimde
kullaniimaktadir.

Krank ve eksantrik presler icin de hidrolik asiri yik emniyeti fonksiyonunu saglayan standart modul
bloklar gelistirilerek Uretim programina dahil edilmistir.

Moduler blok sistemleri yaklasik olarak asagi stroklu preslerin % 90 nini kontrol edebilme imkanina
sahiptir.Pres imalatgcilari i¢in hidrolik bloklara sarfetmis oldudu proje ve dizayn zamani azaldigdi igin
maliyet disUricu bir etki yapmaktadir. Ayrica 6zel bloklarin imalati ile mukayese ettigimiz zaman
modul bloklar teslim suresini de kisaltmakta ve maliyetler de dusmektedir.

Modul blok uygulamalarinin sagdladidi avantajlar

e Uygun fiyat /performans orani ve seri tretime yatkinlik.

o Diyagramlar yardimiyla kolayca sec¢im yapilabildigi icin projelendirme zamani azalmaktadir.

e Modil bloklar manifold diizenine sahip oldugu icin montaj sireside azalmakta Ve bdylece
zamandan da tasarruf edilmektedir.

e Makinanin projelendiriimesi igin gerekli bitin veriler ve kataloglar standartlara uygun olarak
kullaniciya verilmektedir.

o Modller basit anlasilabilir oldugundan dolay! ariza aninda teshis kisa surede yapilabilmektedir.

e Ozel uygulamalar igin 6zel ¢éziimler mevcuttur.

e Gerektiginde kazadan korunma sartnamesine (UVV) (kaza 6nleme sartnamesi) uygun olarak
ilgili kurum tarafindan sertifika verilmektedir.

Standart pres kontrolunda strok/zaman diyagramlari benzerlikler géstermektedir. Farklilik gdsteren
Ozellikler

Fiziksel boyut (gecirdigi debiye goére)
Teknik dizayn

Yasal ihtiyaglar

Teknik proses sartlari

Bu 6zelliklere gore pres kontrol bloklari gelistirilmistir.

Fakat bu gelistirme islemi musterilerin yardimi ve destegi ile gergekgi olmakta ve onlardan gelen geri-
beslemeler degerlendirilerek blok dizaynlari yapilmaktadir.

Boylece uzun denemeler sonucu olusturulan bu kontrol bloklari yardimiyla degisik kontrol tiplerine
gore cesitli géztmler standart komponentler vasitasiyla pazara sunulmaktadir.

Ekonomik ihtiyaglar Uretilen kontrol blogunun maliyetinin iyi olmasi. Teknik ihtiyaglar prosesin sartlari,
fiziksel boyutlar, prosesin tipi gibi faktorler Yasal ihtiyaclar ise teknik ve ekonomik ihtiyaglar kadar
dnemlidir. Ornegin Uretilen presin veya makinanin Avrupa toplulugu pazarinda serbestge
sunulabilmesi icin insan saghgi ve guvenlidi icin uyulmasi gereken sartlari icermesi yani sunuldugu
pazardaki yasal sartnamelere uygun olmasi gereklidir.

Pres kontrol sistemleri resmi kuruluslar tarafindan diizenlenmis olan givenlik sartnamelerine herhangi
bir kazaya sebebiyet vermemek igin uygun olmak zorundadir.
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Ornegin Avrupa topluluguna mensup (lkelerde presler icin gikarilmis bazi sartnameler sunlardir.

a)Presler icin kaza 6nleme sartnamesi; 11.064 baski.10.87(VB6.7)
b)metal isleme preslerinde kontrol sistemlerinin givenlik dizenlemeleri;2.78(ZH1/457)
c)metal isleme preslerinde iki el kontrollu sistemlerde giivenlik diizenlemeleri.2.78 (ZH.1/456)

Bu dlzenlemeler pres herhangi bir ¢alisma c¢evriminde meydana gelebilecek bir problemde, veya
hatal bir gevrimde meydana gelebilecek kazalarin énlenebilmesi igindir.

Eger emniyet valfinde bir problem olursa pres kogu strogunu tamamlamamali ve oldugu pozisyonda
kalmalidir.

Preslerde kullanilan hidrolik sistemler icin UVV ye(kaza énleme sartnamesine)uygunluk.

Hidrolik sistemde kullanilan valfler aginma kirlilik,yayinin kiriimasi,ve benzeri sebeplerden dolayi zarar
gorebilir.Bundan dolayi hatali igslemler olabilir.

Preslerde hatali ¢cevrimden dolayi pres kogu kaliba dogru kapanirken basing yukselebilir veya kogun
agirhgindan dolayi basing disimi meydana gelebilir.

Presin bu hatali calismasindan dolayi basincin ylkselmesinin dnlenmesi gerekmektedir.Bunun igin
presin hareketi 2 adet birbirinden bagimsiz kontrol valfi ile kontrol edilmeli ve hidrolik sistemdeki bu
valflerin nétr pozisyonunda olduklari zamanda ana silindirde herhangi bir basing yikselmesine
misaade edilmeyecek sekilde olmalidir.

Presin kendi agirhgindan dolayi sistemde basing diisimi meydana gelebilir.Bunun igin birbirinden
bagimsiz 2 adet kontrol valfi arka arkaya yerlestiriimelidir.Ko¢ tabla asagi inerken bu iki valften
gecerek inmelidir ve bu valfler nétr pozisyonunda iken kog tablanin asagi hareketi kesilmis olmalidir.

Kisaca bir 6zet yapmak gerekirse pres kogunun yani ana silindirinin asagi dogru hareketinde
silindirden ¢ikan yag arka arkaya 2 adet valften ge¢gmeli yani iki defa kontrol edilmeli ve bu valfler nétr
pozisyonuna geldikleri zamanda ana silindirin basin¢ tarafinda basing kalmamali ve bu valfler
herhangi bir sebepten dolayi takili kaldiklari zaman bu valfin zerine konacak sivigler vasitasiyla tespit
edilmelidir ayrica basing yilkselmesine karsi da bir basing emniyet valfi sisteme konmalidir..

Bu anlattiklarimizi bir érnekle agiklayacak olursak:

“Sekil 1”7 deki hidrolik sistemde gorildigu gibi bir silindir mevcut. Bu silindirin ileriye dogru hareketi
esnasinda yon kontrol valfinde herhangi bir problem oldugunu distnelim, silindir is parcasina geldigi
zaman durmasi gerekirken durmuyor ve basing yikseliyor.

Silindirin bu kapanmasi esnasinda basing yukseldigi anda yapabilecek herhangi bir sey yok.
Fakat biz ne yapabiliriz? Bu sistemi nasil iyilestirebiliriz?

Silindiri kontrol ettigimiz hatta 4/2 bir valf daha ilave ediyoruz.” Sekil 2”

Valfin birinde herhangi bir problem olsa ,takilsa diger valf kapanacagi i¢in problem olmaz.

Fakat burada “Y1” de problem oldugu zaman diger valf bunu telafi edecek hatali bir islem olmayacak
fakat Y1 de ki hata gorllip dizeltimezse daha sonra diger valfte de problem yasanabilir.

“Sekil 3” te géruldugu gibi “Y1” e surgu hareketini kontrol eden bir sivi¢ takildiginda buradaki herhangi
bir takilma algilanacak ve énlem alinacak.

Fakat UVV ye gore hem 4/2 valfte hem de 4/3 valfte sivi¢ bulunmahdir.

Herhangi bir problem aninda drnegin valfin takilmasi durumunda valfin sivici oldugu icin algilaniyor ve
otomatik olarak sistem 6nlemini aliyor ve valfler nétr duruma geciyor. Fakat bu durum da dahi silindirin
arka kisminda basing kalmis olabilir ve bu da problem yaratabilir. Dolayisi ile bu basincin da
sifilanmasi gerekir boylece yeni bir sivicli valf ilavesi ile “Sekil 4” bu problemde ortadan kalkmis olur.
Ayni zamanda da UVV (kaza 6nleme sarthamesi ne) uyulmus olur.
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Pres kontrol moddlleri yillar icerisinde asagi stroklu ve yukari stroklu olarak olarak iki ana kategoride
tanimlanmistir. Her bir pres modulu 6zel bir performans alaninda gelistiriimigtir.

“Sekil 5” pazar paylarina gére pres modillerinin kabaca siniflandirilmalarini géstermektedir.

Bundan bagka “Sekil 5“e gdruldugu gibi M moduli asadi stroklu ve yukari stroklu olmak Uzere
uygulamalarin cogunu kapsamaktadir.

Ayrica diger tip modullerle de uygulama alanlari kesismektedir.

Musteri kullanim amacina gére presinin kuguklugine ve buyukligune goére cesitli tipteki kontrol
modyillerini genis bir se¢im aralijinda se¢gme sansina sahiptir.

Ornek olarak P ve M modiillerini ele alirsak 250 It/dak ve 400 It/dak arasinda ayni performansa
sahiptirler.”Sekil 5“te de kesistigi gérilmektedir.

M-MODULU

UVV LI VE APR SIZ
25-400 It/dak

P MODULU VA
B4 MODULU a 150-4500 t/dak
1600-3000 UVVLI VE °
tdak APR'SIZ
UL 250-1800
It/DAK
ASAGI
STROK S MODULU
UYGULAM
ﬁ\LARININ KRANK ~ VE  EKSANTIRIK
% 20 SINI PRESLER IGIN HIDROLIK
KAPSAR ASIRI YUK EMNIYETI ICIN
900-1400 It/dak
Sekil 5.
M MODULU

M modull daha ¢ok kiguk tonajli presler icin kolay ¢ézumler sunabilen bir moduldiar. M modulla agag!
stroklu pres uygulamalarinin % 60’'in1 kapsamaktadir. P basing portunda 25 It/dak dan 400 lt/dak ya T
tank portunda da 35 It/dak dan 850 lt/dak’ya kadar gecirgenlikte dizayn edilmistir. Maksimum basing
315 bar ile sinirlandiriimistir.

M modull yatay ve dusey bloklar vasitasiyla gesitli hidrolik fonksiyonlari saglayacak sekilde modiiler
olarak birlestiriimektedir.”Sekil 77 Bu moddiler birlesim sirasinda bloklar arasi baglanti tek bir ortak rot
ile saglanmamakta her bir blok ayri ayri baglanti elemanina sahip bir sekilde baglant

islemi gerceklestiriimektedir. Bloklar arasi sizdirmazlik ise dikdértgen kege ile saglanmaktadir.
Gegmis 4 yil igerisinde Avrupa da yaklasik olarak 1000 adet M moduil kullanilmistir.

Temel modul ve kontrol modulid M modulini olusturur ve bunlar gesitli tiplerde segilebilme imkanina
sahiptir.

Ornek olarak “Sekil 6 “daki temel moduliinin komponentlerini size tanitmak istiyorum:
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Bu modul UVV (kaza 6nleme sartnamesine)ye goére dizayn edilmis olup icerdigi valfler (110)
yonlendirme valfi Maksimum basing igin emniyet valfi (130)-. diger 4/2 yénlendirme valfi (120)

Semaya baktigimizda hidrolik ve elektrik olarak gereksiz seyler var diyebilirsiniz Fakat gereksiz
dedigimiz bu elemanlar vasitasiyla tehlikeli hareketlerden ve durumlardan korunulmus olunmaktadir.

Semadaki yonlendirme valflerinin birini ¢ikarsak belki istenmeyen tehlikeli kapanma hareketi
olmayabilir.
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Sekil 6. Asagi stroklu kendi agirlidi ile serbest diismeli 6n dolum valfli devre
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Fakat UVV (kaza dnleme sartnamesi) ye gore iki adet yonlendirme valfi kesinlikle kullaniimalidir.Bu iki
yonlendirme valfi vasitasiyla pres kogunun asagi dismesi ve ayni zamanda pres ana silindirinde
basincin olusmasi kesinlikle 6nlenmektedir.

UVV ye uymak icin iki adet yonlendirme valfi M modulU igerisine yerlestiriimistir ve bunu saglamak igin
hidrolik ve elektrik maliyetlerin minumuma dusudrtlmesine calisiimistir.

Presin fonksiyonlarini sadece temel modul kullanarak gerceklestiremeyiz. Cesitli diger tipteki moduiller
kullanilarak bu fonksiyonellikler saglanmaktadir. Fakat en az bir modil kullanmak yeterli degildir.
Dekompresyon islemi igcinde sisteme dekompresyon moduli ekliyoruz *Sekil 6“ (610) nolu valf
dekompresyon valfi (620) nolu valf ise dekompresyon ayaridir.

Komple pres kontrol sistemi en azindan bir temel modiil icerir, drnegini, daha énce vermistik “Sekil 6”
daki en ¢ok kullanilan kars1 denge moduli olarak isimlendirilen modulu ele alirsak:kargi denge modiila
presin teknik standardina uygun olarak secilmeli ve temel modiile gére ayarlanmalidir. Farzedelim ki
presin ko¢ tablasi kendi agirhgi ile asagr hizli hareketini yapmakta, frenleme, presleme,
dekompresyon, ve hizli olarak yukari ¢ikip baslangi¢c konumunu almakta.

Bunu saglamak igcin “Sekil 6”daki karsi denge modulinin segilmesi gerekir. Bu karsi denge
modulindn icerdigi elemanlari inceleyecek olursak pilot uyarili gek valf lojik olarak dizayn edilmistir.
(750,751,752) Basing intensifikasyonu ve karsl denge olarak emniyet valfi (755), presleme esnasinda
silindir ring alanina karsi denge yapmasi ve yuk degisimlerini telafi etmesi igin (730) basit ve en gok
kullanilan bu pres kontrol sistemi 2 modil vasitasiyla olusturulmustur.

M modilinde kullanilan temel modiile gerekirse ilaveler yapilarak buyitilebilir Ornegin yiksek
basing,disik basing kombinasyonu ilavesi yapilabilir. “Sekil 8% "load sensing” uygulamasi ilavesi
yapilabilir "Sekil 9 Hidrolik presin teknik prensibi degisirse 6rnegin kendi agirhidiyla asag: disme degil
de hizlandirma silindirleri vasitasiyla hizli asagi iniyorsa “Sekil 10“ veya mevcut pompa debisiyle agsagi
hizl iniyorsa “Sekil11” veya pompa debisi ve akl yardimiyla asadi hizli iniyorsa “Sekil 12” silindirin
Rejeneratif olarak ileriye gitmesini istiyorsak "$ekil 13” yukari stroklu yani alttan sivamali bir devre
istiyorsak “Sekil 14”; iste bunlarin hepsini gerceklestirebilecegimiz temel modul ve karsi denge
modiilleri NG 6’dan NG 25’e kadar uygun igerikte mevcut bulunmaktadir.

Sekil 7.

Kullanici presinin tipine godre ihtiyaci olan kontrol tipini standart modillerden secgebilme sansina
sahiptir.

Simdiye kadar “493” tip degisik modil kombinasyonu piyasaya sunulmustur.bu farkhlik yalnizca
boyutlari degil ¢esitli varyasyonlari ve 6zel manifoldlari da icermektedir.Cok gesitli varyasyonlara sahip
bu M modilinin Uretimi i¢in Grin yonetiminden imalata kadar ¢ok hassas agsamalar ve titiz
calismalara ihtiyag vardir.
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Sekil 8. Cift pompali agagi stroklu kendi agirligi ile serbest dismeli 6n dolum valfli devre
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Sekil 10. Hizlandirma silindirli agagi stroklu 6n dolum valfli devre
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Sekil 11. Mevcut pompa debisiyle asa
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Sekil 13. Rejeneratif olarak asadi inen mevcut pompa debisini kullanan asagi stroklu devre
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Il. ULUSAL HIDROLIK PNOMATIK KONGRESI VE SERGISI
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Sekil 14. yukari stroklu hizlandirma silindirli 6n dolum valfli devre
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P MODULU

P modllu debi kapasitesi olarak P basing hattinda 250 It/dak’dan 800 It/dak’'ya kadar ve T tank
hattinda 450 It/dak dan 1100 It/dak’ya kadardir.

Nominal boyut olarak NG 32 den NG 63 kadar dizayn edilmistir maksimum ¢alisma basinci 315 bardir.

P modul bloklari Gst nominal boyutlarda daha ¢ok kullaniimaktadir. Dizayn olarak M moduiline
benzemektedir. Fakat M modiliindeki bazi varyasyonlar burada yoktur. Cunki bu tip P modidillerinin
hitap ettigi Pazar ¢ok sinirlidir. Ayrica bu tip blyik preslerde ¢ok cgesitli dizayn tipleri mevcut degildir.
Bu ylzden hidrolik sistem olarak ta ¢ok gesitli gcevrim tipi mimkin olmamaktadir. P modili de M
moduli gibi UVV’li ve UVV’siz olarak dizayn edilmistir. Her bir P modulin ana moduli kontrol modilu
olarak isimlendirilir.

Ornek olarak Sekil 15'teki modiil hakkinda bilgi vermek istiyorum;

Tam P moduilleri agagidaki pres fonksiyonlarini icermektedir;

1-Pres ana silindirinin yéniinin kontrol edilmesini saglayan elemanlar (140,120,121,110 ve 111)
2-Ana pompanin maksimum basincinin kontrol edilmesini saglayan elemanlar (130,132,133)
3-dekompresyon valfi (150,151)

P modili M modilli ile mukayese edilirse; P modiliinde Pres silindirinin hareketi lojik valfler
vasitasiyla yapilmakta,M moduliinde ise sirgult valfler vasitasiyla yapiimaktadir.Bunun nedeni
yuksek debiler de lojik valfleri kullanmak(yaklasik olarak 400-500 I/dak ¢ok daha ekonomik ve teknik
olarak ¢ok daha iyi sonuclar vermektedir.

Karsi denge moduli ana kontrol modilinin Gizerine konmustur.

Karsi denge modiili asagdidaki fonksiyonlari igermektedir.

1-basing kontrol valfi (580) basing intensifikasyonuna bir emniyet olarak konmustur.

2-pres kogunun asagi inis kontrolinde ve frenlenmesinde kullanilan valflerdir.(526,523,520,521)

3-kargidenge valfi direkt olarak pres silindirinin mil tarafina baghdir,ve yUk degisimlerini kompanze
etmektedir (511,510 ve 514)

Burada simdiye kadar agiklamis oldugumuz,pres ana kontrol modull ve karsi denge modulu, basit bir
presin UVV olmaksizin hidrolik kontrol sistemini icermektedir.

UVYV yi de saglamak istiyorsak bir modul daha sisteme ilave etmemiz gerekiyor
Bu modiil “Sekil 15” teki en Ustteki modul dir.

Pres kogunun istenmeyen bir sekilde kapanmasindan veya kontrol edilemeyen asagi hareketlerde
preslerde kazalar meydana gelebilir.

Pres silindirini yon kontroll (140) nolu pilot valf vasitasiyla yapilmaktadir. (140) nolu pilot valf te (750)
ve( 740) nolu valfler vasitasiyla hidrolik olarak kontrol edilmektedir.

Pres silindirin de kontrol edilemeyen bir basing artisi meydana geldiginde bu valflerle bunu énlemek
mumkun degildir.

Pres kogunun kontrol edilemeyen bir sekilde asadiya dogru hareketlerinde elektrik sivigli valfler
vasitasiyla bu 6nlenebilmektedir (710 ve 720 ) 780 nolu valf te basin¢ intensifikasyonuna karsi
konmus bir basing valfidir.

Bdylece pres kontrol blogu UVV ye uygun bir sekilde olusturulmusgtur.

Bu o6rnegini verdigimiz P modilinin yaninda farkli uygulamalar icin degisik tipte P modilleri
mevcuttur.Ornegin hizlandirma silindirlerinin kullanimina uygun modil blok “sekil16” oransal valf
kullanarak hizl inis kontroli saglayan modil “Sekil 18" Cift pompali sistemin kullanildigi “Sekil17”
modiil gibi farkli moduller mevcuttur.
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Sekil 15. kendi agirh ile serbest diisme yapan 6n dolum valfli devre
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Sekil 16. Hizlandirma silindirli asagi stroklu 6n dolum valfli devre
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Sekil 17. Cift pompali asadi stroklu pompa debisi ile asadi inisli devre
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Sekil 18. kendi agirhgi ile serbest dismeli inis hizi oransal kontrollii asagi stroklu éndolum valfli devre
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B4 MODULU

B4 moduli boyut olarak NG 63 ten NG 80 e kadar dizayn edilmistir.Debi gecirme kapasitesi olarakta
1800 I/dak dan 3000 I/dak ya kadardir.sistem basinci da 315 bar dir.

P moduline benzer bir dizayna sahiptir ve UVV ye uygun bir yapidadir.

Kullanim alani olarak yuksek debiye sahip buyik tonajli preslerde kullanilir

Uygulama tipleri agisindan P modulinden daha az farkl tiplere sahiptir. P modiliinden B4 modiili
kullanimina gegmek , hidrolik devre ile ilgili teknik sebeplerden dedgildir.

Bliylk moduller buyik boyutlu baglama civatalarina ihtiyag gosterir,ayrica iki modulin sizdirmazhigini
saglamak ta daha zor olmaktadir.

B4 modiili diger P ve M modullerde oldugu gibi sandvi¢ dizayna sahip olmayip monoblok bir dizayn
dir.

Herbir ¢cevrim tipi farkli bir bloga sahiptir.
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Sekil 19.
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L MODULU

L moduli modul blok uygulamalari bagladigi zaman ilk olarak dizayn edilen UVV vyi icermeyen bir blok
tipidir. Sekil 20

UVV nin gerekmedigi uygulamalarda bu L tipi modul kullaniimaktadir.
Hidrolik sistem dizayni olarak P ve B4 modullerine benzer prensibe sahiptir.

Yaklasik olarak farkl amaglar icin 34 degisik tipte L modili mevcuttur.L moduli elemanlari hakkinda
bilgi vermek gerekirse;

“071 ve 081" lojik valfleri vasitasiyla pres silindirinin asagi ve yukari hareketinin yén kontroli
yapilmakta “.020” nolu y6n valfi ise bu” 071” ve” 081” nolu valfin pilot valfidir’.060,061,062,010” valfleri
pres kocunun frenlenmesi ve yavaslatiimasi goérevini yerine getirirler. “051,052,050” valfleri karsi
denge Vvazifesini yaparak yuk kompanzasyonu gorevini yaparlar.”100” nolu valf basing
intensifikasyonuna karsi emniyet icin konmustur”.090,091” nolu valf dekompresyon iglemini
gerceklestirir.” 040,041,042 “nolu valfler pres hizlandirma silindirleri ile hizli agagdi indikten sonra yagin
ana silindire gitmesini saglar.” 030,032,042” noluvalfler sistem maksimum basincini sinirlamak igin
konmustur.
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Sekil 20. Asagdi stroklu hizlandirma silindirli éndolum valfli devre

S MODULD

Eksantrik presler seri Uretime yatkinlik agisindan metal ismede daha ¢ok kullanilan sekillendirme
makinalaridir.6ncelikli olarak bu tip preslerin avantaji gug¢ ihtiyaci olarak hidrolik preslerle mukayese
edildiginde ¢ok daha dusuk kalmaktadirlar.Fakat hidrolik pres kadar esnek degildir maksimum pres
kuvveti, hareket ve hizlardaki siralama konstruktif dizaynindan dolayi sabittir.

Yanlig ylUklemeler ve yanlis operasyonlardan dolayi eksantirik pres ve kaliplar agiri yikle yani
zorlanmayla karsi karsiya kalabilirller bunu mekanik sistem icinde dnleyebilmek ¢ok zordur.
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Bunu ortadan kaldirmak ve bu tehlikelerden korunmak icin hidrolik asir ylkten korunma tertibati prese
ilave edilmektedir.

Hidrolik asirn yikten korunma tertibati; kog tabla yastiklama silindiri, hidrolik kontrol blogu ve basing
yukleme gig¢ Unitesinden olusmaktadir.”Sekil 21”

Kog tabla yastik silindiri ve kontrol blodu hareketli olan ko¢ tablaya baglanir ,hidrolik gu¢ Unitesi de
sisteme yag basarak bir 6n basing olusturur.

Boyut olarak NG 25 ten NG 100 e kadar dizayn edilmekte ve ¢alisma basinci 315 bar'dir.

®

ES

e
N

1 kog¢ tabla yastik
silindiri

2 kog tabla

3 asin  yikten
koruma blogu

4 kalip

5 basing yikleme
Unitesi

6 krank kaplin fren
sistemi

Sekil 21.

Ornek olarak S modiilii iceren bir devreyi incelersek ;

Hidrolik glg¢ Unitesi istenen 6n yikleme basincini saglar, bu basing olusturma pnématik/hidrolik bir
sistem tarafindan meydana getirilir.Bu pndématik/hidrolik pompa basing kompanzatériii pompa gibi
¢alisir .Hidrolik gl¢ Unitesi basing emniyet valfi, basing filtresi, bosaltma valfi ve basing salterinden
olusur.

Sekil 22 ayarlanan pilot basinci emniyet modulinin tzerindeki (120) yuk alma valfinin “ X2” hattina
etkimektedir.Basingli yad kog tabla yastik silindirine ulasir ve burada bir 6n yikleme basinci meydana
getirilir.Boylece burada yani kogtabla yastik silindirinin oldugu haznede dinamik olarak cevap
verebilecek bir yapi (yani bir hidrolik yay ) olusturulur.

" o«

YUk alma valfinin (120) alan orani” X2 “lzerinde “1,3” “ X1” Uzerinde”1” .Dolayisi ile 6n yilkleme
basinci agir yik basincindan yani agilma basincindan “1,3 “kati daha az olmasi gerekir.
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Kog¢ tabla yastik silindirindeki basincin istenen bir sekilde dinamik olarak bosaltilabilmesi igin
olusturulmasi gereken 06n vyukleme basinci dogru olarak deneyimlerden faydalanilarak
hesaplanmalidir.

Ornegin kog tabla yastik silindirinde basing yiikselirse 300 bardan sonra yiik alma valfi (120) agiimakta
ve asirl yuk alinmaktadir. (120) nolu valf acilinca (210) nolu lojik valf tanka agilmakta (210) agilinca
(110) nolu valfde agilmakta ve bdylece kog tabla yastik silindirindeki basingh yag da 110 nolu valf
Uzerinden tanka bosalmaktadir.

Bu U¢ kademedeki yiik alma sisteminde cevap verme stresi boyut NG 25 te “10 ms”, NG 100 de ise
“30 ms” ye ulagsmaktadir.

(110) nolu valf agtiginda basing” 50 “bar degerine geldiginde bu deger basing salteri tarafindan
algilanir.Hidrolik Gnitedeki bosaltma valfi de bu sirada agilir, ve eksantirik presin ana tahrigi fren yapar
,kalibi ve presi korumak igin bir sonraki isleme ge¢cmeden durur. Problem ¢oézildikten sonra pres
tekrar galistirilir ve isleme devam edilir.
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Sekil 22.
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M,P,L,B4, ve S modillleri yillar igerisinde kullanicilar tarafindan gelen geri-beslemelerle gelistiriimis ve
cok farkli alanlarda uygulanma imkani bulmustur.Fakat kontrol ihtiyaclarinin timinin bu modillerle
saglanmasi da tabiiki mimkun degildir.Bu durum da 6zel modiiller dizayn edilerek ¢6zimlenmektedir.

SONUC

Burada simdiye kadar belirli bir kurumun degisik tiplerde olusturmus oldugu modil bloklardan
bahsettik burada amacimiz bu konuda gelistiriimis olan modillerin 6zellikleri hakkinda bilgi vermekten
cok,tim dunyadaki kullanicilarin ihtiyaclarina gore belirli bir sizgecten gec¢mis bilgilerin derlenip
dizenlenmesi ve bir standarta oturtulmasi konusuna dikkat gekmek istedim.

Bu yapilan standartlagtirmanin Glkemizde bu konuyla yani hidrolik preslerle ugrasan ,ilgilenen kisilere
bir yol gdsterici bir klavuz olarak faydali olabilecegini umuyorum.

KAYNAKLAR
[11 Seminar Report:Accident Prevention Regulation in Presses.Mannesmann Rexroth

[2] Conference Hydraulic and Electronic in Presses Mannesmann Rexroth
[3] Components and Systems For Presses Mannesmann Rexroth
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