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BASINCLI HAVA ILE TEMiZ_LEME (UFLEME)
SISTEMLERINDE ENERJI TASARRUFU

Serpil ARDA AKCAY

OzZET

Bu calismada, hava Ufleyerek yapilan temizleme ve firlatma islemlerinin, nasil daha az hava
tuketilerek yapilabilecegi anlatilacaktir. Gerek basingli havayla temizlik, gerekse parca firlatma
uygulamalarinda kullanilan devre ve devredeki elemanlar gogunlukla herhangi bir bilimsel temele
dayanmadan secilmektedir. Temel bazi ilkelere dikkat edilmesi durumunda, Ufleme uygulamalarinda
%75 oraninda enerji tasarrufu mimkuin olabilmektedir.

ABSTRACT

In general, selection of components and design of circuit for air blowing and ejecting by air is done
without considering energy consumption. Actually, it is possible to reduce air consumption upto 75% in
same kind of applications. In this article, basic design principles to reduce air consumption in blowing
applications is described and some samples are given .

GiRiS

Kiguk atOlyelerden, blylk isletmelere kadar tim sanayi tesislerinde basinglhi hava kullaniimakta,
basingh hava kullanilan bu tesislerdeki makinelerin bir cogunda prosedir geregi, bir cogunda da kolay
bir yontem oldugundan temizlik icin basingh hava kullanilir. Basingh havayi tiketirken, Gretim
maliyetlerini de g6z dniinde bulundurmak gerekir. Hava tliketiminin fazla oldugu Ufleme sistemlerinde
ise enerji tasarrufu yaparak maliyeti en aza indirmek mimkuindar.

Basincl hava, silindirleri ¢alistirmanin yani sira, asagidaki islemler igcinde yaygin olarak kullanilir.

Bunlar;
e Temizleme; Tezgah temizligi, calisanlarin Gzerindeki talas, toz vs. temizligi

Sekil 1. Temizleme islemi
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e Ayirma; Konveyor Gzerindeki hatali Griinlerin tfleme ile atilmasi

jm‘»‘* i o=
Sekil 2. Ayirma iglemi

e Transfer; Ufleyerek bir parcanin transfer edilmesi

Sekil 3. Transfer iglemi

e Kurutma; Yikanmig pargalarin suyun Gflenmesi ile kurutulmasi
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Basit ve ucuz gibi gériinen ¢oézimler, eder uygun tasarlanmazlarsa, gelisiglizel yapilirlarsa uzun
vadede pahali ¢ozimler olmaktadirlar. Fabrikalarda Uretilen basingli havanin yaklasik %70 hava
Ufleme uygulamalarinda kullaniimaktadir.

Hava Hava
20% kagaklar is
20% elemanlari
Diger 10%
0% [ g Diger _
Sodiut Ols elemanlar
W Soguima B Hava ifleme
Sogutma O Hava DO Hava kagaklari
30%
70%
Sekil 6.1. Elektrik Enerjisi Tuketimi Sekil 6.2. Hava Tiketimi

Ufleme sistemlerinin verimli galismasi igin dikkat edilmesi gerekenler sunlardir:

1. Ufleme memelerinin yeri ve sekli is pargasina goére dikkatli sekilde ayarlanmalidir.

Sekil 7. Hava tabancalari

Sekil 8 ‘de goruldiigu gibi, her iki hava tabancasinin giris basinglari ayni olmasina ragmen, uygun
Ufleme memesi kullaniimis olan hava tabancasinin ¢ikis basinci, mevcut hava tabancasinin gikis
basincina gore daha fazladir.
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Improved blow gun example
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Sekil 8. Hava tabancalari arasindaki ¢ikis basinci diyagrami

2. Cikistaki esdeger kesit ile besleme kismindaki esdeger kesit orani;
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3. Besleme hortumu olabildigince blyuk ¢apli olmalidir.

Sekil 9. Besleme hortumu gapi

4. Ufleme sistemlerinde her zaman regilator kullaniimali, higbir zaman kisici, hiz ayar valfi
kullaniimamalidir.

Sekil 10. Ufleme memesi ile hiz ayarin birlikte kullanimi

5. Valfler olabildigince Gfleme noktasina yakin olmalidir.

Sekil 11. Ufleme memesi baglantisi
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Anahtar faktorler dikkate alinarak analiz ve iyilestirme yapildiginda hava kagaklarindan ve hava
Ufleme sisteminden kaynaklanan yogun ve verimsiz hava tiketimi biylk oranda azaltilmis olacaktir.

Asagida bir érnekle ucu acik bir hortum kullanarak yapilan kiglk bir temizlik esnasinda harcanan
enerji miktarini hesaplayalim,

Efektif alan mm2 Ufleme memesi (Noziil)

Nozul yok $1 tarafi S1:22,6 S2:45,2
a4 (Y it s Efektif alan orani  $1:52=0,5:1
L / Nozul ¢api (mm) 4
| — - Nozul sayisi 4
is par;am:IT- o4 Besleme basinci 0,4 Mpa
P1 2. f—p3 (P1)
& E - o Ufleme basinci 0,08Mpa
= 5 _ Basing kaybi: Biiyuk (P2)
L(_,: is parcasi ile temas 0,002Mpa
” = Noktasi (P3)

* Ig pargasi ustiindeki etkili olan basing

Simdide kullandigimiz hortumun ucuna Ufleme memesi (nozil) baglayarak ayni hesaplamalari
yapalim,

! g 1 Efektif alan Ufleme memesi (Noziil)
N T mm2 tarafi $1:22,6 S2:6,4
Nozll 015 | w2 Efektif alan $1:52=0,5:1
s e N orani
8 s parcasy I IS o1s Noziil capi (mm) @1,5
Noziil sayisi 4
Besleme basinci 0,25 Mpa
(P1)
Basing kaybi: Kagiik Ufleme basinci 0,225Mpa
| (P2)

@0
o<

s pargasi ile 0,002Mpa

temas Noktasi

(P3)

* |s pargasi uistiindeki etkili olan basing

Karsilastirma sonucu elde edilen enerji miktari asagidaki tablo 1'de gdsterilmigtir.

Tablo 1. Diiz boru ve Ufleme memesi (Noziil) kullanimli Hava Tiketimi ve Kazang Karsilastirma
Tablosu

Ufleme memesi (Noziil) Ufleme memesi (Noziil) ile
kullanmadan birlikte

Efektif alan mm2 Ufleme memesi (Noziil) Ufleme memesi (Noziil) tarafi
tarafi $1:22,6 S$2:45,2 $1:22,6 S2:6,4

Efektif alan orani $1:52=0,5:1 $1:52=3,5:1

Noziil gapi (mm) 24 21,5

Noziil sayisi 4 4

Besleme basinci (P1) 0,4 Mpa 0,25 Mpa

Ufleme basinci (P2) 0,08Mpa 0,225Mpa

Is pargasi ile temas Noktasi 0,002Mpa 0,002Mpa

(*P3)

*Is pargasi iizerinde etkili olan basing
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KAYNAKLAR

[11 SMC - Pneumatic Piping Equipment cat.

[2] SMC - Pndmatik sistemlerde Enerji Tasarrufu i¢in uygulama drnekleri ve ¢éztmler
[3] SMC - Energy saving Program Ver3.1

[4] Silvent — Hava nozullari teknolojisi
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