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ASANSOR MONTAJINDA KARSILASILAN KAZALAR VE
KAZALARIN ONLENME YOLLARI
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OZET
Makina Miihendisleri Odast Adana Subesi Asansér Komisyonu fliyeleri olarak montajda

olusabilecek kazalarla ilgili calisma yapilmig, montaj sirasinda dogabilecek kazalarin Oniine
geemek hedeflenmistir. Montaj sirasinda montdrlerin karsilasabilecekleri kazalar ve bu kazalari en
aza indirme yollar1 alt1 ana baglikta toplanmuistir.

1. Montaj sahasinin 6n kontrolii ve ise baslamadan 6nce alinacak tedbirler.

2. Ray montaji sirasinda alinacak tedbirler.

3. Makine-motor ve karkaslarin kurulumu ile halatlarin atilmasi sirasinda aliabilecek

onlemler.
4. Kabin kurulumu sirasinda alinabilecek onlemler.

5. Elektrik tesisatinin baglanmas: ve menfezler.
Asansoriin son muayenesi.

Giliniimiizde yagam alanlarinin daralmasi sebebiyle yapilasma yiiksek katli binalara donmiistiir.
Yiiksek kathi binalarin vazgegilmezi arasinda olan asansorler ise kullanicilar igin pek ¢ok
kolaylik saglasa da asansor montaj firmalar1 agisindan ¢ok dikkat edilmesi gereken montaj
kurallarin1 beraberinde getirmektedir. Montaj kurallarina dikkat edilmemesi, sonuglar1 dliimle
biten bir¢ok kazaya sebebiyet vermektedir.

Caligmamizda, olusabilecek risklerin tespiti ve alinabilecek tedbirlerin daha kolayca anlagilmasi
icin siniflandirma yapilmis, bu riskler 6 ana baslik altinda toplanmustir.
Ayrica kazalarin 6niine gegilmesinde kullanilmasi gereken giivenlik ekipmanlari da her ana

baslik icin simgeler" ile belirtilmistir. Bu simgelerden@ baret, Q ¢elik burunlu
ayakkabi, o eldiven, @ emniyet kemeri, @ onliik, @ gozIigii ifade

etmektedir.

1. MONTAJ SAHASININ ON KONTROLU VE iSE BASLAMADAN ONCE
ALINACAK TEDBIRLER.

@000¢6
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1.1IMONTAJ SAHASI ON KONTROLU

Asansor kuyulart binanin biiyiik tehlikeyi igeren yerleridir. Dolayisiyla yer tespitinde her
santiye i¢in degisiklik gosteren risk analizlerinin yapilmasi ve montaja baglamadan 6nce bu
risklerin bertaraf edilmesi gerekmektedir. Asansér montajina baslamadan 6nce, asansor firmasi
ile ingaat firmasi yetkililerinin, kuyu dibinden makine dairesine kadar asansdr kuyusunu kontrol
etmeli, her katta kuyu i¢inde olusabilecek riskler degerlendirilmelidir. Ayrica montorlere ise
baglamadan Once sahada risk teskil eden durumlar hakkinda ingaat firmasi yetkilileri tarafindan
bilgi verilmelidir.

1.2 iS BASLANGICI

1.2.1 Santiyede calisacak montorlerin is baslangicinda kan gruplari, sgk numaralari, herhangi
bir ilaca kars1 alerjisi varsa isimleri gibi bilgilerinde santiye sefine dosya halinde verilmelidir.
Bilgilerin kiigiik bir kart olarak takim ¢antasinda bulunmasi ¢ok faydali olacaktir.

1.2.2 Giivenlik ekipmanlarinin kullaniminda emniyet kemeri kullanimi gok dnemlidir. Onerilen
emniyet kemeri sekli kendir halata baglanan diisme esnasinda diisen kiginin zarar gérmesini
engelleyecek enerjiyi absorbe edebilecek oOzellige sahip parasiit askili emniyet kemeridir.
Emniyet kemeri asagida resimde goriildiigili gibi kendir halata sabitlenmelidir.

1.2.3 Onliik kullaniminda, montdrlerin kiyafetlerinin hicbir yerden sarkmamasina mutlaka
dikkat edilmelidir.

1.2.4 Eldiven kullaniminda ise eldiven takmadan Once yiiziik ve benzeri takilarin elden
cikarilmasi gerekmektedir. Yapacagi ise ve el Olgilisiine uygun eldiven kullanilmasma dikkat
edilmelidir.

1.2.5 Elektrik ile c¢alisan tiim ekipmanlarin kablolarinin saglam olmasina dikkat edilmelidir.
Kullanilacak elektrik enerjisinin mutlaka toprak hattina bagli olmasi1 gerekmektedir. Toprak
hatt1 olmayan elektrik tesisatiyla kesinlikle ise baslanmamalidir.

1.2.6 Saglikli iletisim halinde olabilmek igin montorlere telsiz veya benzeri bir kesintisiz
haberlesme cihaz1 verilmelidir.
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1.2.7 Asansor kuyusunda, montaj i¢in gerekli olan kuyu iskelesinin olup olmadigi tespit
edilmelidir. Iskele yapilmadan montaja baslanmamalidir. Sayet kuyu iskelesi var ise her katta
iskelenin saglamlig1 kontrol edilmelidir. Glivenlik tedbirleri alindiktan sonra kuyuda ilk is
olarak kuyu duvar1 boyunca insaattan kalan demirler, ¢iviler, diger kesici ve delici pargalar
temizlenmelidir. Temizleme islemi kuyunun yukarisindan asagiya dogru olmalidir. Kesilen
pargalar katiyen kuyuya atilmamalidir.

2. RAY MONTAJI SIRASINDA ALINACAK TEDBIRLER

@00006

2.1 Asansor montajinin ilk asamasi olan ray montajinda, ilk olarak misinalar1 veya telleri
atilmaktadir. Misinalarinin  atilmasinda mastarlarin - kuyu iistinde ve kuyu dibinde
sabitlemelerinin ¢ok iyi olmasi gerekmektedir. Ayrica raylarin insan giiciiyle tagmmasi

esnasinda iki kisi rayr kaldirirken ve indirirken mutlaka birbirlerine haber vermelidir. Aksi
takdirde biri ani sekilde birakip digeri birakmadiginda bileklerde veya ellerde gesitli kiriklar
veya incinmeler olabilir.

2.2 Konsollarin montaji sirasinda ¢elik diibellerin ¢akilmasi i¢in agilan deliklerde delici
kullanilirken mutlaka capak gozliigii ve toz maskesi takilmahdir. Zira delikler delinirken
duvardan bir beton pargasi galisanin goziine gelebilir. Cakilan ¢elik diibel sikilirken miimkiin
mertebe yildiz anahtar, somun sikma tabancasi veya lokma anahtar kullanilmalidir. Bunun
sebebi ise, biiyiik giicle sikilan somunun, agikagiz anahtarin agzindan kayarak, konsolun keskin
yerlerinin montajcinin elini kesme olasiligidir. Konsol montaji sirasinda herhangi bir yerde
kesme, kaynak veya delme islemi yapildiysa mutlaka o bolim ¢apaktan arindirilmalidir. Zira
montaj sirasinda birakilan c¢apaklar montajin ilerleyen zamanlarinda montdriin herhangi bir
yerinin kesilmesine sebebiyet verebilir

2.3 Asansor montaj ustalar1 genelde meslegi geregi dis cephe asansorlerinin kullanilmasinda
ehil kisiler degildir. Bundan otiirii 6zellikle malzemelerin kaldirilip kata getirildikten sonra
vincin dogru kullanimi ¢ok Onemlidir. Zira malzeme igeri ¢ekilmeden malzeme tekrar asagi
kayabilir. Kaldirma kapasitesinden fazla yiik yiliklenmesi durumunda vincin kullanilabilmesi
icin olusturulan platform yerinden oynayabilir.

3. MAKINE-MOTOR VE KARKASLARIN KURULUMU iLE HALATLARIN
ATILMASI SIRASINDA ALINABILECEK ONLEMLER

090060

3.1 MAKINE-MOTOR KURULUMU

AsansOr montajinda makine-motor kurulumuna baslamadan 6nce mutlaka santiye sorumlusuna
standartlarda zorunlu kilinan makine kiimbetine ¢ikis merdiveni ve kiimbet korkulugunun
yaptirilmasi saglanmalidir. Zira makine-motor kurulumunda is yorgunlugu sebebiyle makine
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kiimbetinden diigme kazalar1 yagsanmaktadir. Bu kazalar neticesinde ciddi yaralanmalar
meydana gelmektedir.

3.1.1 Giliniimiizde kullanilan makine-motorlar agirliklar1 sebebiyle ¢ok sik olarak caraskal
kullanilarak makine sehpasi {izerine konmaktadir. Ancak burada en 6nemli husus caraskalin
tavana montajinin saglam yapilip yapilmadigidir. Birgok makine dairesinde tavan komple beton
degildir. Caraskalin tutturulacagi boliimiin  beton oldugundan ve o yikii tasiyip
tagiyamayacagindan emin olunmalidir. Makine-motora yag konulmasi esnasinda ise mutlaka
yere dokiilen yaglar temizlenmeli ve yagsiz ortamda ¢aligmaya devam edilmelidir.

3.2 KARKASLARIN KURULUMU

Kabin karkasi ve agirlik karkasinin kurulmasi sirasinda kuyu dibinin de kullanilacagi géz oniine
almarak standartlarda” istenen kuyu dibi merdiveni mutlaka yaptirilmalidir. Karkaslarin
kurulumunda bazi montajcilar karkasin gonyeye alinmasi isini halat atimindan sonraya birakir
ve karkas civatalarin1 sikmazlar. Bu tehlikenin bertaraf edilebilmesi i¢in en azindan karkaslarin
vidalarindan bir kisminin iyice sikili olmasinda fayda vardir. Halat atildiktan sonra tehlike biraz
daha azalacagindan sikilan vidalarin gevsetilerek karkasin gonyeye alimmasi islemi
gerceklestirilebilir. Karkaslar kurulurken kuyu alti ¢arpma tamponlarinin montaji yapilmis

olmalidir.
3.3 HALATLARIN ATILMASI

Tasiyict halatlarin atilmasi sirasinda agirhik veya kabin karkasmin her ikisinin de ¢ok iyi
sabitlenmis olmasi gerekmektedir. Halatlarin atilmaya basladigi andan itibaren tamaminin
bitimine kadar tehlike devam etmektedir.

Halatlar1 atarken imkan varsa 4 kisi ile halat atilmalidir. Birinci kisi kabin karkasiin oldugu
yerde, ikincisi agirlik karkasinin oldugu yerde, diger iki kisi ise makine dairesinde durmalidir.
Makine dairesinde iki kisinin olmasi, 6zellikle herhangi bir sekilde halat karistiginda miidahale
etme sansi verecektir. Halatlarin atilmasi esnasinda halatlarin karigmadigindan ve konsollarin
arasindan gegmediginden emin olunmalidir. Halatlar takilirken kontra somunlarinin takilmasi ve
mutlaka gupilyalarinin takili olmas1 gerekmektedir. Halat atilir atilmaz halat atma pimi devreye
alinmalidir. Halatlarin uglart mutlaka bant veya buna benzer bir koruyucu ile kapatilmali,
tellerinin herhangi bir yere batmasi engellenmelidir. Halat klemenslerinin dogru sekilde
montajinin yapildigi ve klemenslerin tam sikili oldugundan emin olunmalidir.

4. KABIN KURULUMU SIRASINDA ALINABILECEK ONLEMLER

@0000

Kabin kurulumu sirasinda kazalar siklikla yiik dengesinin iyi hesaplanmadan kabinin kurulmasi
sonucu yasanmaktadir. Kabin kurulumu esnasinda tahrik kasnagina bir halat kelepgesi
takilmasi, emniyetin artmasini saglayacaktir. Kabin kurulumuna baglamadan, mutlaka regiilator
sistemi tam anlamiyla bitmis olmalidir. Kabin tabaninin yerine konmasinda montoriin ayagini
bastig1 sathin mutlaka gilivenilir olmasi1 gerekmektedir. Kabin tabani konduktan sonra kabinin
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geriye kalan agirhigi cok iyi hesaplanmali, kabini kurmak igin kabin tabanina basacak
montdrlerin agirligt da goéz ardi edilmemelidir. Kars1 agirliklarin, karst agirlik karkasina
dizilmesi sirasinda ise montorlerin elleri agirliklarin altinda kalabilmektedir. Bu bakimdan,
agirliklar dizilirken, eklenen agirlik ile karkastaki agirlik arasina bir boru veya kama konmasi ile
agirlik yerlestirilip kamanin veya borunun g¢ekilmesi suretiyle bu kazanin 6niine gecilebilir.
Kabin kurulumundan hemen sonra o6zellikle biiyiik kuyularda kabin iistii korkulugu 6nem
kazanmaktadir. Korkulugun yapilmasi, biiylik kuyularda kabinin {istiinden diismeyi
engelleyecektir.

5. ELEKTRIK TESIiSATININ BAGLANMASI VE MENFEZLER

@000

5.1.1 Elektrik tesisati baglantilar1 yapilirken, baglanti elemanlarinin montajinin dikkatli
yapilmasi kadar onceden tesisatinin gegecegi alani tespit etmek de ve c¢alisilacak ylizeylerin
analizlerinin yapilarak mevcut tesisatlarin korumasini saglamak da ¢ok dnemlidir.

5.1 ELEKTRIK TESISATI

5.1.2 Makine dairesinden gegen elektrik ve giivenlik ekipmanlar1 tesisatlarinin miimkiin
oldugunca yukari taraftan gegmesi ¢calisma sahasinda kolaylik saglamaktadir. Makine dairesinde
makine-motor grubunun ve giivenlik ekipmanlarinin tesisati ¢ekilirken kiiciik bir alanda da olsa
tesisat hatt1 yerden gececeginden, bu alana dosenecek olan kablo kanalinin seviyesine kadar sap
betonun diizgiin bir sekilde dokiilmesi gerekmektedir.

5.1.3 Elektrik Pano Semasinda ise kablolarin 6zellikleri ve dagilimlar1 agiklayici bir dil ile
anlatilmalidir. Elektrik panosunda kullanilacak kablolarin renklerini ve oOzelliklerini kisaca
siralayacak olursak, siyah ve kahverengi renkli kablolarin enerji hatlarin1 (faz), mavi renkli
kablolarin ndétr hatlarii, sari-yesil renkli kablolarinda toprak hatlarmin ifade ettiginin
bilinmesinde fayda vardir.

5.1.4 Elektrik tesisat1 ¢ekilirken yapilan diger hatalardan biride toprak hatti ¢ekilmeden enerji
hattinin ¢ekilmesidir. Bilindigi lizere kullanilan kacak akim koruma salterleri toprak baglantisi
yapilmamig ise verimli ¢aligmaz. Bu durum elektrik carpmasi sonucu yaralanmalara veya
oliimlii kazalara sebebiyet verebilir.

5.1.5 Elektrik panosunun da ¢ok kiiciik se¢cilmemesinde fayda vardir. Ciinkii pano elemanlarimin
montaj1 yapilirken hareket sahasinin genis olmasi ¢alisan kisinin isini daha da kolaylastiracaktir.

5.2 HAVALANDIRMA MENFEZLERIi

Makine dairesindeki havalandirma menfezlerinin olmamas: ya da varsa da amacima uygun
yapilmamig olmasit makine dairesinin havasiz kalmasina neden olmaktadir. Hava dongiisiiniin
diizgiin saglanamadigi bir makine dairesinde uzun siireli islerde calisanlar i¢in tehlikeli olabilir.
Kumanda panolar1 ve elektrik panolarmin montaji havalandirma menfezlerinin altina
gelmeyecek sekilde yapilmalidir. Menfez panjurlarinin takilmadan bos birakilmasi ya da panjur
montajlarinin ters yonde yapilmasi igeriye yagmur suyu girmesinin engelleyemeyecegi igin
elektriksel ekipmanlara zarar verebilir.
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6. ASANSORUN SON MUAYENESI

@000

Asansor teslim edilmeden 6nce son kontrolleri yapilirken dikkat edilmesi gereken bazi hususlar
vardir.

6.1. Kontroller genelde tek kisi degil iki kisi nezaretinde yapilmalidir ki bu da kontrol iglemini
oldukca kolaylastiracaktir.

6.2. Kuyu dibi kontrolii yapilirken mutlaka asansoriin hareket etmeyeceginden emin olmak
gerekir.

6.3. Kabin alt1 ekipmanlarinin kontrolii yapilirken kesinlikle ara katlarda islem yapilmamalidir.
6.4. Kabin iizerinde kontrol yapan kisilerin hareket esnasinda karsi agirlik, kabin raylari,
konsollar1 ve bulunan bosluklar ile mesafesini koruyarak hareket sahasimi belirlemesi
gerekmektedir.

6.5. Makine dairesi kontrol edilirken asansoriin her an hareket edecegi diisliniilerek donen
aksamlara dikkat edilmelidir.

KAYNAKLAR:

[1] 23.12.2003 tarih ve 25325 Sayili Resmi Gazetede yayimlanarak yiiriirliige giren, Giivenlik
ve Saglik Isaretleri Y&netmeligi

[2] TS 10922 EN 81-1: Asansdrler — Yapim ve Montaji I¢in Giivenlik Kurallar1 — Boliim: 1 —
Elektrikli Asansorler
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