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EKÝPMANLARDA SICAK VE SOÐUK
LAZERLÝ KAPLÝN AYARI-OL2R

(offline - to- running)

Son 10 yýldýr yapýlan araþtýrma sonuçlarýna göre
makina arýzalarýnýn % 50�sinin sebebi eksen
ayarsýzlýðýdýr. Yine araþtýrmalar göstermektedir ki
çalýþan makinalarýn % 90'ý gerekli ayar
toleranslarýnýn dýþýnda çalýþtýðýný göstermektedir.
Bütün þaftlarýn eksenleri dönme merkezi olarak
nitelendirilir.
Doðru kaplin ayarýnýn faydalarý;
� Enerji tüketimini azaltýr.
� Vibrasyonu azaltýr.

� Mekanik parçalarda aþýnmayý azaltýr.
� Üretim kapasitesi artar
� Ürün kalitesi yükselir.

Birbirleriyle baðlantýlý iki þaftýn dönme merkezleri
ayný eksende deðil ise ayarsýzlýk aþaðýdaki
þekillerdeki gibi görünür;

Eksen ayarsýzlýðý vibrasyon kaynaðýnýn % 50�sini
oluþturmaktadýr. Ayarsýzlýk sonucu rulmana gelen
yük artacaðý için bu da rulmanýn ömür hesabý (L10)
formülü  sonucunda ömrün azaldýðýný göstermekte
olup elektrik motorunun çektiði akýmý artýrmakta ve
beraberinde enerji tüketimini artýrmaktadýr. Ayar
yapmadan önce ve ayar yaptýktan sonraki enerji
farký yani kazanýlan enerji (kw) yine aþaðýdaki
formüllerden hesaplanýr.

Ayarlar genellikle makina soðuk iken yapýlýr fakat
ayar yapýlan makinalar her zaman ayar yapýldýklarý

sýcaklýklarda çalýþmazlar genellikle daha yüksek
sýcaklýklarda çalýþýrlar ve makina üzerine etkiyen
dinamik yükler makinada yapýlan ayarlarýn

deðiþmesine sebep olur. Bu deðiþiklikler makinada
kaplin ayarýnýn deðiþmesine sebep
olur,  ayarsýzlýk ve yað kaçaklarýna

neden olur. Fixturlaser firmasýnýn
yaptýðý OL2R ise makina çalýþýr
konumda iken pozisyonunu ölçüp

soðuk konumda ayar yapýlýr iken
sýcak (çalýþýr) konuma geldiðinde ve
makina çalýþma sýcaklýðýna

ulaþtýðýnda toleranslar dahilinde ayar
yapmanýza yardýmcý olur.

OL2R soðuk halden çalýþma þartýna,
R2OL ise sýcak çalýþma þartýndan
makinanýn soðuk durumuna geçiþi

için ayar olduðunu gösterir.
Makinanýn üzerine takýlan OL2R
parçalarý Fixturlaser cihazýna

baðlanarak cihaz içerisinde bulunan

 

Yatay Görünüþ Ayarsýzlýk       Paralel Kaçýklýk

 

Dikey Görünüþ Ayarsýzlýk        Açýsal Kaçýklýk
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program çalýþtýrýlmak suretiyle ölçüme baþlanýr.
Ölçüm makina tamamen ýsýnýncaya veya
soðuyuncaya kadar sürer ve yapýlan ölçüm

hafýzaya kaydedilir veya ayar yapýlacak ise bu
ölçüme göre ayara baþlanýr ya da daha sonraki
bir zamanda ayar yapmak için hafýzadan çaðrýlýr

ve ayara baþlanýr. Makina üzerine ölçüm ve ayar
için montaj yapýlacak parçalar istenirse makinanýn
üzeri delinerek veya yapýþtýrýlarak montaj yapýlabilir.

Shaft 200 Ekraný

 

Program çalýþtýrýldýktan sonra program size nasýl

ölçüm yapýlacaðýný sýrasýyla göstermektedir. Bazý
ekran görüntüleri ve parça resimleri aþaðýda
verilmiþtir.

Bilgi için; http://www.skfturk.com.tr

 

 

Soðuk kaplin ayar ekraný

 

 

Sýcak kaplin ayar ekraný

OL2R Kit çantasý

OL2R'nin ekipmana baðlantýsý
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MAKÝNA SAÐLIÐI YÖNETÝMÝ VE
DÝJÝTAL FABRÝKAYA GEÇÝÞ

PROGRAMI

Bakým Mühendisleri, deðiþik tahribatsýz metotlar ile

makina durumlarýný belirlemeye yönelik ölçüm ve

analizler yapmaktadýr. Ancak gelen verilerin

birbirinden baðýmsýz olmasý, sonuçlarýnýn tek elden

bir merkezden izlenememesi, hem kombine

analizlere izin vermemekte, hem de birden fazla

elemana ihtiyaç göstermekte, birden fazla program

kullanýlmasýný gerektirmekte ve daha çok zaman

harcanmasýna neden olmaktadýr.

Emerson Process Management / Asset

Optimization - "CSI" (USA) , Arýzanýn belirlenmesi

ve Doðrulanmasý için, birden fazla analiz

teknolojisinin birlikte kullanýldýðý, belirlenen arýzalarýn

iþ emrine dönüþtürülerek izlendiði  RBMView

Bilgisayar Programýný Bakýmcýlara sunmaktadýr. .

� Vibrasyon Analizi

� Yað Analizi - Tribology

� AC Motor Analizi

� UltraSonik Analiz

� Kýzýl Ötesi Analiz

� Yerinde Balans ve Lazerli Kaplin Ayarý

Makina Saðlýðýnýn Belirlenmesinde kullanýlabilecek

teknolojilerdir. CSI RBMView Full programýnýn, Web

tabanlý Asset Portal programý ile desteklenmesi, iþletme

varlýklarýnýn dinamik izlenmesini saðlar.

ASSET PORTAL

Üretim Varlýklarýnýn Durum ve Performanslarýný web

üzerinden  Raporlama ve Analiz aracýdýr.

- Intelligent Device Manager enstruman ve vana

izlenmesi

- Machinery Health Manager dönen ekipmanlarýn

durumu

- Equipment  Performance Monitor proses

ekipmanlarýnýn Performansý

Birlikte bir bütün olarak takip edilir. Amaç daha verimli,

daha kârlý bir iþletme saðlanmasýdýr. Ayrýca hem

makina saðlýðýnýn, hem de iþletme performansýnýn

birlikte izlenmesi de saðlanabilmektedir.

Bilgi için: http://www.topazmakina.com.tr
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3 SENSÖRLÜ ULTRASONÝK
DÝNLEME ÝLE PROBLEM BELÝRLEME

Emerson Process Management / Asset
Optimization - "CSI"  (USA)  üretimi, SONICSCAN
Ultrasonik Dinleme cihazý ile ,  3 sensör kullanýlarak
� Airborne Uzaktan
� Uzatma ile Dokunarak
� Mýknatýsla tutturularak
Ultrasonik dinlemeler yapýlabilmektedir.

Basýnçlý kaplarda, borularda, buhar kapanlarýnda
kaçaklar; Mekanik olarak Rulman yaðlanmasý ve
sürtünme: Elektriksel olarak Korana ve Discharge
sorunlarý SONICSCAN ile belirlenebilmektedir.

Kaçaklar, iþletmeler için büyük maliyetler oluþturur.
Teknolojinin sunduðu imkanlar ile bu israfýn önüne
geçilebilir,  sýnýrlý kaynaklarýmýzý havaya savurmadan
daha verimli bir þekilde kullanabiliriz. Bunun için
yapýlacak, teknolojiye ve eðitime yatýrým olacaktýr.

Bilgi için: http://www.topazmakina.com.tr

  

 

 

Rulman Yaðlanmasý ve  
Mekanik Arýzalar  
%75 rulman arýzasý yaðlama   sorunundan 
kaynaklanýr. 

 
 
 

Buhar Kapaný ve Vana Sorunlarý 
Bir (¼�) orifis kaçaðýnýn yýllýk maliyeti  
6,300 $�dýr. 

 
 
Hava ve Buhar Kaçaklarý 
Yýllýk yaklaþýk olarak 75,000 $ kaçaðýn 
önüne geçilir. 

 
 

Elektriksel Discharge 
Erken elektriksel arýzalar   
Atlama ve Korona belirlenir, 
güvenlik sorunlarýnýn önüne geçilir. 

 
 
 

Tank Integrasyonu 
Kazan ve Kondenser kaçaklarý kolayca 
belirlenir. 
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SDT 170MD ULTRASONÝK
DEDEKTÖR

SDT 170 MD (Multifunctional-Datalogger) tamamýyla
ultrasonik kontrol ve kestirimci bakým saðlayan bir
cihazdýr. SDT 170S ve SDT 170M�e ilave olarak SDT
170MD�lere Bilgi Yönetimi yazýlýmý ile PC�ye direk
baðlanarak kaydedilmiþ 15,000 noktanýn deðiþtirilebilir
þekilde kontrolü eklenmiþtir.

Bilgi Yönetimi yazýlýmý
SDT 170MD ve
bilgisayarýnýz arasýnda
köprü vazifesi görür.
Bütün veriler SDT 170
MD ile ölçülüp Data
Logger�da saklanabilir.
Bilgi Yönetimi yazýlýmý bu
bilgileri RS232 seri
kablosu ile bilgisayarýnýza
indirmenizi saðlar.
Kullanýcý tarafýndan yapýlan ölçümleri bilgisayarda Bilgi
Yönetimi mantýklý ve kolay bir þekilde organize eder.

Deðiþtirilebilir rotalar PC�de Bilgi Yönetimi programýnýn
içinde yapýlabilir ve daha sonra SDT 170MD�ye yükleme
yapabilir (1 seferde 15 rota). Kiþisel deðerler için alarm
ve uyarý seviyeleri ayarlanabilir ve bu deðerler grafiksel
formda veya listelerde gösterilebilir.

Bilgi Yönetimi yazýlýmýn ana fonksiyonlarý;
� Belli rotalarý oluþturmak ve deðiþtirmek
� Rotalarý bilgisayardan SDT 170 MD�ye yüklemek
� SDT 170 MD�den bilgisayara ölçülen verileri indirmek
� Verileri grafik veya rapor formatýnda oluþturmak
� Alarm süresi aþýldýðýnda uyarý vermek
� Eðilim ve geçmiþ bilgileri vermek.

Bilgi için: http://www.DMT Makina-www.vibrasyon.com


