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Dogru CNC, Internet Tabanh Teshislerin, Sanal Servislerin Ve Daha Fazlasinin
Kaptlarini Agiyor

Birgok imalat¢i firma ve makina aparati yapimcisi, uzaktan makina ve iglem
teshislerini gergeklestirebilmek igin interneti kullanmak istiyorlar. Bu sirketler,
dogru CNC ile, makinanin iginde sakli olan bilgiye ulagabilme ve bunu internetin
glicii ile birlestirebilme olanagina sahip olabiliyorlar. Daha sonra ise interneti,
yeni Uriinleri gelistirmek, sanal servis organizasyonlari kurmak ve yeni market
sonrasi iiriinleri igin kullanabilecekler. Internet tabanl teshislerin ve sanal
servislerin kilit noktasi kullanicilara makina ve imalat islemleri bilgilerine sinirsiz
ve sansiirsiiz erisim olanag! saglamasi. Bu sayede imalatgilar internet ile ya da
fabrika network agi ile CNCllye ulasilabilir, CNClyi izleyebilir ve gereken her
tirld degisikligi yapabilirler. Ortadaki en 6nemli sorun ise internetin serbest
dolasimh bir komiinikasyon sistemi olmasina ragmen, CNClnin makina takimlari
bilgilerini vermeye hazir olmamasi. Peki bu durumda sinirsiz erisim nasil
saglanacak?

CNCller de, tipki CAD/CAM endiistrisindeki kati modelleme yaziliminin, tasarim
ve lretim miihendislerine ve Q/A (kalite glivence) béliimlerine eksiksiz ve blyiik
bir Urin bilgi setine ulagimi sagladigi gibi, miihendislere ve uretim mudiirliklerine
triin islemlerinin ve makina araglarinin eksiksiz ve net bilgi modelini saglamak
zorundadir. Bu asamada yalnizca bilgi merkezli yazilimli CNC bilgi saglama
ihtiyacini kargilayabilir.

MDSI*[in Agik CNC yazilimi bir ¢&ziim gibi gériiniyor. Agik CNC gergek zamanli
veritabani lizerine yapilandirilmig, internet uyumlu bir CNC yazilimidir. Bu yeni
teknoloji sayesinde Agik CNC miisterileri, liretim islemlerini ve makina araglarinin
(tezgahin) durumunu internet lizerinden izleyebilir, baska adreslere dagitabilir ya
da operasyonu ydnlendirebilirler.

Uygun network baglantili, veri merkezli CNC ile bundan sonra kullanicilar makina
aparatlarini osiloskopa gotiirmek zorunda kalmayacaklar. I/0 lari multimetre ile
olgmeye ya da kontrol etmeye gerek duymayacaklar. Ciinkii bu bilgiler CNC de var
ve internet lizerinden erisilebilir durumda. I/0 lari uzaktan yénlendirebilirler.
Eger kullanicilar bir (of f-the-shelf) PC lizerinde galisan CNC yazilimina Microsoft



Windows NT eklerlerse, makina araglarindan (tezgahtan) uzak servis sitelerine
ve tekrar CNClye donen biitiinliikli yazilim tabanh bilgi agina sahip olurlar.

Sanal Servis

Acik mimari yazilimi ile makina araglari filosu izerinde standart PCllerle ¢alisan
CNC teknolojisi kiigiik firmalara da biiyiik sirketler kadar satis orani ve servis
olanagi sagliyor.

Ornegin, uzmanlar makinanin baginda olmak zorunda degiller ve uzaktan (ag
tizerinden) baglama ile bir operatériin gorebilecegi herseyi gorebiliyorlar.
Sirketler (firmalar) internet izerinden ¢alisan (off-the shelf) PC donanimi alarak
harcamalar azaltabilirler.

Kiigiik firmalar ¢evrim zamanini diisiirmek igin imalat islemlerini siirekli
monitdrden izleyebilir ve modelleyebilirler. Makina aparati performansini bile
kontrol edip (izleyip), bakim personelinin makinaya kazadan 6nce miidahale
edebilmesi igin olasi bakim-onarim modellemeleri yapabilirler.

Biitiin bunlar, makinanin nerede olduguna bakilmaksizin eger CNC agik ve internet
baglantili ve yazilimi tabanli ise miimkiindiir. Tabii ki fabrika digindakilerinde
internet baglantisi olmasi gerekiyor.

OEMIler Icin Internet Market Firsatlari

OEMIler yalnizca makina aparati yapmakla kalmaz, miisteri tabani yaratirlar, ek
urdn ve servis igin pazar olugtururlar. Gergekte bir OEM*, internet baglantil,
veri merkezli yazilimli CNClleri olan bir miisterisine onlarca yeni is firsati sunar.

Real Aim Servis

Internet tabanh teghisler ve agik sistemlerle herhangi bir biiyiiklikteki makina
aparati Ureticisi, yiiksek kalite, gergek zaman destegi ve servisi saglayabilir. Bu
durum teknik rekabeti ortadan kaldirir fakat kiigiik firmalarin biiyiik rakiplerini
mali agidan yakalamalari uzun siirecektir. Kiiglik veya biyiik OEMIler miisteri
problemlerinin uzaktan analiz edip, daha sonrada aramaya agtk teknik servis agi
kurabilirler.

Yeni Uriin Yaratimi

Acik kontrol ile OEMIler yeni yazilim iriinleri gelistirebilirler, 6rnegin varolan
misteri tabanina satisi saglamak igin Ouyumlu-operasyon yazilimiO gibi. Agik



APT**[Ii CNC yazilimlar: ile yeni yazilim teknolojileri ek bir kontrol sistemi satin
alinmadan da sisteme entegre edilebilir.

Zaman Paylasimi

OEMller miisterilerine yeni yazilimi satabilirler ya da kiralayabilirler ki bu
misteriler ihtiyaglar: oldugunda yazilimi internetten yiikleyip, zamandan ve
paradan kazanmis oluyorlar.

Bilgi Analizi

OEMIler veri-merkezli CNC yazilimlari ile bir servis gibi miigterileri igin makina
aparat bilgilerini toplayip, analiz edebilirler. Ornegin miigteri bir hiicrede
(bsliimde) gevrim zamanini azaltmak istiyorsa bir OEM makina aparatindan gelen
tim bilgileri analiz eder, problemli kismi tesbit eder, goziimler 6nerir, daha sonra
da simule eder ve uygulamadan 6nce degisikliklerin dogrulugunu saglar.

Uriin Gelistirme

OEMller kendi iriinlerine yonelik analiz ve tasarim degisiklikleri yapabilirler.
Imalatgilar da kendi organizasyonlarinin icinde gergek zaman makina analizinin,
yazilim zaman paylasiminin ve uzaktan teshisin avantajlarindan yararlanabilirler.

Uzaktan Teghis

Saat gecenin Uigl ve sizin program miihendisiniz pijamalariyla bilgisayarinin
basinda oturmus, ¢ok kritik bir makina operasyonunu izliyor. Bir operatér onu
fabrikadan aradi ve makina (CNC) ile ilgili bir sorun oldugunu soyledi. Miihendis
once fabrikaya network agina oradan da makina aparatlarina baglaniyor ve CNC
makinasindan gelen gergek zamanli bilgi analizinden sonra-ki bu bilgi yalnizca
normalde beklenebilecek I/0 bilgilerini icermiyor, servislerin durumunu,
makinanin mekanizmasi ve makinanin bilgisayari hakkinda da bilgi iceriyor-
probleme teshis koyabilecek duruma geliyor. Y ekseni, limitinden fazla yol almig
ve dogrultu kontrolorii iflas etmis. Miihendis e-posta ile operatére problemi
agtkladi ve bakim servisinin limitlerinin resetlenmesi ile problem halledilmis oldu.



