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HAVA YAGLAMA SIiSTEMLERI VE JET YAGLAYICILAR

Dogan Kemal HACIAHMET

OzZET

Basincli havayi yaglamak igin degisik yaglayici tipleri mevcuttur. Bu yaglayicilarin en ¢ok kullanilanlari
oransal yaglayici olarak adlandinlan yadglayicilardir. Oransal vyaglayicillar genelde hava
sartlandiricilarinda kullaniimaktadirlar. Fakat oransal yaglayicilarin bazi sakincalari vardir. Bunlar
partikil buyukliginden dolayi yaglama mesafesinin kisith olmasi, yaglamanin kesikli olmasi, ayarinin
zor olmasi, basing disimu yaratmasi gibi sakincalardir. Oransal yaglayicidan daha gelismis olan jet
yaglayicilar 1970’li yillarin sonunda Japonya’da TOYOTA igin gelistirilmistir. Klasik yaglayicilara oranla
pek ¢ok UstlnlUkleri olan jet yaglayicilarin ¢alisma yontemleri klasik yaglayicilardan timdayle farkhidir.
Jet yagdlayicilar 400 metre uzunlugundaki hatlari yaglamak igin kullanilabilmektedirler. Ayarlari ¢ok
kolaydir. Havanin her partiktli yaglanabildigi i¢cin homojen yadlama saglanabilmektedir. Ayrica hig
basing diisimi yaratmadan yaglama yapabilen modeller de mevcuttur. Ozellikle yogun hava tiiketimi
olan montaj bandi gibi uygulamalarda jet yaglayicilar diger yadlayicilara kiyasla son derece
kullanishdir. Uygulamalara gére en uygun yaglayici tipinin secilmesi icin yardimci grafikler sunusun
sonunda gdsterilecektir.

GiRiS

Pnomatik yaglayicilar genel olarak agagidaki gibi gruplandirilabilir.
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Havaya yag pulskirten yaglayicilar genelde sogutma, zincir yaglama gibi uygulamalarda
kullaniimaktadir ve konumuza dahil edilmeyeceklerdir.

SARTLANDIRICI YAGLAYICILARI VE MIKRO SiS YAGLAYICILAR
Sartlandirici yaglayicilarinin yapisi

Sartlandirici yaglayicilari akisa bir direng yaratilarak olusturulan basing farkiyla yagin kavanozdan
emildigi yaglayicilardir. Olusan basing farki debiyle orantili oldugundan oransal yaglayicilar olarak
adlandirilirlar.

Standart bir yaglayicinin kesit resmi Sekil 1'de goérilmektedir. Basingli hava soldan girmektedir.
Havanin filtre edilmis ve basinci ayarlanmis olmalidir. Havanin akis yolu Uzerinde elastik bir kanat
bulunmaktadir. Bir hava gek valfi Gizerinden yag kavanozuna hava gitmektedir. Hava tiiketimi olmadigi
surece yaglayicinin her yerinde basing aynidir ve hicbir sey olmaz. Hava tuketildiginde esnek kanat
bukulerek giris ile ¢ikis arasindaki basing farki yaratir. Bu kanat debiyle orantili basing disimu
yaratacak sekilde tasarlanmistir ve degisken bir kisici gibi davranarak yagin emilerek kilcal borudan
damlamasi icin gereken basing farkini yaratmaktadir. Yagin damladigi gézleme cami ¢ikis tarafina
bagh oldugundan, basinci yag ylizeyindeki basingtan daha disuktir (Venturi etkisi).
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Sekil 1. Sartlandirici yaglayicisinin kesit resmi



—4@EIE»— |. ULUSAL HIDROLIK PNOMATIK KONGRESI VE SERGISI 41

Yag cek valfinin gérevi kilcal borudan emilen yagin havanin kullaniimadigi surelerde geri kagmasini
engellemektedir. Cunkl ilk yaglama sirasinda kilcal boruda yagin yikselmesi yaklasik 15-20 sn.
kesintisiz hava tiketimiyle saglanmaktadir. Yag c¢ek valfi sayesinde borudaki yag geri kagmadigindan
birka¢ saniyelik kesintili ¢calismalarda bile yaglama yapilabilmektedir. Ayar ignesi damlayacak yag
miktarinin ayarina yaramaktadir.

Hava gek valfi, giristen kavanoza kiigiik bir sizintiya izin vermektedir. Bu valfin gorevi yag doldurma
tapasli acildiginda giristen kavanoza olan baglantiyi kesmektir. Bu sayede giris havasini kapatmadan
ve kavanozu s6kmeden yaglayiciya yag doldurmak mimkuinddir.

Havaya katilan yagin kalitesi dogrudan esnek kanat tarafindan yaratilan giris ile ¢ikis arasindaki
basing farkina baghdir. Bu ylizden uygun yaglayici se¢ebilmek igin yaglayicilarin debi-basing disimu
egrilerine bakmak gereklidir. Eger gerekenden c¢ok buyilk bir yaglayici segilirse gereken basing
disimi saglanamayacagd! icin hi¢ yaglama yapilamaz. Eger gerekenden kiglk yaglayici segilirse
asir basing disiimU yUzuinden enerji kaybi olusacak ve is elemanlarinin ¢calisma verimleri disecektir.

Sekil 2 de bir sartlandirici yaglayicisinin debi basing disimui grafikleri gériilmektedir. Buradan da
gorulebilecegi gibi bu yaglayici ile yaglama yapilabilmesi i¢in en az 100
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Sekil 2. Bir sartlandirici yaglayicinin debi-basing disimu grafigi

litre/dakika debi gereklidir. Yaglayicilarda 0.5 bardan daha fazla basing diguimune izin veriimemelidir.
Ancak cok kisa sureli calismalar igin 0.5 bardan daha yiksek basin¢ dusumleri kabul edilebilir. Bir
sistemde bulunan buyik silindirlerin yaninda, ki¢uk silindirlerin de esit yaglanabilmesi igin yaglayicinin
calisma debisi aralidi olabildigince genig olmalidir. Yaglayicinin yaglama yapabilmesi i¢in gerekli en
az debi yukseldikge, klglk cap ve stroklu is elemanlari ¢alisirken yag ¢ekemezler ve yagsiz calisirlar.

Sartlandirici yaglayicilarinda basing disimi dogrudan debi ile orantilidir (Sekil 2). Basing disimani
yaratmak igin degisik yontemler vardir. Bunlarin baglicalari sunlardir (Sekil 3):

e Yaya karsi galisan oturmali valf
e Pistonlar
e Esnek kanatlar
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Sekil 3. Yagdlayicilarda basing diisimu yaratmak icin kullanilan yéntemler

!\v\\\

Degisik yaglayici tiplerinin karsilastirabilmek icin asagdidaki kavramlarin bilinmesi gereklidir.

Karisim orani

Eger 1 normal metrekiip havanin igindeki yag orani birka¢ miligram seviyesinde ise haval/yag
karisimina zengin karisim denir. Eger oran miligramin kesirleri diizeyinde ise karisim fakir karisim
olarak adlandirilir. Burada havanin i¢inde yag olmamasi durumuna havanin kuru olmasi denilecektir.

Yagdlayicilar verilen debi araliginda haval/yagd karisimini sabit tutabilmelidir. Bu pnédmatik is elemanlari
icin ¢cok énemlidir. Clnkl is elamanlarinin hizlar degistigi zaman génderilen yag miktarinin da hiza
uygun olarak degismesi gerekir. Ornegin silindirlerin hizi artirldiginda giden yad miktari da

kendiliginden artmali, hiz azaltildiginda azalmalidir.

Partikiil bilyiikliigii

Sartlandirici yaglayicilari ile mikro sis yaglayici arasindaki en 6nemli fark, yagin emilme yontemi degil,
yag partikillerinin buyuklikleri ve hava iginde dagihimlaridir. Hassas elektronik cihazlarla havalyag
karigimlarindaki yag partikullerinin  blyUkliklerini ve sayilarini saymak muamkindiar. Sekil 4'de
sartlandirici yaglayicilarinda elde edilen partikil bUyUkliginin istatiksel dagilimi goérilmektedir.
Sekilden goruldigu tzere sartlandirici yaglayicilarinda elde edilen yag partikillerinin %97'sinin ¢aplari
10 mikrondan kiguktr.

Sekil 4. Standart yaglayicinin ¢ikigindaki yag partikillerinin  buyuklagu
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Yag kalitesi

Hicbir yaglayici tipi kullanilan yagin uygun olmamasi durumunda iglevini yerine getiremez. Yagin
sadece kolay atomlagmasi degil, birtakim baska 6zellikleri de yerine getirmesi gerekir. Bu 6zellikler
arasinda yaglama 6zelligini kaybetmeden suyu absorbe edebilmek, oksidasyona dayanikli olmak
sayllabilir.

Hem iyi sekilde atomlasabilen hem de iyi yad filmi olusturmak igin en uygun viskozite 32 cSt'dur.
Pnématik Ureticilerinin tavsiye ettigi yag ISO VG 32 tirbin yagidir.

MIKRO SiS YAGLAYICILAR

Bu tip yaglayicilarin standart yaglayicilardan en 6énemli farki yagin basing farkiyla emilmesi yerine bir
venturi tarafindan emilmesidir. Mikro sis yaglayicilara ait bir 6rnek Sekil 5'de gorilmektedir. Venturide
yag parcalanmaktadir. Kiglk yag partikilleri havaya karisarak kullanim yerine gitmekte, daha buyuk
partikiller ise kavanoza ¢okmektedir. G6zleme caminda goriilen 20 damlanin yaklasik 1'i havaya
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Sekil 5. Mikro sis yaglayici

karismakta digerleri kavanoza dismektedir. Bu tip yaglayicilarda yaklasik 2 mikron buyukliginde yag
partikilleri elde edilebilmektedir. Bu partikil blyikligu standart yaglayicilardan yaklasik 3 kat daha
kuguk, jet yaglayicilardan 10 ile 20 kat daha buyuktir. Yagd partikillerinin ulasabilecegi mesafe
standart yaglayicilardan daha uzaktir (yaklagik 10 metre). Fakat bu ancak hava borusunun diiz olmasi
durumunda dogrudur. Hortumlarin dallanip degisik yollara ayrildi§i makinalarda bu avantaj
kaybedilmektedir. Clinkl yag partikilleri cidarlara yapisip buyimektedir. Bu ylzden bu tip yaglayicilar
hava motoru veya el aleti gibi tek bir is elamaninin yagdlanmasi gerektidinde bir Ustunlik
saglamaktadir. Bu tip yaglayicilarin en énemli GstinlUkleri yaglama yapilabilmesi igin gerekli en az
debinin sartlandirici yaglayicilarinin 1/5'i kadar olmasidir.
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MERKEZIi YAGLAYICILAR

Bu tip yaglayicilar oransal yaglayicilardan farkh ilkelere goére calisir. Bu sayede tumdiyle farkl
debi/basing disimid oranlar elde edilir. Bu tip yaglayicilarda yag sisi Uretebilmek igin gerekli fark
basinci debiden badimsiz olarak ayarlanabilmektedir. Bu tip yaglayicilar jet yaglayicilar olarak da
adlandirilir.

Merkezi yaglayicilar jet yaglayicilar olarak da bilinir. Jet yaglayicilarda basing diisimi ancak debi en
yuksek degerlere ulastiginda artmaktadir. Basing yukselticili jet yaglayicilar ise hava tesisatina paralel
baglandigi icin hic basing disimui yaratmamaktadirlar. Pratikie edinilen deneyimlere gore jet
yaglayicilarda standart yaglayicilarin %10'nundan az yag kullanilarak is elemanlarinda daha uzun
omur ve performans elde edilmektedir.

Jet prensibi ile yag sisi liretme

Hava jeti yardimiyla yag sisi Uretimi sayesinde merkezi yaglayici kavrami ilk kez hayata gegcirilmigtir.

Jet prensibine gore calisan yaglayicilar yetmigli yillarin sonunda Japonya'da iki yil siren arastirmalar
sonucu geligtirilmiglerdir.
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Sekil 6. Jet prensibi ile yag sisi Uretimi
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Sistemin kendisi oldukg¢a basittir. Sistem i¢ ice gegmis esmerkezli iki tipten olusmaktadir. Tlplerin
ekseninde bir hava hortumu bulunmaktadir. Hortumun sonunda ise delikler bulunmaktadir. Basingl
hava doldurma tapasi tarafindan agik tutulan bir valf (izerinden hava hortumuna gegmektedir. igteki
tipun Gst kisimlarinda hava c¢ikis delikleri bulunmaktadir. Basingli hava igteki tipun igine bosalmakta
ve yag! kopurtmektedir. Képlren yag igteki tipln Ust kismindan disar ¢ikmaktadir (Sekil 6). Cikan
yag partikilleri ¢ikisi cerceveleyen bir parcaya carpmaktadir. Buylk partikuller ¢carpmanin etkisiyle
cOkmekte, kuguk partikuller ise hava akimina karigip kullanim yerine gitmektedir. BOylece son derece
kiicUk partikillerden olusan yag sisi elde edilmektedir.

Fark basinci regiilatorii

Jet yaglayicilarda yagi atomlastirmak icin gerekli jet basinci standart yaglayicilarda oldugu gibi giris ile
¢ikis arasindaki basing farki tarafindan yaratilir. Bu tip yaglayicilarda yagdin icine hava gdnderilerek
kdpurtilebilmesi icin jet basincinin yadin Uzerine etkiyen basingtan yiksek olmasi gerekir. Merkezi
yaglayicinin yag kabinin Gzerine takilmis olan fark basinci regulatort ile aslinda kabin igindeki basing

-~ 3 i
Sekil 7. Jet yaglayicinin fark basinci regilatori kesiti

giris basincinin altina indiriimektedir. Jetten ¢ikarak sivi yadi1 képurten hava akiminin siddeti dogrudan
p1-p2 basin¢ farkina baghdir. Bu fark degistirilerek képlrme miktari dolayisiyla sisteme gonderilen
yag miktari ayarlanmis olur. Jet yaglayicilarda bu basin¢ farki anlik debiden bagimsiz olarak bir
regulatorle ayarlanabildigi icin yaglama kosullari timuyle kullanicinin kontrolundadir. Fark basincina
bagh olarak havaya karigtirilan ya3§;|n miktari bellidir. Ornegin fark basinci 0.3 bar oldugunda saatte
3.5 cm?, 0.7 bar oldugunda 10 cm” yag havaya karisir. Havaya karistirilan yag miktari basing farki ile
yaklasik olarak lineer degisir. Bu sayede surekli olarak yag sisi Uretilir ve standart yaglayicilardaki kuru
calisma periyodlari ortadan kaldirilir. Fark basing regilatérinin kesidi Sekil 7'dedir. Bu regllatér
cihazin Gzerindedir ve hava akisi bu regilatérden gegmektedir. Bu tip yaglayicilar 1"-2" arasindaki
Olcllerde yapilmaktadirlar ve Uzerlerinde istenen yag miktarina bagli olarak 0.03-0.1 Mpa basing
disimi meydana gelir. Eger yaglanacak hat 2" tan bilylkse veya bu basing farki istenilmiyorsa
"basing digimsuz jet yaglayicilar" kullaniimalidir.
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Basing diigiimsiiz jet yaglayicilar

Basing dusumsiz jet yaglayicilar Sekil 8'de goérildigl gibi ana hava borusuna paralel olarak
baglanirlar. Burada ana hattan alinan giris basinci yaglayicinin Uzerindeki basing yukseltici regulator
tarafindan arttirilarak gerekli basing farki yaratilir. Ana hattan hava almak icin 1/4 dlgusunde ve yagi

A

Al [ |

Ana hava
/ borusu
YAGLAMA

Sekil 8. Basing distimsiiz jet yaglayici

havaya karistirmak icinde 1/2 oélglstinde birer baglanti yeterlidir. Hava alinan yer ile yagin havaya
karistirildigi noktalar arasinda 80 mm mesafe olmasi yeterlidir. Béylece ana hatta hi¢ basing diisimu
yaratmadan ve borunun ¢apindan bagimsiz olarak sistemi ¢ok iyi sekilde yaglamak mimkundur.

YAGLAYICILARIN KIYASLANMALARI

Bu béliimde kiyaslama kullanimdaki 6nem ve yayginliklarindan dolayi sartlandirici yaglayicilari ile jet
yagdlayicilar arasinda yapilacaktir.

Yaglayicilarin cevap siirelerinin kiyaslanmasi
Sartlandirici yaglayicilarn

Taru ne olursa olsun tim tim damlatmali yaglayicilarda yag sisteme kesikli olarak veriimektedir. Yag
havanin icine damladidinda gegici olarak asiri zengin havalyag karisimi olusmaktadir. Damla
atomlastiktan sonra ise ikinci damlaya kadar kuru veya ¢ok zayif havalyag karisimi elde edilir. Bu
kesikli durum normal ¢alisma siresinde gecerlidir. Baslangigta yag hortumu bos oldugu icin 20 dakika
boyunca yaglama yapilamamaktadir. En kéti durum ise havanin kesikli tiiketilmesidir. Bu durumda
hava her kesildiginde yag emilmesi de duracagindan yagin ne zaman damlayacagi timuyle sansa
kalmaktadir. Fakat her durumda baslangigta pndmatik is elemanlari bir stire kuru galigmaktadir.
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Jet yaglayicilar

Jet yaglayicilarda sirekli yag dretimi oldugundan kuru c¢alisma yoktur. Kuru ¢alisma olmadigindan
dolayl pndédmatik is elemanlarinda (6rnedin el aletlerinde) meydana gelen arizalar ¢ok azalmaktadir.
Cok ince ve homojen yag partikulu elde edildigi icin havanin her zerresinde esit miktarda yag partikult
bulunmaktadir. Bu yizden hatta baglanan is elemanlarinin hava tiketimlerinin ¢ok farkli olmasi bir
sorun getirmemektedir. Bu tip sistemlerde ¢ok hava tiketen bir el aleti de, kisa stroklu bir silindirde
esdegder sekilde yaglanmaktadirlar.

Yag sisinin hortumlardaki davranisi
Sartlandirici yaglayicilari
Yagin iletimini incelemek i¢in iki farkli durum diistnualmelidir:

e Tek bir el aletinin yaglanmasi
Bu durumda genelde oldukga dizgin bir hortum ve tek yéne hava akisi bulunmaktadir. Eger
hortum 5 metreden uzun degilse bir miktar yag sisi el aletinin girisine kadar ulasir. Yagin bir kismi
ise hortumun i¢ cidarlarina yapisacaktir. i¢ cidara yapisan yag hava akiminin etkisi ile el aletinin
girisine ulastiginda tdrbllans sayesinde parcalanarak yag partikilleri olusturur ve yaglamayi
saglar.

e Bir makina lizerindeki pnomatik is elemanlarinin yaglanmasi
Makinalarin tzerinde hortumlarin i¢ cidarlarina yapisan yad hava akimiyla ilerler. Eger hortum
besleme hortumuysa akis tek yonde oldugundan yag valflere dogru gider. Fakat silindirlerin
calismasi sirasinda hava akisi devaml yoén degistirmektedir. ilk seferinde hava ile silindire dogru
giden yag partikulleri, silindirin ters hareketi sirasinda valfin egzoslarina dogru gitmeye
zorlanmaktadir. Bu durumda yaglamay! saglayan sistemdeki keskin kenarlar, T baglantilar,
dirsekler, valflerdeki kesit degisiklikleridir. Bu tip yerlerde olusan tlrbillans sayesinde hortumun i¢
cidarin yapismis olan yag partikilleri tekrar pargalanarak havaya karismakta ve havayla is
elemanlarina ulasmaktadir. Sistemde basing diusiimi yarattigi icin engellenmesi gereken
seyler, yagin kullanildigi yere ulastinimasinda ¢ok faydahdirlar. Silindirlerin ilk devreye
alinmasi sirasinda silindirlerin Gzerlerinden hortumlar sékilerek valfler ¢alistirimali ve yag sisi
gelene kadar bu isleme devam edilmelidir. BOylece hortumlarin i¢ cidarlari yaglanir ve silindirlerin
yagsiz ¢alisma zamani kisaltiimis olur.

Jet yaglayicilar

Jet yagdlayicilarin ¢ikisinda yag partikdllerinin buyudkltkleri 0.1 ile 1 mikron arasindadir. Kiyaslama
yapabilmek icin jet yaglayicida elde edilen partikil buydkligini 0.5 mikron, standart yaglayicida elde
edilen partikdl blyUklugl ise 10 mikron kabul edildiginde bu partiktllerin agirliklari sirasi ile 0.42
pikogram ve 3360 pikogram olarak bulunur. Bu yizden jet yaglayicida olusan yag sisi hava tarafindan
¢ok uzak mesafelere tasinabilmektedir. Ve bu yag partikilleri standart 10 mikron filtrelerden rahatlikla
gecebilmektedir. Burada akla bu kadar kiglk yagd partikillerinin herhangi bir yere dokunmadan
atmosfere gidip gitmedigi gelebilir. Aslinda jet yaglayicidan uzaklagildikga Brownian hareket sonucu
yag partikulleri birbirine yapisarak gitgide blyuk partikuller Uretmektedirler. Yagd partikilleri kuguk
olduklari icin genelde boruda akis hizinin en yuksek oldudu orta kisimda en hizli sekilde hareket
etmektedirler. Bu hareket sonucu dirsek, T gibi elemanlar turbilans yaratarak daha blyik partikuller
olusmasina sebep olmaktadir. Sekil 10'da jet yaglayicinin ¢ikisindan kullanim noktasina kadar olan
yag partikdllerinin bayuklUkleri gérilimektedir.
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JET YAGLAYICILARIN KULLANILDIGI SISTEMLERDE PARTIKUL
BUYUKLUKLERI (mikron)
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sonra

Ana hattan
cikista

Valfler ve
filtrelerden
onra

Tiiketim yerinde

Birim hacimdeki partikil sayisi

0.1 1 ] 10 30 50 100

Altigen performans diyagrami

Degisik hava yadlayicilarinin 6zelliklerini daha goérsel kiyaslayabilmek igin altigen performans
diyagramlari kullanilabilir. Hava yaglayicilarini kiyaslamak icin agagidaki alti kritere gore altigen

performans diyagramlari yapilabilir.

Gerekli en az debi

Gerekli en az basing disuimu
Cevap stresi

Kontrol edilebilme ve ayar kolayhigi

ook wN~

En yuksek ¢alisma debisi

Yagdlayici ile kullanici is elemani arasindaki en uzun mesafe

Yukarida bahsedilen tiUm kriterler bir altigen ile gorsel hale getirilebilir (Sekil 10). Burada yukarida
verilen 6 kriter esit uzunlukta dogrularla gosterilmektedir. Altigenin dig noktalari en iyi duruma karsi
gelmektedir ve merkezden uzaklasildik¢a nitelik artmaktadir. 3 ve 4 numarali eksenlerdeki harfler su
anlamlara gelmektedir:

3 a: Kuru galisma periyodunun olmamasini gosterir. Kesintisiz ve tiniform yaglama yapilir.

3 b: Kuru galisma periyodu sadece isin kesilmesi veya ¢ok dusik debide hava gekilmesi
durumunda olugur. Bunun diginda surekli yaglama yapilmaktadir.

3 ¢ : Sirekli hava tuketimi ve normal debilerde bile kuru ¢alisma periyodlari vardir.

4 d: Calisma kosullarinin tam kontrolu, ¢ok kisa zamanda kesin ayar yapabilme.

4 e: Ayarlama ampirik olarak yapilir. Ayar sonucu meydana ¢ikan durum gozle izlenerek
degistirilebilir.

4f: Ayarlama herhangi bir veriye dayanmaksizin yapilir ve sonucunu kontrol etmek
muamkuan degildir.
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Sekil 10. Yaglayicilarin performans altigeni

1. Gerekli en az debi

2. Gerekli en az basing Dlsumi

3. Cevap suresi

4. Kontrol edilebilme ve ayar kolayhgi @

5. Yagdlayici ile kullanici is elemani arasindaki en
uzun mesafe

6. En ylksek ¢alisma debisi

Bu kriterlere gore degisik yaglayicilarin altigen performans diyagramlari asagidadir.

Sartlandirici yaglayicilari

Sartlandirici yaglayicilarinin performans altigeni Sekil 11'dedir. Bu diyagram asagidaki dederlere goére
cizilmigtir:

Sekil 11. Sartlandirici yaglayicilarinin altigen performans diyagrami

Bir is elemanin yaglanabilmesi icin en az 50 litre/dakika hava tliketmesi gereklidir.

Yagin damlamasi igin gerekli minimum debi 200 litre/dakika civarindadir.

is elemanin kesikli calistigi durumlarda kuru calisma periyodlari vardir. Uzun sireli

¢alismalarda da kuru ¢alisma periyodlari vardir.

4. Damlayan yag miktarina bakarak ancak ampirik degerlere gére ayar yapilabilir (dakikada
2-3 damla gibi)

5. Yaglama yapilabilmesi icin yadlayici ile is elemani arasindaki mesafe 8 metreyi
gecmemelidir.

6. 1"yagdlayicida 10 m®/dak debide 0.4 bar basing diislimii olusmaktadir.
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Basing farkiyla ¢alisan jet yaglayicilar

Bu tip jet yagdlayicilara ait altigen performans diyagrami $Sekil 12'dedir. Bu tip yaglayicilarda en fazla
debi ve yaglanabilecek en az debi agisindan bazi limitler vardir. Aslinda gerekli olan en az debi bir
fabrikanin ana hava tesisatinin baglanti yerlerinden sizdirdi§gi miktardan daha azdir. Bu yuzden
uygulamada sorun yaratmamaktadir ve surekli yaglama yapilmaktadir. Ayarlama ¢ok kolaydir. Cunkd
basing farkina bagh olarak havaya karistirilacak yagin hacmi grafik olarak verilmektedir, ve istenilen
miktarda yag yaglayici tzerindeki basing gostergelerine bakarak ¢ok kolayca ayarlanabilir.

Sekil 11. Basing farkiyla g¢alisan jet yaglayicilarin altigen performans diyagrami

Basing diigiimsiiz jet yaglayicilar

Bu tip yaglayicilar kullanicilarin bir yaglayicidan isteyebilecedi herseyi en iyi sekilde karsilamaktadir.
Bu tip yaglayicilar ana hava borusuna paralel baglandiklarindan herhangi bir basin¢ disumu
yaratmadiklari gibi debiyi de kisitlamazlar. Bu tip yaglayicilara ait altigen performans diyagrami Sekil
13'de gorulmektedir.

Sekil 12. Basing distimsitiz jet yaglayicilarin altigen performans diyagrami
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SONUG

Pnématik sistemlerin yaglanmasinda ¢ogu zaman sartlandiricilar kullaniimaktadir. Fakat bu tip
yaglayicilar kullanarak ideal yaglama yapmak mimkin degildir. Bazi elemanlar ¢ok yag almakta,
bazilan yagsiz kalmakta, yad miktarinin ayari ancak ampirik olarak yapilabilmekte, yadin ulastigi
mesafe 8 metreyi gegememektedir. Jet yaglayicilar ise sartlandirici yaglayicilarinin tim sakincalarini
gidermektedirler. Ozellikle havali aletlerin ok kullanildigi montaj bantlarinda jet ilkesine gore galisan
merkezi yaglayicilarin kullanilmasi son derece uygundur. Boylece 200 metreye kadar uzunluktaki
hatlarda, ¢cok daha az yag tlketerek, cok farkli debilerde hava tiiketimi olan elemanlari esdeger
yaglamak muamkinddr. Ayarlama sadece bir yerden yapilmakta ve yag miktari kolayca istenilen
degere ayarlanabilmektedir. Kontrol edilmesi ve doldurulmasi gereken sadece bir kap bulunmakta bu
da servis kolayligi saglamaktadir.
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