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OZET

Insanin enformasyon algilamasinda en 6nemli algilayizdir. Bitin algilamalarinin
% 80 ile % 901 goz kanalyla gercekie Ozellikle is yerlerinde, § kosullarinin
dogurdugsu yorgunlgun buyuk bir kisminin gézin zorlanmasindan iletdgg tahmin
edilmektedir.Asansorlerde aydinlatilan mekanlari yegleri, makine dairesi, asansor
kuyusu ve asansor kabini olmak lizere 3 ana boéltgplayabiliriz.Ozellikle asansor
makine dairesi ve asansor kuyusunun aydinlatilrsansor cajanlari, asansor kabini
aydinlatmasi ise kabinde seyahat eden yolcular geireklidir. Uzun caéma saatleri
sonrasi azalan beden kuvveti ve dikkat ile birlikketan § kazasl riskinin
disUrdlmesinde iyi bir aydinlatma telgmnin gerekliligi de tartsilamaz. Bununla
beraber kabin aydinlatmasi ve sinyalizasyon sistemsiansor tesisini kullanacak
yolcularin, olasi bir kazaya karemniyetinin alinmasinda dnemli bir yer tutmaktadi

Anahtar Kelimeler: Aydinlatma,ikazasi,sinyalizasyon,asansor tesisi, emniyet
1. GIRIS

Isyerlerinde her tirliisin kusursuz yapilabilmesi ve en 6nemlisi degérenlerin goz
saliginin korunmasi, iyi bir aydinlatma telgmi gerektirmektedir. Aydinlatma, yapilan
is ve slemlerin kalite standartlarinin gerektigditim detaylarin gorulebilmesi igin
gereklidir. Calganlarin, optimal aydinlatma kollarinda caktirilmasi da onlarin g6z
sgligl ve gorme netfiini koruduzu icin ayni amaca hizmet etmektedir. Asansor
tesisinde aydinlatma ve sinyalizasyonunsealikcilerde ve seyahat eden yolculardaki
g6z zorlanmasi ve yorgurgu Uzerine etkisini, ayrica olasi bir kazayaskainacak
Onlemlerdeki etkisini anlayabilmek i¢in 6nceliklgdanlatma tekrginin ne oldgunu,
problemlerinin nasil c¢cozllebilegmi arastirmak ve bilmek gerekmektedir. Asansor
tesisinde bahsedilen bdlgelerdeki aydinlagig@letlerinin TS EN 81-2 normuna goére
bilinmesi ve ona gore bir aydinlatma sisteminindullmasi gerekmektedir.

2. AYDINLATMA TEKN IGI ILE ILGILI BILGILER

Aydinlatma tekngi konusundaki kavramlari ve formulleri daha iyi aydbilmek icin
oncelikle 1k ve sik ile ilgili tanimlarin yapilmasi gerekmektedir.

Istk ve kinim : Isik, insan gézunde pariltili bir duyum uyandiranpiygorilebilen,
elektromanyetik sinim adidir. 360 ile 830 nm arasindaki elektromékyesinim

tayfinin cok kiicuk parcasidigik, hem tanecik hem dalga modeli ile tanimlanabiden
Ozellige sahiptir.



Isik Akisi :Isik akisi (¢ ) olarak,isik kayn&indan verilen ve tayfsal gbz hassasiyeti ile
degerlendirilen giyan gug adlandirilir. Birimi Limen ( Im ) dir.

Isik Siddeti : Bir 151k kayna, isiksal akisini (¢ ) genelde cgtli yonlere ve dgisik
siddette yayar . Belli bir yonde yayilargik yogunlugu, stk siddeti ( 1 ) olarak
adlandirilir. Birimi Candela ( cd ) dir.

Aydinlik DizeyiAydinlik siddeti ( E ), digen siksal akinin aydinlatilacak ytizeye olan
oranini bildirir. Aydinhk siddeti, 1 Lm dgerindeki sk akisinin 1 m?2 ylzeyesi¢
yayilmis sekilde digtiigli durumda 1 Ix dgerindedir. Birimi Lux ( Ix ) dr. Bir ortamin
aydinlatma dizeyi, Luxmetre adh 6lcim cihazlagibklirlenir.

Isiksal Parilti Bir 151k kayna&inin veya aydinlatilan bir ylizeyin aydinlatmasynlugu

L, aydinlanan aydinlik etkisi icin esastir. Biritmeher m2 icin Candela (cd/ m2)
dir.

Kamama Parilti olarak tanimlanan cd/ m2gginin girl derecede yiksek olmasina
veya ik kaynagindan yayilan sinimlarin direk olarak goz tarafindan rahatsiz iedic
olarak algilanmasina kagmaa denir.

Isiksal Verim Beher watt icin Limen ( Im/W) siksal verim (n ) kullanilan elektrik
glcunun, hangi ekonomik dizeydesa donigtugini bildirir.

Renk Sicakdn :Bir 1sik kayn&inin renk sicakfii, ‘Kara Projektdr’ ile tanimlanir ve
‘Planck’in geometrik yeri’ ile gosterilir. Sicak qjektor’ Gn sicakig arttiginda, mavi
rengin tayf icerisindeki payi buyur, kirmizinin pagzalir. Sicak beyaziga sahip bir
akkor lamba orngn 2700 K dgere sahipken, ayni ger bir gin gig1 flioresan
lambasinda 6000 K olmaktadir. Birimi Kelvin ( Kiy.d

Isik Rengi Fizikte renk olay! ilk defa Newton tarafindan ireeMitir. Daha sonra
Ingiliz William Herschel prizma dan gecem@n cikardgl renklerin sicakliklarini
Olcti. Spektrumun bir ucundaki mank en diguk, 6bir ucundaki kirmiziik ise en
biyluk sicakliktaydi. Daha sonra yapilan deneylerte s1gin daha dgik deserindeki
mor 6tesi gigin daha sicaklikta olgw da kefedildi.

Bir beyaz ¢k prizmadan gegirilince, prizmadan cikamkifarkli boylarinda bir renk
yelpazesi olgturur. G6zin gorebild bu renkler kirmizi, portakal, sari, sy mavi ve
mordur. Gergekte hassas bir g6z veya cihazlar burdidzalasini da gorebilir. Dalga
yuksekligi rengin ygunlugunu belirler. bir rengin ygunlugu ise parlakhktir.

Elektron bir yoriingeden gerine gecince, 6zel bir miktarda ya bir enerjgdiur yada
bir enerji ¢cikarir. Her atomun bugi iyaparken aldii veya c¢ikardil enerji miktari farkh
olur. Bir fotonun enerjisisigin dalga uzunlguna ve bu da bir renge @aoldugundan
her atom sadece belli renklerigswur veya cikarir. Belli bir rengi ¢ikaran bir atpyne
ayni rengi sgurur. Her atomun sardusu ve cikardg renkler farkhdir.

Spektroskopi bilimi ile renklerin incelenmesind@tomlarin cinsleri belirlenebilir.
Dalga uzunluklarina g olan sik renklerinden kirmizi en uzun dalga boyuna mavi v
mor en kisa dalga boyuna kdik gelir. Bu siralama ayni zamanda enerji siraami
gosterir. Mavi gik en enerjik, kirmizisik en az enerjik olansiktir. Batlin renklerin
belirli oranda kagimi beyaz rengi verir. Her ne kadargddaki her cisim bize renkli
olarak gorilse de o cismin yilzeyi bazi dalga baylaemme ve bazilarini yayma
Ozelligine sahiptir. G6zimuze kirmizi goriinen cisim, gérirspektrumdaki kirmizin
disindaki batin dalga boylarini @armaktadir. Kirmizi bandin dalgasigsoulmadgi



icin cisim bize kirmizi olarak gorultr. Herhangr lsismi yansitmayan cisim ise siyah
olarak gorulur. Bu fiziksel etkilere gore beyazsigah renk dgildir.

Istk atom ve molekullere carpinca mayiki kirmizidan daha cabuk giar. Glnein
beyaz $1g1 diinya atmosferine girince mayik, 1sin demetine ayrilir ve atmosfer mavi
olarak gorilur. Yeni dgan bir bebgin gbzlerinin mavi gériinmesinin nedeni de budur.
ilk birkag ay icinde behgn vicudunun heniiz g6z rengini verecek pigmentleri
olusturmasindan dnce, yani gbézin irisi renksiz ikesi iolusturan malzeme maviigi
yansitir.

Istk rengi, renk sicakd ile de tarif edilmektedir. Burada ¢ ana grupuouhaktadir.
Sicak beyaz <3300 K
Dogal beyaz 3300 — 5000 K
Gun gI1gl beyazi > 5000 K

Ayni 151k rengine rgmen, lambalar,siklarin tayfsal bilgimleri nedeniyle ¢ok farkl
renksel geriverim 6zelliklerine sahiptirler.

Aydinlatma dizeyi, bulutsuz bir yaz guninde 100.0000 bulur . Kapali bir kg
guninde bu deer ancak 3000 IxX’ e ujar. Asagidaki tabloda bazi ¢aima ortamlarinda
Onerilen aydinlatma duzeyi gerleri gorulmektedir. Aydinlatma dizeyinin,s i
gorenlerin dikkat danikligina ve g6z yorulmasina engel olunmasi acgisinddintilea
lux (Ix ) dezerlerinde aydinlatma diizeyi glurmak gerekmektedir.

Islemler Onerilen Liiks
Montaj ve Kalite Kontrol
-  kabagler 200
- vasat inceliktesler 400
- ince kler 900
- cokince gler 2000
Dokuma ( pamuklu ve yinli )
- hafif dokumalar 400
- koyu renkli kumalar 900
- dokumada kalite kontrol 1300
Metal Levhalsler 400
PlastikSekil Verme ve Levhdsleri 400
Agacisleri
- kaba dgrama 200
- rende ve tezgahta ince makiné00
isleri
- ince tezgah sleri, makine ve 600
cilalama gleri

Bir is ortaminda aydinlatma gereksinimi, yapilgtenn oOzelliklerine, §in 6zellikleri
nedeniyle detay algilama gibi kriterleregbdir. Cssitli el isleri ve okuma yazma gibi
islerde en dgiik aydinlatma gereksinimi 10 luks olarak bilinmelite



Bir is ortaminda ve @li i s istasyonlarinin gerektirgi aydinlatma diizeyleri Gnemli bir
husustur. Aslinda, en yiuksek aydinlatmanin en apty@aklagim olmadg!
bilinmektedir. Temel olan, amaca uygun aydinlatmadi

Iyi bir aydinlatma projesinin tasariminda, sahlarin goz sgigl, yiksek diizeydesi
becerisi, optimal verimlilik ve cajanlarin kendilerini rahat hissettikleri aydinlatma
dizeyinin sglanmasi gibi bir kriter kullanilabilir. Birsyerinde buyilk oOlcide kaba
islemler yapildgl icin, aydinlatma dizeyi acisindan énemli bir soolmadgi halde, §
gorenlerin kendilerini rahat vaikli ortamda bulmalari ve daha hevesli gabilmeleri
icin de vyeterli ve tatmin edici bir aydinlatma diizeéercin edilmelidir. Iyi bir
aydinlatma duzeninin 6zellikleri:Bir aydinlatma @amin nitelgini  belirleyen
faktorler:

« Aydinlatmasiddeti

+ [Es dizeyde aydinlatma

« stk yonu ile golge etkisi

« lsik dagilimi

« Isiktan yararlanma

+ GOz kamamasinin sinirlandiriimasi
+ Isigin rengi ve renksel yansima

Isyeri aydinlatiimasinda alinmasi gereken tedbireyapiimasi gerekenledyledir:
3. DOGRUDAN YAPILAN IC YADA CEVRE AYDINLATMASI

Her isyerinde § gorenler, yaptiklarn slere, icinde bulunduklari ortam ve genel
cevrelerine veserindeki csitli yerlere bakmak zorunlugunda kalabilirler.insanlar
cevrelerine bakinirken, onlarin dikkatini en colarlpk ve renkli boélgeler ¢eker. Bu
sebeple, s gorenin kendi yap#i is kendi acisindan en iyi aydinlatilgnyer olmalidir.
Ortam, aydinii, Gzerinde gras verilen makin, malzeme, ara¢ ve gerecte yetethyde
algilamasini gdamiyorsa, ¢ istasyonunun ©6zel gereksinimi dikkate alinarakl| 6ze
aydinlatma yoluna gidilmelidir.

Is istasyonunun aydinlatiimasinda kontrast esasiingsr aydinlatma 6nemlidir.
Islemlerin yapildgl tezgah tzerindeki hakim renkler ilg gorenin esassleme tabi
tuttugu malzeme arasinda renk farki yiksek, orta yadd suguna goére, aydinlatma
dizeyi de dgisir.

Ayrica yapilan gin ve incelikli gorme gerekli ylizey ve malzemelerparlama
ozellikleri de dikkate alinmalidirls gorenlerin yaptiklari incelikli sleri kolayca
gorebilmesi icin cayma ylzeylerinin aydinlatilmasi g@andiktan sonra genel cevre
aydinlatilmasi standartlarinin saptanmasi éngaraltr

4. PARLAMANIN ONLENMESI
Uzerinde §lem yapilan cisim ve yiizeylerin parlamasi, esaslgapsin goriulmesini

glclsstirdigi gibi, gbz uyumunu da zorlar. Parlama; aydinlaglngiizeylerden bir
bolumunun dierlerine bakarak daha fazlgk yansitmasi, sri 1sikli gérinmesi yada



kaynaktan yansiyansigin dasrudan gbdze yansitmasi olarak aciklanabiligik |
kaynginin yada cadma yuzeyinin parlamasig igorenin balg acisina ve cevrede
parlama ve yansimalara elwdiri malzemenin bulunmasina #adir. is ortaminin
gerginden fazla aydinlatii|iolmasi ve ¢ok yiksek dizeyde yansitma Gzedllan;
tavan, duvar, malzeme vegine dizeninin bulunmasi@mlukla operatériin gésana
etkilemeyebilir fakat, uzun dénemde rahatsiz edicBibyle bir durumda, aydinlatilmi
cevrede yansiticl yuzeylerin renk 6zellikleri y@ansima faktort azaltilabilir.

Yapilan § ve gevresinin aydinlatiimasinda,starulan her turli 6nlem, yeterli rahathk
sglamiyorsa ve ¢ajma yulzeylerinin parlamasi veik yansitmasi dnlenemiyorsajk
kaynainin yerini dgistirmek gerekebilir.

5. ISIK TITRESIMLERININ ONLENMES

Desarj lambalari (sodyum buhari, civa buhari yadaré&an) alternatif akimla cairlar
ve akim yonl dasikliginde de yanip stnerek cgaflar. Elli Hertz frekansli akim
kullanan lambalar saniyede bunun iki misli yanmas@iame yap@i icin, bu titrgimler
gozle fark edilemezler. Ancak, boyle birk altinda cakan makine operatérleri bir algi
yanilmasi sonucu, makine devirlerinin yghaaigini yada duraklag1 gibi yaniltici
algilamalar yapabilirler. * Stroskobik etki’ olarddlinen bu soruna ¢6zim bulmak igin;
Is ortami aydinlatiimasinda kullanilan lambalarin iyama, farkli bir yanma s6nme
devri ile calsan 6zel gik kullanilabilir. Kesin bir ¢6zim de ortam aydimesinin
trifaze bir akim kayn&andan ve farkh fazlarda monte edilmesidir. Ylks#kzeyde
aydinlatma gereken yerlerde genellikle trifaze akuttantlir.

6. GOLGELEME

Bir malzemenin lzerine dén gigin gels dogrultusunu dgistirerek, bazi kisimlarin
daha kesin hatlari ile gérinmesiniglanak yada bazi kisimlarin g6z alici, keskin
goruntiastint matkairmak mumkuandir. Golgeleme olarak bilinen boyle Blem,
endustrilerde ve 0Ozellikle kalite kontrol hizmeitete detaylarin goérinmesini
kolaylsstiran bir yaklaimdir. Normal keullarda ¢ok iyi gorilemeyen yuzeylerin daha
iyi aydinlatilarak ve ortamsiginda parlayan ytzeylerin goélgelendirilerek, ne#ikl
gérunmesi ve incelenmesiganmalidir.

7. RENKLER VE BIKLANDIRMA

Renkli bir ylzeyin iyi goérilebilmesi, o ylzeydenngayan ginlarin yeterli yginlikte
olmasina bgidir. Renk gérmenin énemli ol@u kalite kontrol gibi hizmetlerde, dal
renk algilamasini géayabilecek bir aydinlatma onemlidir. Gigiginin dgal renkleri
algilamada en guvenilir aydinlatma ogdubilinmesine ramen, gungigi ile aydinlgin
siddetinde devaml igi ve cikslar nedeni ile, renk ayrimi ve kalite kontrol gibi
islemlerde yapaysik tercih edilir.

8. GOZLERN DINLENDIRILMESI

Uzun sureli inceslerle ygrasan & gorenlerde ve 6zellikle kalite kontrol elemanldan
g0z yorgunlgunun Onlenmesi icin dinlenme aralari vermek gereldinlenme



aralarinda g goérenler, uzak mesafelere bakmali( @&nge pencereden ghri bakmak
gibi) ve genellikle fazla parlamayan uzak cisimleakmay tercih etmelidirler. Guge
Isinlarinin iceri girdgi bir pencereden giari bakmak yada parlakik ile aydinlatiimg
uzaktaki cisim ve yuzeylere bakmak, gozlerin bulgiuga uyumunu zorlagi gibi,
bdyle bir uyumdan sonra igérenin kendi sine dondi@inde gozler yeni bir uyum
doneminden gecerler. Boyle bir uyum cabasi, dinkenatkisini azaltir ve gozleri
zorlayabilir.

9. DURWS VE OTURWS ZORLUKLARI

Bir isyerinde aydinlatma diizeyinin glik olmasina karlik, incelikli is gérme ve detay
algilama zorunlulgu varsa, § gorenler glerini yakindan goérebilmek icin dnesignek
ve uzun sire bu dugta calsmak zorunda kalabilirler. Yetersizik g6z yorgunlguna
neden olurken, 6negémis durus ve statik kas caimalari sonucu géli kaslarda da
yorgunluklar olgur. Boyle bir durumg hevesi kayiplarina ve gereksigrdarina neden
olur. Yeterli dizeyde bir aydinlatma bu sakincatetadan kaldirir.

10. AYDINLATMA TASARIMINDA PRAT IK ONLEMLER

Guniigl ile aydinlatma :Endustri de c¢gtli is sekilleri ve imalat glemlerinde,
pencerelerden yada catidan aydinlatma ggkmiterli aydinlatma sgayabilir. Béyle bir
aydinlatma tercih edildi zaman, gigin yonu ve vyginligi dikkate alinarak si
istasyonlari, makine ve tezgahlarin yeri iyi seeiligir. Gin giIginin calsma
yuzeylerinde parlamalar yapmamasy,gorenlerin gozlerine dpudan ve ygin 1sik
gelmemesi ve aydinlatma gereksinimine gore makaelemlerin yerinin iyi secilmy
olmasi gibi temel yakkamlar 6zenle ele alinmaldir.

Enduastride gunsigl kullanilirken temel yakkam, bu sigin tim glem alanlarina,
olabildigi o6lctlerde it bir sekilde dagilimini planlamaktir. Bunun i¢in en uygun
aydinlatma yakkminin catidan aydinlatma olgiu bilinmektedir. Ote yandan
pencerelerden gelersigin da, zaman zaman sdri bakan ¢ goérenlerin gozlerini
dinlendirdigi ve dg dunya ile ilgkilerini devam ettirerek bir agidan yararli etkisin
oldugu animsanmalidir. Catidan aydinlatmalarda, testgreatilarda oldgu gibi, gin
Isiginin tek bir yone gunsigl faktort ongorultr. Bu da en az 250 Luks dizeyibde
aydinlatmanin karligidir. Bu aydinlatma dizeyinin yil boyu ve mesaitksiaicinde en
az %85 diuzeyinde gmnabilmesi ©Ongorulir. Bu oOlgulerde giin etkisinin
saglanabilmesi icin, guneisiginin dolayl olarak girebilgi pencerelerin tim alaninin,
isyeri yuzolcimunin onda biri ile yarisi 6lculerinolenasi gerekli gorulebilir.

Yapay aydinlatmaYapay aydinlatma projelerinde hey postasinin oldiu kadar,
genelde timgyerinin ne olcide aydinlatma gereksinimi giduikkate alinir. Bu arada
gelisim projelerinin de dikkate alinarak aydinlatma esisterinin  kurulmasi da
distnulebilir. Yapay aydinlatma icinsik kaynaklari fabrikanin her yerine yi
dagitihrken 6zel aydinlatma gerektiren yerlerde dedeweksinime cevap verecek o6zel
Isik kaynaklari kullantlir.

Masalar, tezgah yuzeyleri, montaj masalari ve benze kosullarinda cakan &
gorenlerin buyuk bir kismi oturarak gaflar. Bu gibi yerlerde oturma yiksekliklerinin



de optimizasyonu gereklidir. Nitekim oturma yuksgkhyarlanamayan bir sandalyede
oturan ve ayaklari yere gimeyen yada bacaklari masa altingissnayan insanlarin
veriminin yiksek olmasi s6z konusugddir. Oturma yiksek@iinin ayarlanmasi kadar,
bacaklarin kolayca gabilecgi hacimlerin de dgiindimesi zorunludur.

Pratikte, masalarin ve tezgahlarin yiksekliklerisabit tutulmasi benimsergden, bu
yuksekliklerin en alt ve en Ust gierlerini saptayan agarmacilar, daha imalat ve montaj
asamasinda bu gerlerin kullaniimasini 6nermektedirler.

Masa ve ¢ goérme yilzeyinin yikseldini saptamakta en énemligdir bir 6lct de oturma
yuzeyi ile ¢alyma ylzeyi arasindaki farktir.s@gidaki sekilde oturma yeri boyutlari bu
acidan incelenngiir.

Ayakta calgsmalar icin, rahat calma yuzeylerinin boyutlari agarmalarinda, cgtli
yuksekliklerdeki masa ve tezgahlar tzerinde bacesl kolay § gbrme yaklaimi
kullaniimistir. Bu amacla yapilan agarmalar, masa yiksekinin 105 cm. Oldgu
hallerde, ayakta ¢cgamadan yeterli verim alinabilgli ve bu yikseklgin 92 cm.ye kadar
diUsUrdlmesinin de kabul edilebilir bir yukseklik dizemesi oldgunu gdsternsiir.
Arastirmacilar, masanin ust seviyesing goren dirsginden 5-10 cm dahasasida
bulunmasinin en verimli bir tasarim oflunu belirtmglerdir.

11. ASANSOR TE$SLERINDE AYDINLATMA TEKN iGi

Asansoérlerde aydinlatilan mekanlari ve vyerleri, imakdairesi, asansor kuyusu ve
asansor kabini olmak Uzere 3 ana bdlgede toplagabil

Ozellikle asansor makine dairesi ve kuyusu asamintaj ve bakimcilarinin siklikla i
yaptiklari mekanlardir. Bu mekanlarla yukaridaafifdn aydinlatma teknikleri ve
bilgileri ile birlikte bazi bolgelerde de TS EN &lnormlarina gore belirli aydinlatma
duzeyi tahsis etmek gerekmektedir.

Asansor kuyusunda aydinlatmanin, asansor kat kaprakapali olmasi durumunda,
kabin tavaninin ve kuyu dibi gémesinin 1 m tstinde 50 lgiddetinde bir aydinlatma
saglayacak aydinlatma tesisati bulunmaldir.

Kuyu aydinlatmasi, kuyunun tavani ve tabandan én0cd m mesafede konulan birer
adet lamba ve bunlarin arasina konulacak lambalaeyaalarla meydana gelmelidir.
Kismen kapali asansor kuyularindaki 6zel durumavdralmasi halinde, kuyu
yakinindaki aydinlatma yeterli ise, asansér kuyusuayrica aydinlatilmasina gerek
yoktur.

Asansor makine dairesi aydinlatma dizeyiningedie seviyesinde en az 200 luks
siddetinde olmalidir. Makine veya makara dairesigine kadar olan gegiyollarinda,

bir veya daha fazla, sabit olarak tesis ediJmydinlatma armatirleriyle yetegekilde
aydinlatiilmahdir. Bu armaturler, 6zel hacimlerdggtmeye gerek kalmadan kumanda
edilebilir sekilde olmalidir. Asansér makine dairesinin aydmiasi ise, makine dairesi
icinde girs veya girglere yakin, uygun yukseklikte konulgbir anahtar ile kumanda
edilmelidir.



Makine ve makara dairelerinin bahsedilen aydinlatrit@sisatlari, makineyi besleyen
devreden bamsiz olmalidir. Bu husus ya gasiz bir beslenme hattiyla ya da ana
anahtar veya anahtarlarin gitarafindan ayrilan bir hatla beslemek suretiylglasar.
Makine dairelerinde, her asansor icin, batin geriéltindaki iletkenlerde beslemeyi
kesebilecek bir ana anahtar bulunmalidir. Bu amahsansor kullanimi ile ilgili normal
sartlarda meydana gelebilecek en yuksek akimi kksmdid kapasitede olmalidir.

Bu anahtar gagidaki aydinlatma devrelerini kesmemelidir:

a) Kabin aydinlatmasi;
b) Makina ve makara dairesi aydinlatmasi;
c) Asansor kuyusu aydinlatmasi.

Makara dairesinde, makaralar dstinde en az 100lUKiksir aydinlanma dizeyi
olmahdir. Bu seviyeyi sdayacak sabit elektrik tesisati bulunmalidir.

Asansér kabini, asansorde seyahat edecek yolculasemsor tesisini kullanabilmesi
Uzere yaratilmyl bir mekandir. Bu mekanin anlatilan tekniklere géagdinlatiimasi,
cesitli kazalara kagt 6nlem alinmasi ve bazi psikolojik rahatgizblan hastalarin daha
konforlu seyahat edebilmeleri bakimindan cok oneimli

Agorafobi ciksl zor ya da yardim almanin zor offludisintlen alanlarda bulunma
korkusudur. Bu alanlar, genellikle,skain tam olarak bilmegi ya da guven duymagh
alanlardir. Asansor tesisini kullanmak, araba kutlak, sirada beklemek, tunelde
yurimek gibi. Bu tir rahatsizh olan kgilerin bu korkularini asansérde minimum
seviyeye dglirmek bahsedilen aydinlatma tekniklerinin uygulasmide s6z konusu
olabilir.

Asansor kat kapisini acip icine girmek isteyenkhbitanici, kabin aydinlatmasi arizal
olsa dahi, 6ninde ne olglunu gorebilecelgekilde, durak kapilari ve civarindaki tabii
ve suni aydinlatma géme seviyesinde en az 50 liks olmalidir.

Kabin, d@eme seviyesinde ve kumanda aksami Uzerinde en #ik$&0iddetinde bir
aydinlatma sg@layacak sabit bir elektrikli aydinlatma ile donatdlidir. Aydinlatma
akkor flamanl lambalarla yapiliyorsa, en az ikinlza paralel banmalidir. Asansor
isletmeye hazir durumda iken kabin sirekli olarakiahadilmalidir. Motor gucu ile
otomatik calgan kapilarin bulunmasi durumunda, kabin duraktal&apolarak park
etmisse aydinlatma devrestibirakilabilir.

Normal aydinlatmanin yapiimagdidurumlarda devreye girmek tzere, 1 W gucundeki
bir lambaylr en az 1 saat slreyle yakabilecek kegubesi otomatiksarjli bir acil
aydinlatma duizeni bulunmalidir. Bu aydinlatma , nmalr elektrgin kesilmesi ile
otomatik olarak devreye girmelidir.

Elle acilan durak kapilarinda, kullanici kabinirttkeolup olmadiini anlayabilmelidir.
Bu bakimdan 50 liks kabin aydinlatma diizeyinin diade gagidaki maddelerinde
tesis edilng olmasi lazimdir.



Asagidaki dortsarti yerine getiren bir veya birden fazgigeciren kapi penceresi ;

a) Sarkac carpma deneyleri haricinde, Kkilitleri rolkapilarda, kilitli durumda iken
yeterli mekanik dayanima sahip olmalidir.

b) En az 6 mm kalinlik

c) Her durak kapisinda en az 0,015 m? toplam peradani ve her bir pencere igin en az
0,01 m? alan;

d) Alan fazla ise, pencerenin alt kenag@l®esinden en az 1 m yukarida olmalidir veya
sadece kabinle ilgili durakta durunca veya durmaéré iken yanmasina izin verilen
bir ‘katta’ sinyali bulunmalidir. Bu sinyal, kabkatta durdgu sirece yanmalidir.

Kabin aydinlatmasi ve kabin prizinin beslenmesidrahtar ile devre gl birakilabilir.
Makine dairesinde birden fazla asansorun tahrikinedri bulunuyorsa, her bir kabin
icin ayr1 bir anahtar konulmalidir. Bu anahtarililgnahtarin yakinina konmalidir.

Makine dairesi aydinlatmasi i¢cin makine dairesisgiveya girsleri yakinina bir anahtar
veya anahtarlar konulmalidir.

Asansor kuyusu aydinlatmasi icin, her iki yerderkdmanda edilebilmesini geamak
amaclyla hem makine dairesinde hem de kuyu didiirée anahtar bulunmalidir.
Yukarida bahsi gecen her anahtar devresi icin, KHesaeye kan ayri bir tertibat
alinmalidir.

12. AYDINLATMA B IRIMI ve DENKLEMLERI

Aydinlatma tekngi, bir sistemde ekonomik ve kaliteli bir aydinlkegtanmasi icin
gerekli hesap yontemlerini kapsamaktadir. Bir adma hesabinda genel olarak
asagidaki yontem kullantlir.

Aydinlatilacak bélgenin ortalama aydinlgiddeti, aydinlatma amacina uygun olarak
ilgili tablodan alinir ve dier veriler yardimiyla en uygun armatir ve ampuliirs we
miktari hesaplanir. Hesap yontemi ve denklemjegidaki tablolarda verilnstir.

| DENKLEM SEMBOLU ACIKLAMA
T. z Ampul Sayisi
Z= W T Gerekli Toplamgik Akisi (Im)
) oL Bir Ampuliin Verdgi Isik Akisi (Im)
k Bolgeindeksi ( mahal boyutlarina glaolarak )
a Uzunluk (m)
axh b Genjlik (m)
k= h Isik Kayngiinin Calgsma Diizlemine Olan Y uksekii (m)
h(a +b) H Isik Kaynginin Zeminden Yiksekti (m)
H1 Calgma Diuzleminin Zeminden Yiksejli
E Gerekli Aydinlik Seviyesi ( liks ) Tablodan Secil
T= ExAxd A Aydinlatilacak Bolgenin Alani
| d Tesisin Kirlenme Faktori (11,25)
n Tesisin §1g1 Yansitma Verimi

Tablo 1 Aythtma Denklemleri



Tavan 0.8 0.5
Duvar 0.5 0.3 0.5 0.3 0.3
Zemin 0.3 0.1 0.3 0.1 0.3 0.1 0.3 0.1 0.3 0.1
Tablo 1. Oda Aydinlatma Verimj
k=0.6 0.24 | 0.23| 0.18] 0.18 0.2¢ 0.19 0.16 0.15 0J15 0.12
0.8 0.31 0.29| 0.24 0.23 0.26 0.24 0.20 019 017 160.
1.00 0.36 0.33| 0.29 0.28 0.2p 0.28 0.24 023 020 .200
1.25 0.41 0.38| 034 032 033 031 0.28 027 024 .240
1.50 045| 041 038 03¢ 03p 034 032 030 026 .270
2.00 051| 046, 045 041 041 038 037 035 030 .310
2.50 0.56| 0.49 0.50 04% 045 041 0.41 0j38 0,34 0.35
3 059 | 052| 054 048 047 043 043 040 036 0.38
4 0.63 | 0.55 0.58| 0.51 OE.)E?O 05.26 0.47 0.44 0.39 0.41
5 0.66 | 057| 062 054 >o | 48 5 050 040 |  0.44
0.53 | 0.48 0.46

Tablo 2 ( K dgerine gore Oda Aydinlatma Verimleri j()

Asgari AydinlatmaSiddetleri

Genel aydinlatma 50 lux
Ozel 100 lux
Mutfak 100 liix
Yemekhane 125 liix
Az kul. genel depo | 25 lix
Cok kul. genel depa 50 liix
Biyik mlz. depo 50 lux
Kicgik mlz. depo 200 lux
Dukkanlar 150 lux
Teknik igyeri 400 lux
Satg salonlari 500 lix
Laboratuarlarda 500 lix
Fabrikalarda 500 lux

Tablo 3 ( Asgari Aydinlatm&iddetleri )

Armatur kik Akilari (¢: Limen)

Armatur tipi

gucu

$1k akisi

Akkor telli

15W

120-135L

25W

215-240L

40W

340-480L

60w

620-805L

75W

855-960L

100W

1250-1380L

150w

2100-2280L

200W

2950-3220L

flioresan

20W

820L

32w

1400L

40W

2100L

Ozel armatiir

23W

2280L

Tablo 4 (Armatugik Akilarr)



Ot dq 0,
(Tavanin Yansitma Faktonu | (Tavanin Yansitma Faktofi | (Tavanin Yansitma Fakto)u
Acik Gri 0,8 0,8 0,3
Orta Gri 0,8 0,5 0,3
Koyu Gri 0,8 0,3 0,3
Beyaz 0,8 0,8 0,8

Tablo 5 ( Yansitma Faktorlerid)(

13. ORNEK HESAP :

Asansor makine dairesi aydinlatgaldetinin calgma dizleminde 200 liks olmasi
gerektgi yukarida bahsedilngii. Konunun daha iyi antdabilmesi i¢in, bu aydinlatma
siddeti icin ortalama bir makine dairesinin ka¢c adambaya ihtiyaci oldgunu

hesaplayalim.
Veriler :
A = Makine dairesi uzungu 2100 mm
B = Makine dairesi gegli gi 3500 mm
K = Bolge indeksi
H = Makine dairesindeki ¢gima duzlemi 1000 mm
d¢= Tavanin yansitma faktori ( orta gri) 0,8 (Moah)
d¢= Duvarin yansitma faktori ( orta gri) 0,5 (Tcab)
d,= Zeminin yansitma faktort ( orta gri) 0,3 (Tab)

a*b

_ (Tablo1)

h(a+ b
- 210073500 _ 4 31 (Bolgdndeksi)

1000(21006- 350C

T=E A d (Tablo1)

n
n=0.41 icin, (Tablo 2)
T=200%21"39)"25 _ 181 (Gerekli Toplamsik Akisi )
0,41

. =L ( Tablol)
o

gl =1380 (Tablo 4)



_ 4481

Z —@) = 3,24< 4 adet 100 W akkor telli lamba kullanilacaktir.

veya

Z =l =Z =£81 = 2,13< 3 adet 40 W flUoresan lamba kullanilacaktir.
oL 2100

14. SONUCLAR

Asansorlerde can guvegilien dnemli husustur. Gerek kullanicilarin gereksansor
calisanlarinin emniyeti, mekanik, elektronik ve elekéek olarak sglanmalidir.
Asansor makine dairesi ve asansOr kuyusunun aydmm¢si asansor caénlari,
asansor kabini aydinlatmasi ise kabinde seyahah egaécularin emniyeti icin
gereklidir. Olasi bir c¢ok kazanin dikkat glaikligi sebebiyle meydana gegdi
bilinmektedir. Dikkat damnikliginin bir sebebinin de g6z yorguglu oldysu
distnulirse, emniyette aydinlatmanin 6nemi daha iyrdaabilir.
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