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SANAYI FIRINLARININ MEVCUT DURUMU

Glinumuzde teknolojik gelismeler ve eneriji fiyatlarindaki artis
ozellikle sanayi firinlarindaki is1 kayiplarinin geri kazanmak igin
vapilacak yatirnrmlari karl hale getirmistir.

Duyarli davraniimadigi ve yeterli dnlemler alinmadigi takdirde
bu kayiplar ne yazik ki devam edecektir.
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SANAYI FIRINLARININ MEVCUT DURUMU

Ulkemizde giiniimiiz teknolojileri goz oniinde
bulunduruldugunda 6zellikle enerjinin verimli kullanimi
acisindan ekonomik olma o6zelligini kaybetmis bircok sanayi

tesisi mevcuttur.
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SANAYI FIRINLARININ MEVCUT DURUMU

Bu tesisler, 1s1 verimi ve uretim maliyetleri goz 6nline
alindiginda fazla ener;ji tiiketen, teknolojik gelismelere ayak
uyduramamis tesislerdir.

Bakildiginda demir ¢elik, seramik, toprak, cam, tugla, cimento
ve gida gibi degisik sicakliklarda ¢alisan bir¢ok firinda boylesi
ornekleri gormek mumkundur.
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SANAYI FIRINLARINDA ENERJI BILANCOSU
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Yuksek calisma sicakliklarina sahip firinlar eneriji geri kazanimi
icin bliylk potansiyele sahiptirler.

Yuksek sicakliklardaki baca gazlari 6zellikle yakma havasinin 6n

1sitilmasi icin kullanildiginda onemli dl¢lide eneriji tasarrufu
elde edilebilmektedir.
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SANAYI FIRINLARININ MEVCUT DURUMU

Baca isisi sisteme ilave edilen merkezi rekliperatorle yakma
havasinin on isitilmasinda kullanilarak eneriji geri kazanimi
saglanir.

Rekliperatorlerin verimli imal edilememesi, baca gazinda ve
sicak havada olan basing¢ kayiplari, sicak hava boru ¢aplarinin
bluyumesi ve ¢ok iyi izole edilme gerekliligi ve bu borularda
kullanilan ayar ve kumanda ekipmaninin biliylimesi dolayisiyla
ilk yatirnm ve bakim maliyetlerinin ylikselmesi mahzur olarak
gorulebilir.



SANAYI FIRINLARINDA ENERJI BILANCOSU
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SANAYI FIRIN UYGULAMALARINDA ENERJi KAYBI
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SANAYI FIRINININ GENEL YAPISI

Sanayi Firininin Genel Yapisi

Bir sanayi firninin ana yapisi ve
tamamlayici cihazlari, Avrupa Normu TS EN Hava
746-2 “ yakma ve yakit donanim { O | -
sistemlerinin emniyet talepleri”
standartlarina uygun yapilir.

Normun hedefi endistriyel termoproses Gaz
tesislerinde gaz yakma ve gaz > 3 e

donanimlarinda yapim ve ¢alistirma igin —
gerekli emniyet donanimlarini tesbit E
etmektir. /

—13 [ Bir sanayi firininin
Gaz isitmali sanayi firinlarinda kullanilan I sematik goésterimi
cok sayida brilorler ve gesitli 1sitma 3355 o 6 1
sistemleri ve kismen ¢ok ¢esitli proses 1. Gaz giris hatti
yontemleri farkli boyutlarda ve cinste
cihazlarin birlestiriimesiyle kismi gaz/hava - 2. Hava girig hatti
hatlarinin olusturulmasi ile mimkandir. @ :EI

3. Brilor Ayar-Kontrol ve

Bu sanayi firini semasi ¢esitli ayar-kumanda Sicak Hava Kompanzasyonu
sistemlerinde gaz ve hava baglanti
imkanlarini géstermektedir. 4. Proses Kumandasi

07.04.2011



MODERN ISIL iSLEM FIRINI
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MODERN ISIL iISLEM FIRINI YAK SONDUR ( PULSE FIRING ) KONTROL ILE ISITMA
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MODERN ISIL iISLEM FIRINI YAK SONDUR ( PULSE FIRING ) KONTROL ILE ISITMA
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YAK SONDUR ( PULSE FIRING ) TEKNOLOJISININ ISIL iSLEM FIRININDA CALISMA LOJIG]
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Firina verilen enerji miktari, calisma stiresi tB ve bekleme siiresi tP
ile ayarlanir. Calisma esnasinda yakici impulsu tam devrededir.

Durus zamanlarinda da baca gazi sirkilasyonu tam devrededir.
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MODERN ISIL iISLEM FIRINI REJENERATIF ISITMA
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MODERN ISIL iSLEM FIRINI YASSI ALEV (FLAT FLAME) ILE ISITMA
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MODERN ISIL iSLEM FIRINI YASSI ALEV (FLAT FLAME) ILE ISITMA
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