HIZLI TESTGI

QS201A, ozellikle kalite kontrolde basing kagaklarinin
saptanmasini hizli bir sekilde test etmek igin tasarlanmis
entegre bir analizér. Test malzemesi bir tutucuya konduktan

@ sonra operatoriin tek yapacadi bir gubuga basmak. Alet gerekli
basinca getirilerek gereken siire boyunca bekleniyor, parganin
uygun olup olmadigina karar vermek icin kagak orani hesap
ediliyor ve parcanin kalite kontroliinden gectigi ya da gecmedigi
duruma gore gulen bir ylz ya da asik suratla gosteriliyor.
Sonrasinda alet bir sonraki érnek igin hazir duruma geliyor.
QS201A testleri 20 psi basinca kadar 30 saniye gibi kisa bir siirede yapabiliyor.
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LINEER KAYMALI YUK
TASIYICISI

Amacoil/Uhing, lineer sirici aksesuarlarinin
performansini ve uzanimini artirmak igin,
lineer kaymali ylik tasiyicisindan olusan
opsiyonel bir hat hizmete sundu. Kayar
parcalar gevirme ve bikme kuvvetlerini
strlcu Unitesinden, kayma rayindan ve
desteklerden kaldiriyor. Bu islem de, cok
agir ya da mezkezlenmemis yiklerin
yarattigi kuvvetler tarafindan
olusturulabilecek zararlari 6nlGyor. Ek
olarak, slriict Unitesinin Ustlindeki yuka
alarak, lineer kaymali eklenti énceden
tahmin edilmeyen basinglarin badlanti noktalarina gelmesini 6nllyor. Lineer kayar parcal
lineer suricu sistemi 6zellikle CNC isleme merkezleri veya malzeme kavrama sistemleri gibi
makinalarda hassas konumlama ya da gitmeli-gelmeli hareket arayan tasarimcilar igin
faydalidir.
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DAGITIK MOTOR ATESLEYicCisi

Rockwell Automation, Milwaukee.




Sirkete gore, motor atesleyicilerini mevcut sistemlere kurmak ve ayarlamak igin ¢ok fazla
zaman harcayan imalatgilar ve sistem kullanicilari artik oldukca zaman kazandirici bir
¢6zime sahipler: Rockwell Automation'dan yeni Allen-Bradley ArmorStart dagitik atesleyicisi.
ArmorStart 6n-muihendislik ve dn-konfiglirasyon calismalari yapilmis, herhangi bir eklentiye
ihtiyag duymayan bir motor baslaticisidir. Cabuk ve guvenilir bir kurulum igin modduler, tak
ve kullan olarak calisan bir tasarima sahiptir. Geleneksel bir baglanti gerekmediginden,
atesleyici makinanin tGzerine ve motorun yanina hazir olarak monte edilebiliyor. Entegre,
makinaya monte tasarim, daha az kablo kullanmakta ve bu da kablolamay!
basitlestirmektedir. Panel alani gereksinimlerini azaltiyor ve daha hizli ve daha kesin
badlantilara olanak taniyor.
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IZOCAM AKUSTIK

Izocam Akustik, havalandirma ve klima kanallarinin icten
ses ve IsI yalitiminda kullanilmak Gzere Uretilen; bir yizi
camtill, bir yazl akrilen kapl, acildiginda levha formunu
alan siyah camynu siltedir.

122x1600 cm. boyutlarinda ve 2,5 cm. kalinlikta tretilen
Izocam Akustik'in 10 °C'deki 1si iletim katsayisi 0,034
W/mK ve Isi gegirgenlik direnci 0,74 m2K/W'dir. Azami
kullanim sicakhgi 121 °C, azami hava hizi 12 m/s
(glvenlik faktord 2,5), su buhari difizyon direng faktori
m=1 olan Izocam Akustik'in ylizey yanma 6zellikleri ise
ASTM E 84'e gore; alev yayihmi < 25 ve duman olusumu
< 50'dir.

Kanal icinde hava, fan gibi giriltilerin cok yiiksek oranda engellenmesini saglayan izocam
Akustik'in ses yutumlama dederleri ASTM-C 423 testinde cok yliksek cikmistir. Elastik yapisi,
mekanik birlestirmeye olanak vermesi ve 6zel yapistiricisi sayesinde uygulamada zaman ve
iscilikten tasarruf saglayan izocam Akustik, biinyesinde bakteri, mantar gibi olusumlara da
izin vermez. Sicada ve rutubete maruz kalmasi halinde bile boyutlarinda bir dedisme
olmayan izocam Akustik, zamanla bozulmaz, ¢lirimez, kif tutmaz, korozyon ve paslanma
yapmaz.

izocam Akustik’in frekanslara gore ses yutma katsayisi “5  Sabin”

Frekans (Hz) 125 250 500 1000 2000 4000 HRC
@ $abin 0,07 0,20 055 081 091 099 0,65

Yaltim sektdriine sunulan Izocam Akustik; ISO 9001 standardinda Kalite Guvence Sistemi,
ISO 14001 standardinda Cevre Yénetim Sistemi, OHSAS 18001 standardinda Isci Saghdi ve
Is Givenligi Sistemi ile belgelenmis Tarsus Camylini Tesisi'nde Uretilmektedir.



izocam Akustik Uygulama

Izocam Akustik uygulanmadan dnce kanallarin uygulama
ylzeyleri toz ve yag kalmayacak sekilde temizlenmelidir.
Olcti alinirken yalitim kalinliklari dikkate alinmali, diger
yuzeyler yalitilirken 6lgu tekrar alinmalidir.

Izocam Akustik kesildikten sonra, uygulama yapilmadan
Once kanal igerisine hava hizina gére kendinden
yapiskanl tespit pimleri yapistirilir. Uygulamada pimlerin |
uzunluguna dikkat edilmelidir. Ardindan kanal ylizeyine
Izocam Akustik yapistiricisi, firga yardimiyla sirulir.
Kanal ebatlarinda kesilmis olan Izocam Akustik, kanal
ylizeyine yapistirilir. iIzocam Akustik'in enine ve boyuna
ek yerleri dlizgin bir sekilde birlestirilmeli, herhangi bir bosluk birakilmamalidir. Son
asamada pimlerin pullari takilirken, yalitim malzemesi kalinliginin % 10'dan daha fazla
sikistirilmamasina dikkat edilmelidir. Pimler, yapistirmayla birlikte sistemi guglendirmek igin

yaplilir.
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