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ASANSORLERIN EN 81-1/2 A3 EK MADDELERINE UYGUNLUK
MUAYENELERI VE GUVENLIiK ELEMANLARININ TiP
TESTLERI

Melih KUCUKCALIK
Arkel Elektrik Elektronik Tic. Ltd. Sti.
melih.kucukcalik@arkel.com.tr

1. A3 EK MADDELERi NELER GETiRiYOR?

* Kabinin durma hassasiyeti + 10 mm olmahdir.
+ 20 mm seviyeleme hassasiyeti korunmahdair.

* Asansor, kabini istem dis1 hareketlerine (Unintended Car Movement) karsi bir koruma sistemi
ile donatilmalidir.

Kabinin yiikten bagimsiz olarak katta durma hassasiyeti £ 10 mm'yi ge¢memelidir.
Yiikleme/bosaltma islemi sirasinda ise kabin = 20 mm'den daha fazla hareket ederse, seviye
diizeltilmelidir.
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Dolu / Bos Duruslarda Yiikleme / Bosaltma Sirasinda

* Asansor, kabinin istem dis1 hareketlerine karsi bir koruma sistemi ile donatilmahdir.

Kat kapist kilitli degil ve kabin kapist da kapal1 degilken, kabinin kontrolsiiz bir sekilde hareket
etmesi “istem dis1 kabin hareketi” olarak tanimlanmistir. Istem dis1 kabin hareketine karsi
koruma sistemi, istem dis1 hareketi algilayarak, kabini izin verilen mesafelerde durdurmali ve o
konumda tutmalidir.

Kabinin durdurulmasi i¢in izin verilen mesafeler asagidaki gibi tarif edilmistir:

Kabin duraktan 1,2 m'den fazla uzaklagsmamali (giris yiiksekligi 2 m olan kabinler i¢in
bu mesafe 1 m'dir)

Kabin i¢inden veya duraktan kuyuya diisme ag¢ikligi 20 cm'yi agsmamali

Minimum 1 m kagig yiiksekligi olmali

Bu degerler %100 beyan yiikii dahil tiim degerlerde saglanmali
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Kabinin durma hassasiyeti uygunluk muayene yontemleri:

Son kontrolde kabinin durma hassasiyetini test etmek son derece kolaydir. Her duraktan cagrilar
verilir. Bu igslem kabin hem bos ve hem de beyan yiikii ile doluyken ayr1 ayr yapilir. Kata
yukaridan ve asagidan yanasip duran kabinin kapi esigi ile kat kapisi esigi arasindaki farklar
metre ile 6lgiiliir. Standarda uygunlugu kontrol edilir.

Kabinin seviyeleme hassasiyeti uygunluk muayene yontemleri:

Son kontrolde kabinin seviyeleme hassasiyetini test etmek gene ¢ok zor olmayan bir islemdir.
Halatli asansorlerde halatlarin esnemesi en fazla asansor en alt katta iken hissedilir. Kabin en alt
katta iken beyan yiikiin yiiklenmesi ve ¢ikarilmasi durumunda asansoriin kattan ne kadar
uzaklastig1 olciiliir. Eger kayma 20mm’den fazla ise otomatik seviyeleme tertibatinin devreye
girip kaymay1 istenilen degerler iginde tutacak sekilde kabin esini kat esigine hizalayip
hizalamadig1 kontrol edilir.

Kabinin istem dis1 hareketlerine karsi kullanilan koruma tertibatinin uygunluk muayene
yontemleri:

Asansor standartlarina gore, yapilacak muayeneler sirasinda, kabinin istem dis1 hareketlerini
onleyecek giivenlik ekipmaninin uygunlugu da kontrol edilmelidir. Ancak, bir¢ok durumda en
kétii durum senaryolar: simiile edilemez (Ornegin raylarda veya parasiit fren tertibatinda kalic
hasarlar olusabilir). Bu gibi durumlarda, kurulum firmas1 «alternatif test» yomtemi kullanabilir.
Fakat firma gilivenlik ekipmaninin en kotii durumlarla dahi basarili olacagini gdsteren bir risk
degerlendirmesi sunmak zorundadir ki alternatif yontem kullanilabilsin. Asansér kullanim
kilavuzunda ise son kontrol ve periyodik muayenelerde kullanilan test prosediiriiniin
aciklanmasi gerekir.

Kabinin istem dis1 hareketlerine kars1 kullanilan koruma tertibatinin tip testi:

Kabinin istem dis1 hareketlerine karsi koruma tertibati bir algilama elemani1 (sensorler, manyetik
anahtarlar gibi kontrolsiiz hareketi algilamak i¢in), bir aktivasyon elemani (sinyal iletim yolu)
ve bir durdurma elemanindan (motor freni, parasiit fren gibi) olusur. Bu bireysel bilesenler
arasindaki etkilesim sadece asansor bir biitiin olarak monte edildiginde test edilebilir. Dolayli
olarak, EN 81-1/A3 Ek F.8 ‘de aciklanan test prosediirii sadece bir sistem biitiinliigii saglayacak
sekilde montaji tamamlanmig asansorler igin uygulanabilir.
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Asansor firmalart siklikla gesitli sebeplerden dolay: farkli tedarikgilerden farkli bilesenler satin
alma yonelimindedir. Cogunlukla bu gibi durumlarda standartta agiklanan test prosediiriin
ifadesi tam olarak hayat bulamaz. Bu sebeple, farkli bilesenlerin birbirleri ile uyumlu
caligabilmesi i¢in, birbirlerinin gereksinimlerini karsilamak zorundadirlar. Ve bu gereksinimler
asansOr montaji tamamlanmadan 6nce net bir sekilde ifade edilmelidir. Bu ifadeler ise tip
testleri ile miimkiindiir. Bireysel bilesenlerin tip testi yapildiginda, gelecekteki uygulama ve
kurulum durumlan dikkate alinmalidir.

Bireysel bilesenlerin tip testi:

Algilama elemani, aktivasyon eleman1 ve durdurma elemani igeren sistemler igin tip testi iki
bigimde yapilir. Ya bir biitiin olarak numune asansor iizerinde toplam sistem yapisi i¢in 6zet bir
inceleme gerektirir. Ya da her bir bilesenin farkli elemanlarla etkilesimi tek tek detayli bir
sekilde incelenir. Ve farkli elemanlarla olan iligkileri ve gereksinimleri detaylica raporlanir.

Tip inceleme igin iki prosediir bulunur;

1. Bir model asansor iizerinde tip testi.
*  En olumsuz kosullar altinda model asansoriin emniyet sistemi incelenir.
*  Bu kosullar altinda standardin sartlarinin yerine getirilmis oldugu dogrulanir.
* Test edilen sistem i¢in onay belgesi hazirlanir.
*  Varsa, son kontrol ve periyodik muayeneler i¢in basitlestirilmis ekipman testi i¢in
uygunluk belgesi hazirlanir,

2.  Smrsiz kullanmim arahigi icin tip testi (Bireysel bilesenlerin tip incelemesi)
* Giivenlik eleman ile ilgili durma mesafeleri ve gecikmelerin belirlenmesi. Bu
gecikme ve mesafelere etki eden farkli unsurlarin ve parametrelerin incelenmesi.
*  Bir ornek iizerinde giivenlik elemaninin standardin sartlarini yerine getirmis oldugu
dogrulanir.
* Diger bilesenlerle hangi kombinasyonda kullanilmasi gerektigi, diger bilesenlerin
uymas1 gereken kosullarin belirlenmesi ve test edilmesi.

Ornek 1: Durdurma elemani olarak parasiit frenin bireysel tip testi incelemesinde kullanilan
bazi1 parametreler.

*  Mekanik aktivasyon gecikmesi (cm)

*  Minimum aktivasyon hizi (m/s)

*  Maksimum aktivasyon hizi (m/s)

*  Maksimum hizda tekrarlanan testlerle dayaniklilik 6l¢timii
*  Frenleme kuvveti (N)




Asansdr Sempozyumu 2012 // Izmir 96

Ornek 2: Aktivasyon eleman olarak hiz regiilatdriiniin bireysel tip testi incelemesinde
kullanilan bazi parametreler.

*  Durdurma elemanini aktivasyon gecikmesi (cm)

»  Elektriksel aktivasyon gecikmesi (ms)

*  Tekrarlanan testlerle dayaniklilik 6l¢limii

*  Diizgiin ¢aligma kontrolii. (Solenoid akimu, kitleme dili pozisyon kontaklar1 gibi)

SIKCA SORULAN SORULAR VE CEVAPLARI

UCM koruma tertibati son muayenede her zaman en kotii sartlarda test edilmeli
midir?

Bu her zaman sart degildir. Ornegin bir model asansorde tip testi yapilmis sistemler icin
tip testi sirasinda son muayenede kullanilmak {izere basitlestirilmis tip testi uygunluk
raporlart hazirlanir. Bu gibi durumlarda basitlestirilmis testin uygunlugunun
denetlenmesi yeterlidir. Ornegin sistem 1m/s hizli 1000Kg beyan yiiklii bir asansor
modeli i¢in en agir sartlarda test edilip tip onay1 aldi. Ve bu tip onay1 sirasinda sistemin
en agir sartlarda islevselligini garanti etmek igin daha diisiik 0.4 m/s hiz ve 500kg igin
basitlestirilmis test yontemi gelistirildi. Deney ve hesaplamalar yapildi. Artik bu model
icin her seferinde en kotii sart testi gerekli degildir. Basitlestirilmis testin sonucu tip
onay sertifikasinda belirtilmis degerler ile paralellik gosteriyorsa muayene gecerlidir.

UCM koruma tertibat1 bireysel bilesenlerden olusuyor ise son muayenede her
zaman en kotii sartlarda test edilmeli midir?

Bireysel bilesenlerin birbirleri ile olan etkilesimleri ve uyumluluklari her bir
bilesenin tip onay1 incelenerek dogrulanir. Fakat bilestirilmis sistemim bir biitiin olarak
islevselligi test edilmelidir. Sistem en kotii sartlarda test edildiginde asansorde kalict bir
hasar olugmuyorsa birlestirilmis sistem bir biitiin olarak son en kotii sartlarda test
edilmelidir. En kotii sartlarda test etmenin miimkiin olmadigi durumlarda montaj sirketi
alternatif test yoOntemi kullanabilir. Fakat firma giivenlik ekipmaninin en koti
durumlarla dahi basarili olacagini gosteren bir risk degerlendirme raporu sunmak
zorundadir ki alternatif yontem kullanilabilsin.
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UCM Kkoruma tertibatinin en kotii sartlarda test edilmesine bir 6rnek verebilir
misiniz?

Halatli bir asansorde en iist kattin 1 altinda bos kabin ile yukar1 yapilan testler ve beyan
yiikii ile dolu bir asansdrde en alt katin 1 {stiinden asag1 yonde yapilan testler kabin
pozisyonu ve yiikii olarak en elverigsiz durumlardir. Fakat sadece kabin pozisyon ve
yiikii en elverigsiz durumlarin tiimiinii olusturmaz. Asansor elektrik kontrol sisteminin
arizasini da degerlendirmek gerekir. Kabin dolu, kapilar acik, asansér en alt katin bir
iistinde, motor freni a¢ilmig, motor siirliclisii tam kapasite ile motoru asagi yonde
stiriiyor olabilir. Genelde kap1 acik seviye yenileme sirasinda olusabilecek boyle bir
ariza durumu en agir sarta bir drnektir.

Ornekten de goriildiigii gibi testi gerceklestirmek icin bu 6zel sartlar1 saglamak gerekir.
Asansor motor siiriiciilerinde A3 uygunlugunun test edilebilmesi igin 6zel fonksiyonlar
olmali. Standart bir siiriicii ile bu testi yapmak miimkiin olmayabilir. Siiriicii sanki bir
algilama elemani (enkoder, akim sensorii v.s.) bozulmus gibi davranip normal kalkis
rampasindan farkli olarak ilk andan itibaren motora tam gii¢ uygulayabilmelidir. Keza
asansOor kumanda panolarinda ise bu testi gerceklestirmek icin Ozel yazilimlar
donanimlar bulunmalidir. Uretici firma, muayene ve deneylerin nasil yapilacagina dair
tariflerin oldugu bir dokiiman saglamalidir.

Asansorler mutlaka seviye diizeltme tertibati ile donatilmal midir?

A3 ek maddeleri uyarinca seviye diizeltme, yiikkleme ve bosaltma sirasinda seviyenin +
20mm’den daha fazla bozulmas1 durumunda gereklidir. Hali ile asansdr en elverissiz
katta iken beyan yiikii ile kabinin doldurulmasi ve bosaltilmasi sirasinda kabin ile kat
kapisi esikleri arasindaki seviye farki 20mm’yi gegmiyorsa seviye diizeltme tertibati
sart degildir.
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