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TAHRÝBATSIZ ÖLÇÜMLERLE RULMAN ANALÝZÝ VE
ARIZA BELÝRLENMESÝNE ÖRNEK UYGULAMA*

Bu örnekte, PEAKVUE analiz özelliði bulunan

Makina Analiz Cihazý ile belirlenen bir Rulman arýzasý,

ilgililerin dikkatine sunulmaktadýr.

PEAKVUE metodu Dr.Robinson tarafýndan

ABD'de geliþtirilen, Stress Dalgalarýnýn analizine yönelik,

Rulman Analizleri için kullanýlan en yeni ve en geliþmiþ

teknolojidir. FFT Spektrum grafikleri oluþturulmasýndan

farký dalgaformu örneklemesinde delta-t süresinin çok

daha küçük olmasýdýr.  Bunun için cihazýn ölçebileceði

maksimum frekansýnýn yüksek olmasý, Anti Alising için

maksimum frekansýn 2.56 katýnýn ölçülebilmesi ve cihaz

zemin gürültüsünün düþük olmasý gerekmektedir.

Bu örnekte Ölçüm alýnan rulman tipi: 6212 pillow

block

Aþaðýda,  120,000 CPM frekans aralýðýnda  1600 satýr

hassasiyeti ile alýnmýþ, Vibrasyon FFT Spektrum grafiði

yer almaktadýr. Tepeciklerin daha iyi görülmesi için grafik

ön bölgesi enine büyütülmüþtür.

Ölçümler, Rulman Deðiþtirilmeden 2 hafta önce

alýnmýþtýr.

Bu grafikte, FAN RPM, Motor RPM, KAYIS RPM

frekanslarýnda ve harmoniklerinde tepecikler

görülmektedir. Makinanýn iyi durumda olmadýðý izlenimi

alýnmaktadýr.

Bir þeyler ters gitmektedir.

Takip eden spektrumda (Þekil-2)  Þekil-1'de yer alan

spektrumun büyütülmemiþ  120,000  maksimum frekans

üst sýnýrý ile görüntülenmesi yer almaktadýr.

Yüksek frekans bölgesinde, zeminde kabarma var.

Yüksek frekanslardaki tepecikler, düþük frekanslara göre

Þekil 1. Büyütülmüþ Spektrum
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göreceli olarak düþük olmasýna raðmen, bu bölgeye ait

Frekans Parametre bölgesi alarm sýnýrý geçildiði için,

sistem ALARM verdi.

Takip eden HFD (High Frequency Detection)

bölgesine ait trend eðrisi, önceki ölçümlere göre bu

bölgede yükselme olduðunu ve bu nedenle alarm

alýndýðýný belirlemektedir.

Ayný ölçümle alýnan PEAKVUE Spektrum ve

Þekil 2. Tüm Spektrum

Þekil 3.  HFD Frekans Bölgesi Trend Eðrisi
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Dalgaformu, bu belirtiyi çok net göstermekte, kaynaðýnýn

RULMAN ARIZA Frekansý Harmonikleri ve yan

bantlarý olduðunu belirlemektedir. Oysa, bu rulman arýza

iþareti, Normal FFT Spektrum grafiðinde, bu netlikte

görülememiþti.(Þekil-1 ve Þekil-2)

PeakVue Dalgafromu grafiðinde  9 G's üzerindeki

vuruntular, arýzanýn önemini iþaret etmektedir.

Oldukça fazla vuruntu görülmektedir. Bunun nedeni

rulman arýzasý nedeni ile yuvarlanmalarýn ara ara

kitlenmesi ve sürtünmenin artmasýdýr. Sürtünme

enstantane sinyaller üretmektedir ve PaekVue bunu

algýlamaktadýr.

Sökülen Rulman resmi aþaðýdadýr. Bilyalardan biri

oldukça hasarlý olup, yakýndan bakýldýðýnda Rulman Dýþ

Bileziðindeki bozulma görülebilecektir.

(*) Bu örnek, internetten alýnmýþtýr.  12.08.2003

tarihinde ABD de  RED rumuzlu baðýmsýz kullanýcý

tarafýndan yayýnlanmýþtýr.

PeakVue: Emerson Process Management/Machinery

Health Management (CSI) firmasýnýn tescilli markasýdýr.

Þekil 4. PeakVue Spektrumu (üstteki)  ve  PeakVue Dalgaformu (alttaki) Grafikleri.


