OZET

Endtistriyel otomasyonda kullanilan
haberlesme sistemlerinin ve proto-
kollerinin markadan markaya farklilik
gostermesi, bu alanda bir standart-
lasmaya gitme ihtiyaci dogurmustur.
Bu nedenle OLE for Process Control
(OPC) - Stireg Yonetiminde Nesnelerin
Bagdastirilmasi ve lliskilendirilmesi-
standartlari ortaya ¢ikmis ve farkli
kontrolérlerin haberlesmesi icin su-
nucu-istemci mimarisi temel alinarak
gelistirilmistir. OPC teknolojisi giini-
miizde bircok isletmede ¢ok hassas
proseslerde dahi kullanilabilmekte-
dir.

1. ENDUSTRIYEL OTOMASYONDA
HABERLESME

Endiistriyel otomasyon alaninda ca-
lisanlar i¢in farkli marka cihazlardan
tek bir ortama veri aktarilmasi ya da
cihazlarin birbiriyle haberlesmesi ¢cogu
zaman bir engel olmustur. Cihaz/sistem
iireticisi firmalarin endiistriyel haber-
lesmede kendilerine 6zgii protokoller
kullanmalar1 bu durumun baslica sebe-
bidir ve hem iireticiler hem de son kul-
lanicilar bundan olumsuz etkilenmek-
tedir. OPC (OLE for Process Control)
kavrami bu alandaki engelleri ortadan
kaldirmak i¢in endiistriyel otomasyon
sistemleri ve endiistriyel haberlesme
sistemleri lireticileri ile otomasyon fir-
malarinin bir araya gelmesiyle ortaya
cikmustir.

OPC, Microsoft’un Object Linking &
Embedding (OLE)/ Component Ob-
ject Model (COM) standardina dayanr.
OLE/COM, Microsoft’un farkli uygu-
lamalar aras1 biitiinlesmeyi hedefleyen
nesne tabanli bir teknolojisidir. OPC
ise OLE tabanli bir haberlesme stan-
dardidir ve farkli otomasyon seviyeleri
arasinda hizli ve glivenilir bir baglanti
saglar. OLE teknolojisinin kullanimiyla
OPC, ister yonetim katindaki bir uygu-
lama olsun isterse proses denetiminde
kullanilan bir uygulama olsun, farkli
uygulamalar aras1 veri aligverisinin,
tanimladig1 yontem ve nesnelerle, stan-
dart bir sekilde ger¢eklesmesini saglar
[1]. OLE haberlesmenin altyapisini ha-
zirlarken, OPC ile bu temellerin {izerine
veri akisinin hizinin belirlenmesi ve za-
man bilgisinin de veriye eklenmesi gibi
otomasyon odakli 6zellikler eklenir [2].

Endiistriden 6rnekler vererek OPC’nin
calisma seklini agiklamak daha anlasilir
olacaktir:

Ornegin  bir Programmable Logic
Controller (PLC), Distributed Cont-
rol Systems (DCS) ya da diger tiirde
bir kontrolériin igindeki verinin, cihaz
kontrolii ve veri izleme i¢in ara yiiz
iglevi goren Supervisory Control and
Data Acquisition (SCADA) yazilimla-
rinda okunmast ve kontrolére verinin
yazilmast i¢in kontrolori SCADA’ya
tanitan bir siirticii gereklidir. Her kont-
roldr iireticisinin haberlesme protokolii
farkli oldugundan her SCADA yazili-
mina Ozel, her bir kontrolor markasinin
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suriiciisi tasarlanmalidir. Bu ise emek,
zaman ve maddi kiilfet agisindan hem
¢ok kaynak tiiketir hem de uygulama
sathasinda bir¢ok zorluk ¢ikarir.

Uriine &zel siiriicii gelistirmeye daya-
nan bu tiir ¢6ziimler su sorunlar1 ortaya
¢ikarmistir:

* Aynmi c¢aligmanin defalarca tekrari:
Her yazilim gelistirici kendi yazilimu
icin ayni cihazla haberlesmek igin
bir siiriicli yazmak zorundadir.

 Siiriiciiler aras1 uyumsuzluk: Son
kullanici, bir programda sahip oldu-
gu bir 6zelligi ayn1 donanimla haber-
lesen diger bir programda bulamaya-
bilir. Zira siirlicli gelistirenler kendi
programlariyla direkt olarak ilgili
olmayan bazi donanim o6zelliklerini
desteklemeyebilirler.

* Gelecekte donamimda olacak de-
gisikliklere destek: Gelistirilen sii-
rliciiler donanim firmalarindan ba-
gimsiz olarak iiretildiklerinden, ayni
markanin yeni nesil bir {iriinii 6nceki
donanim i¢in yazilmis siiriiciiyle ha-
berlesmeyebilir.

» FErigim problemi: Farkli iki uygula-
ma farkli siiriiciiler kullandiklarin-
dan dolay1 ¢ogu zaman ayni anda
ayni cihaza erisemezler.

Sekil 1’de gosterilen 6rnek bir otomas-
yon sistemi uygulamasinda, OPC’den
once her uygulama yazilimi iriiniine
Ozel siiriicii gelistirilmesi ve bunun yol
actig1 sorunlar ele alinmistir.

Bunun yerine tiim kontroldrlerin stan-
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dart bir haberlesme uygulamasiyla veri
aligverisi yapmasi daha uygundur. OPC
tanimladig: standart arayiizle donanim
iireticileri ve yazilim saglayicilar1 ara-
sina belirgin bir ¢izgi ¢izmistir. Artik
donanim fireticileri sadece tek bir sii-
ricti gelistirerek —ki bu OPC Sunucu
yazilimidir, piyasada bulunan tiim OPC
istemci Ozelligine sahip yazilimlarla
haberlesebilme 6zelligine kavugmus ol-
maktadir. Boylece kaynak ve zamandan
tasarruf ve uygulamada birgok kolaylik
saglanabilir.

Sekil 2°de OPC kullanimiyla sistemde
kullanilan tiim yazilim ve donanimlar
i¢in tek ve standart bir arayiiz olan OPC
araylizii kullanilarak, {irline 6zel siirii-
ciilerin tiim dezavantajlarindan kurtul-
mus olunmaktadir.

2. OPC MIMARISi
2.1 Sunucu — istemci Yapisi

OPC, veri aligverisinde istemci-sunu-
cu yapisint kullanir. Bir OPC sunucusu
proses bilgisinin kaynagi olan cihazdan
verileri alir ve istemci arayiizii lizerin-
den kullaniciya iletir. OPC uyumlu bir
istemci, sunucuya baglanir ve talep etti-
gi veriye ulasir [3]. Sistem yapisi genel
olarak asagidaki gibidir.

OPC’nin sagladig: standart arayiiz di-
sinda, Istemci-Sunucu (Client-Server)
yapisindaki ¢alisma prensibi donanima
olan erigim problemlerinin Oniine geg-
migstir. OPC istemcisi olan bir yazilim
sahip oldugu standart ara-yiizle ayni
anda aynmi arayiizii kullanarak farkli
markalara ait OPC Sunucu programla-
rina baglanabilir ve o programlar ara-
ciligiyla fiziksel donanimla veri haber-
lesmesinde bulunabilir. OPC sunucusu,
donanima baglanarak kullanici tarafin-
dan belirlenebilecek zaman araliklarty-
la, son degerlerin sorgulamasini yapar
ve elindeki wverileri gilinceller. OPC
uyumlu istemci ise, sunucuya sorgu-
lamalar gondererek verileri sunucudan
istedigi siklikla geker.

2.2 OPC Standartlan

Zamanla, OPC bir standartlar biitlinii
halini almigtir. Bu standartlardan bas-
lica olanlar sdyle siralanabilir:

OPC Data Access (OPC DA), OPC
Historical Data Access (OPC HDA),
OPC Alarm & Events (OPC A&E),
OPC Extensible Markup Language
(OPC XML) ve OPC Unified Architec-
ture (OPC UA).

OPC DA gergek zamanli veri akisini,
OPC HDA ge¢mise yonelik veri kay-
dmin aktarimimi, OPC A&E alarm ve
olaya yonelik standardi, OPC XML.
NET gibi ortamlarin OPC ile uyumlu
ara ylizler gelistirmesini diizenler. OPC
UA ise son yayimlanan standart olup,
OPC teknolojisinin daha giivenli kulla-
nilabilir olmasini diizenleyen standart-
tir [4].

3. ENDUSTRIDE OPC UYGULAMALARI
3.1 Kagt Fabrikasinda OPC Uygulamasi

OPC teknolojisinin endiistride en yay-
gin Ornegi veri izlemedeki kolaylik
olarak one ¢ikar. Ornegin, Yalova’da
bulunan Ipek Kagit Fabrikasi’nin Bi-
yolojik Aritma tesisinde gerceklestiri-
len uygulamada ABB Advant Operator
Kontrol istasyonunda (OCS) Siemens
PLC’den gelen verilerin de izlenmesi
istendi. Talebin klasik yontemlerle ¢6-
ziilmesi Siemens PLC’den ABB ope-
ratdr istasyonuna Profibus baglantisi
yapilmastyla miimkiindii. Ustelik ABB
kontroloriiniin DCS olmast nedeniy-
le, Profibus hattina yapilacak bir ilave
icin DCS’in, durdurulup basglatilmasi,
dolayisiyla kagit makinesinin durmasi
ve hem ABB hem de Siemens kontro-
16r yazilimlarina miidahale edilmesi
gerekliydi. Bu ise kagit prosesi agi-
sindan O6nemli bir maliyet ve zaman
kayb1 demekti. Bu sorunlardan kagin-
mak i¢in Kepware OPC sunucusu ile
Siemens PLC’lerdeki veriler Ethernet
iizerinden ABB kontroloriiniin kurulu

oldugu bilgisayara aktarildi ve Link-
Master OPC kopriilleme yazilimiyla
ABB ve Kepware OPC sunucular ara-
sinda veri aligverisi saglandi. Boylece
hem tesis durmamis oldu ve hem de iki
kontroloriin yazilimlarina miidahaleye
gerek kalmadi. Ustelik proje maliyeti
klasik yonteme oranla yarrya indi. So-
nugta ABB Advant OCS iizerinde hem
ABB kontrolériinden hem de Siemens
PLC’lerden gelen veriler izlenebilir
hale geldi.

3.2 Otomotivde OPC Uygulamasi

Bir baska OPC uygulamasi Ornegi
ABD’de bir otomobil iireticisinin te-
darik zincirini daha pratik bir hale
getirme ¢abasi sonucunda gelistirildi.
Bu uygulamada iireticinin PLC’lerine
hangi malzemeden ne kadar gerektigi
bilgisi yaziliyor ve bu bilgi birbirine
kopriilenmis iki OPC sunucu ile SQL
server veri tabanina iletilerek buradan
ilgili malzemenin tedarik¢isinin veri
tabanina, oradan da yine OPC server
ile tedarik¢i PLC’lerine iletiliyor. Bu
bilgiyi alan tedarik¢i PLC’leri gerekli
iiretimi yapip otomotiv lreticisine ak-
tarmaktadir. Béylece tedarik zinciri bir
otomasyon sistemine baglanmis olarak
daha hizli ve giivenilir bi¢imde isle-
mektedir [5].

4.0PC UA STANDARDI

OPC UA’nin tiim standartlar1 bir araya
toplamasinin yaninda, giivenli baglanti
¢Oziimii sunmas1 da 6nemli bir 6zelli-
gidir. Bilgisayarlar arasi veri aligveri-
sine de imkan taniyan OPC standart-
lari, OPC UA o6ncesinde Microsoft’un
Distributed Component Object Model
(DCOM) altyapisint kullanarak uzak
bilgisayarlarin uygulamalar1 arasinda
veri aligverisini sagliyordu. Ancak bu-
nun icin, veri aligverisi yapacak bilgisa-
yarlarda baz1 Windows kullanici izinle-
ri degistirilir. Bu da bir takim giivenlik
aciklara sebep olabilir. Bu nedenle,
OPC UA’da giivenlik mekanizmasi

olarak, veri aligverisi yapacak bilgisa-
yarlarda sertifika modeli uygulanmus,
boylece her tiir baglantiya izin veril-
mesi yerine, belirli kimlige sahip olan
uygulamalarin ancak belirli portlardan
erisimine izin verilmistir.

5. SONUC

OPC, giiniimiizde kurumsallagsmis te-
sislerin endiistriyel otomasyon yapila-
rinda hayati 6neme sahiptir. Artik OPC
sunucu yazilimlari, saha verilerinin
OPC sunucularina giktiktan sonra bir
veri tabanina kaydedilmesi, ya da bir
SCADA yazilimiyla bagdastirilmasi
gibi islevleri yapabilmektedir. Oto-
motiv Orneginde de gorildigi gibi,
artik sadece saha cihazlarindan degil,
Open Database Connectivity (ODBC)
stiriiciisii ile bir veri tabanindan hatta
Dynamic Data Exchange (DDE) sunu-
cusu veya bir Excel caligma sayfasin-
dan veri aligverisi yapilabilir. Bu sa-
yede en alt seviyeden en iist seviyeye
kadar biitiinlesmis bir otomasyon sis-
temi ve bilgi akis1 miimkiindiir. OPC
teknolojisinin bilinirligi ve uygulama-
lar1 tilkemizde son yillarda giderek art-
maktadir.
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