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22 Axis Milling: CNC FrezeTezgahinda ayni anda
XY, XZ veya YZ eksenleri hareket eder. Ugiincii eksen
Ornek Delik delme, kilavuz
cekme sabit derinliklerde cep bosaltma.

hareketi ardindan gelir .

2 Axis Turning (Lathe): 2 Eksen standart torna.
Burada XZ cksenlerinde hareket vardir. Tornada X
ckseni cap , Z ekseni ise parcanin boyuna olan hareketi

temsil edet.

3 Axis Milling: 2 /2 eksen harekete ilave olarak ayni
anda XYZ eksenleri hareket edebilir. Ornek vida takimi
ile helisel hareket ile erkek veya dist vida agma.

4 Axis Turning(Lathe): 4 Eksen torna olarak
adlandiran bu tir tezgahlarda, torna aynasina baglanan

parcayt ayni anda iki takim birden keser. Her bir takim
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karsilikli duran ayri bir tarete baghdir ve taretler

senkronize olarak calisir.

4th/5th axis milling, position only: 4. ve 5.
eksenlerde tezgah tablasinin veya is milinin dénme
hareketidir. X ekseni etrafinda donme A, Y ekseni
Etrafinda donme B, Z ekseni etrafinda donme C olarak
adlandirlir. Bu tiir tezgahlarda tezgah istenilen aci
konumuna geldikten sonra XYZ cksenlerinde kesme

islemi baglar.

5 axis milling , full contouring : Tezgahin ayni

anda 5 ekseninin birden hareket edebilme yetenegidir.




bilgi sayfasi

Bu hareketlerin tamamt is milinden olabilecegi gibi , is
mili ve tabladan beraberce olabilir.

Adaptive Feedrate: Ilerleme degerinin belirli isleme

konumlatinda otomatik olarak azalmast veya artmast

AFR (Automatic Feature Recognition) : CAD
sistemlerinde modellenip CAM sistemlerinde agilan kati
modeller tzerindeki delik, cep , ctkintt gibi unsurlarin
algilanmasi ve bu unsurlar tizerinde otomatik takim yolu

olusturulmast

B axis Machining (Lathe) : C&Y cksen 6zellikli
tornada canli freze ¢akisinin bagh bulundugu is milinin
ayni zamanda agisal olarak hareket edebilmesidir.
Belirtilen bu harekete ilave olarak bu tir tezgahlarda
parcalart tek baglamada isleyebilmek i¢in "Sub-Spindle”
olarak adlandirilan ve Z ekseninde ileri geri hareket

edebilen bir karst ayna bulunur.

Ballnose: Kiresel u¢lu parmak freze

Block Skip/Slash Delete : CNC program icinde
bazi satirlart tezgah dikkate almadan calisabilmesi icin

satir baslarina "/" isareti koyulur.
Boring: Hasas Delik isleme

C&Y Axis Turning (Lathe): Standart 2 eksen torna
Ozelliklerine ilave olarak is milinin belirli acilara kendini

konumlayabilmesi C eksenidir. Y ekseni ise taret tizerine
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takilabilen canl freze cakisi (freze cakist doniyor) ile

silindirik parga tizerinde frezeleme islemidir.
Center Drill: Punta Matkab:

Chipbreak Drilling: Matkap ile delik delerken,
matkab belitli derinliklerde durdurularak talas kirtllmasi

saglanir.

Chuck: Torna Aynast

Climb Milling: Es yonlii frezeleme . Kesici takim

saat yoniinde dénerken kesme sola dogru yapilir.

CMM (Coordinat Measuring Machine): Parca
Olcimlerinde ve tersine muhendislik islemlerinde

kullanilan 3 boyutlu koordinat 6l¢tim cihazi.

Constant Surface Speed: Alin Tornalama
isleminde degisken devir ile isleme yontemi. Sabit
kesme hizini saglamak i¢in tornalama esnasinda
parcanin biyik capindan kiiciik ¢apina dogru devir

sayist artirilarak tornalama yapilir.

Conventional Milling: Zit yonli frezeleme. Kesici

takim saat yoniinde dénerken kesme saga dogru yapilir.

Coolant: Sogutma Suyu
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Counterbore(C'BORE): Dtz Havsa
Countersink(C'SINK): Konik Havsa
Cusp/Scallop Height: Piriiz yiksekligi

Cycle : CNC tezgaha ait cevrimlere verilen genel ad.
Ornek Delik Delme Cevrimi

Datum Shift: Sifir noktast kaydirma

Depth of cut / Cut Increment: Z ckseninde kesme
paso derinligi
Drilling: Delik Delme

Dwell: CNC tezgahlarda belirli ¢evrimlerde verilen

bekleme Sturesi

Endmill: Parmak Freze

Engraving: CNC tezgahlarda kaliplar Gizerine parca
no, firma adi vs. gibi yazi yazma islemi

Feed: Tlerleme dev/dak (freze) veya mm/dev (torna)

Finishing: Ince talas ile isleme, son 6lciiye getirme

pasosu

Flowline Machining: CAM sisteminde olusturulan
takim yolunun par¢anin sekline gbre kendini uyarlamasi

Gouge Checking: CAM sisteminde olusan takim
yolunun parcada istenmeyen yerlere girmesinin
engellenmesi . Sanayide kullanilan adi "Dalma

Kontroli"
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Grooving: Silindir etrafina kanal agma (6r:segman

kanali)
Helical Milling: Helisel hareketli takim yolu

High Speed Machining /HSM : Yiiksek devitli
tezgahlarda , diistik kesme pasosunda yliksek hizda kesme
teknigi. Yiksek ilerlemelerde kesme islemi esnasinda
CAM sisteminde olusturulan takim yollarinin yitksek

kesikin donts hareketleri icermemesi gerekir.

Knowledge Base
Mananger: CAM yazilimina, siklikla kullanilabilecek

operasyonlar ogretilir, daha sonra bu operasyonlara

machining /Strategy

ihtiyac duyuldugunda birka¢ tiklama ile takim yollart kisa

stirede olusturulut.

Materilas Library: CAM yaziliminda malzeme
tiriine gére kesme parametrelerini (devir ve iletleme)

alabileceginiz veri tabant.
Milling: Frezeleme

Mold and Die: Plastik Enjeksiyon, Dévme , Dékim
Kalipeiligs

Nesting : Sag¢-plaka kesimlerinde kesilecek olan parca
geometrisinin plaka tzerine en az fire verecek sekilde

yetlestirilmesi.
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NURBS Output: Bu 6zellige sahip CAM sistemleri
ile olusturulan takim yollart ile ytiksek yiizey kalitesi, daha
kisa CNC program elde edilir. Fanuc ve Heidenhein
kontrol uniteleri icin olusturulmus iki 6rnek CNC

programin bir kismi:

Fanuc :

NO0100 G05 P10000

NO0110 G06.2 P4 KO. X-1.6953 Y-.75 Z-.2358
NO0120 KO0. X-1.6544 7-.2313

NO0130 KO0. X-1.5752 Z-.2225

NO0140 KO0. X-1.4053 Z-.2067

NO0150 K.0313 X-1.3031 Z-.1982

NO0160 K.0781 X-1.1215 Z-.1847

Heidenhein.

L X-1.695 Z-.236

SPL X-1.587 Y-.75 Z-.224 K3X-.0135 K2X.013
K1X-.108 K3YO0.

K2Y0. K1Y0. K3Z-.0012 K27.0005 K1Z-.0111
SPL X-1.418 Y-.75 Z-.208 K3X.0224 K2X-.0381
K1X-.1531 K3YO.

K2Y0. K1Y0. K37.0018 K27-.0041 K1Z-.0137
SPL X-1.277 Y-.75 Z-.196 K3X-.026 K2X.04
K1X-.155 K3YO0.

K2Y0. K1Y0. K3Z-.0022 K27.0024 K1Z-.0119
SPL X-1.164 Y-.75 Z-.188 K3X.0084 K2X-.0073
K1X-.1138 K3YO0.

K2Y0. K1Y0. K3Z.0007 K2Z-.001 K1Z-.008

Plunge Roughing: Kaba talas kaldirma isleminde,

bosaltilacak bolgelerin matkap ile ¢lriitiilmesi

Point Cloud: Nokta bulutu, 3 boyutlu koordinat
Ol¢lim tezgahindan alinan XYZ formatinda nokta

koordinatlart.

Post Processor: CAM yazilimlarinin olusturdugu
takim yollarint CNC tezgahin anlayacagi kodlara ¢eviren

ara yazilim.
Production Machining: Seri Imalat
Radius Compansation: Cap Telafisi

Reaming: Raybalama

Paralel Lace: XY diizleminde sabit paso
genisliginde birbirine paralel hareketler ile kesme

yontemi.

Parting Line Calculation: Kalip ayirma

hatlart ve yiizeylerinin tespit edilmesi

Peck Drilling: Kademeli delik delme.

Sanayide kullanilan terim "gagalama"

Pencil Milling: Islenecek parca tizerindeki

koseler tespit edilerek sadece koselerin tizerinde

takim yolu olusturma.
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Rest Milling: Bir 6nceki kesici takimin giremedigi
yerlerin daha kiictk bir takim ile otomatik olarak

islenmesi

Roughing: Kaba talas ile isleme

Speed: Devir mm/dak

Spindle: Ismili/Torna Aynas

Stepover: Kesici takimin XY diizlemindeki kesme
paso genisligi

Subroutine: CNC program icinde birbirini tekrar

eden hareketler icin alt programlarin kullanilmas:

Swiss Type Lathe: Kiiciik ve karmasik parcalarin
seti olarak imal edilmesini saglayan torna tezgahlaridir.
Bu tiir tezgahlarda par¢a tutucu, parga itici gibi ilave
mekanizmalar vardir ve seri iiretim amact ile kullanilirlar.

Sanayide kullanilan adi "revolver torna"
Tailstock: Torna Puntast
Tap: Kilavuz
Tapping: CNC frezede kilavuz cekilmesi

Thread Milling: CNC frezede dis tarags takim ile

silindir etrafina helisel hareketler ile dis acilmast
Threading (Lathe): CNC tornda vida ¢ekilmesi

Tombstone Machining: 4 ecksenli CNC Yatay
Frezelerde (Bohrwerk) kiip seklindeki baglama tablast

Uzerine baglanmis parcalarin islenmesi.

Tool Customization: Ozel form freze/ torna takim

tantmlama

Tool Holder Collision Check: CAM programlari
takim yolu olustururken kesici takim ¢arpma kontrold
yapilir, buna ilave olarak takim tutucusunun da ¢arpma
kontroli yapilmasi gerekli olan durumlarda bu 6zellik
kullanilir.
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Tool Length Offset: Takim boy telafisi

Tool Library: Standart Freze ve torna kesici

takimlarinin hazir olarak bulundugu takim kitiiphanesi
Toolchange: Takim Degistirme

Toolpath Verification: CAM yazilimindan ¢ikan
CNC kodlarin tezgahta kullanmadan 6nce bilgisayarda

simtlasyonun yapilmast.

Trochoidal Milling: Kaba talas bosaltma isleminde
takim tzerine binen yiikleri azaltmak icin takim ¢apinin

tamami parcaya dalmadan isleme yéntemi.
Turning: Tornalama
Wire EDM: Tel erezyon.

Z Level Milling: Z ckseninde paso derinlikleri

verilerek kaba/hassas isleme stratejisi

1. EdgeCAM Yazilim Kullanim Kitabs,
2. NCL Yazilim Kullanim Kitabi,
3. Machinery's Hand Book.



