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Makina Mihendisi, evli, iki cocugu var. Gelisim Valf ve Makina Sanayi Ticaret Ltd. Sti. 'nde Uretim sorumlusu
olarak gérev yapmaktadir.

Valfler, genel olarak akigi kesme veya yol verme, akigi diizenleme (ayarlama) ,geri akisi énleme ve/veya basinci
dizenleme amagli, gesitli tip ve 6zelliklerine sahip makina elemanlaridir. Islevleri yoninden borulama sisteminin
adaleleridir.

Valflerin ylzlerce yil 6nce Misir, Roma ve Yunan uygarliklarinda kullanildidi, tarihsel gelisim slirecinde bu
kulturlerde 6ncelikli olarak yer aldigi bilinmektedir.

Modern endistrideki yerini ise 1700'll yillarda buharin depolanmasi, kullanilan buharin debi ve basincinin
ayarlanmasi, uygun sekilde dagitimi amaclari ile uyumlu bir sekilde, dagitimi amaglari ile uyumlu bir makine
elemani olarak gerekli 6neme sahip olmustur.

Amac en ucuz degil en ekonomik olanin, tesisin projelendirilmesi asamasinda tespiti ve secimidir.
Endustrilesme slirecine paralel bir sekilde, artan bir hizla gelisen ve dedisen ihtiyacglara cevap verebilecek
spesifik 6zelliklerde ve yogunlukta, isletim yontinden de son derece gesitlilik gésteren seckin bir dizeye
ulasmistir.

Ulkemizde endiistriyel alandaki gelismeler bu konudaki ihtiyaglarin netlesmesi, niteligi itibariyla daha saglikli
aranlerin Uretimini gerektirmis, Uluslararasi iletisim, teknoloji transferi ve isbirligi stirecine paralel olarak TSE,
DIN, ASA, API, BS, standartlarina uygun taleplerin belirmesi daha iyi niteliklerde Valf tGretiminin itici dinamigini
olusturmustur.

Cesitli kaynaklarda belirtilen dederlere bakildiginda, toplam tesis maliyeti icerisinde, valflerin ortalama payi %
5-6 oraninda oldugu gorilmektedir. Gerek genel maliyet toplami igerisinde bu payin oransal blytkItigl, gerekse
yatirim ekonomisi yéntinden bu elemanlarin énemli bir yere sahip oldugu bir gergektir.

Bir tesisin projelendirilmesi, bu galismalarin yuratilmesi sirasinda kullanilacak valflerin segimi gok yonlu ve
cesitliligi iginde dederlendirilmek durumundadir. Bu degerlendirmede oncelikli olarak;

a- Basing sinifinin belirlenmesi

b- Akiskan ve devre 6zelliklerine bagh olarak kullanilacak valflerin gévde ve trim (icaksam) malzemesinin tayini.
c- Akigkanin tirl ve karakterinin (sicaklk erozif ve korozif karakteri vb.) bilinmesi.

d- Kullanim amacinin belirlenmesi (akisi kesme, geri akisi 6nleme, kisma, ayar, vb.)

1- Akisi kesme ve /veya yol verme (kapama-agma)

2- Akisl diizenleme (ayarlama)

3- Geri akigl 6nleme.

4- Basinci diizenleme (Reglile etme)

5- Basinci dislirme

6- Ozel amaclar. (Niikleer, robot ve diger endistriyel alanlarda ihtiyag duyulan vanalar).

e- Akis hizi gibi birgok faktor dikkate alinmak durumundadir.

f- Valf tipinin tayini (Gate, Globe, Check, Kelebek, Kuresel vb. sekil: 1, 2, 3,) icin saglikli se¢cim bu
dederlendirmelerle birlikte yapilmalidir. Bu faktorlerden bazilarini kisaca agmaya galisarak, kontrol kriterlerini de
g6zden gegirecegiz.

VALF TiPININ BELIRLENMESi

Valflerin, gévde-kapak ve Trim malzemesinin tayini, bir projenin basarili uygulanmasi igin 6n gerekliliktir. Ancak
bu basari kullanilacak valf tipinin de dogru secimi ile olanaklidir. TUr segiminde; Acma-Kapama (on-off) , akisl
kisma, debi ayari, geri akisi 6nleme ve/veya bunlarin tlrevlerini iceren ¢ézimleri gerektiren durumlar faktér



olarak belirleyicidir.

Belirtilen kullanim amaglarindan biri veya bir kagina uygun olabilecek valf tipi dncelikli tercihler arasinda yer
alir. Secimi etkileyen diger faktorleri de kisaca soyle siralayabiliriz. Operasyon sekli ve stiresi, akiskanin
stispansiyonlu olup olmadidi stirtinme kayiplarinin 6nemi gibi. Bazi hallerde bu faktérlerin herbiri belirleyici rol
oynaya bilir.

Dahasi zorunlu durumlarda valflerin dizayn &zelliklerine ve gévde malzemesine baglh olarak, belli biyukliklerin
Uzerindeki 6lgllerde, daraltiimis sinirlar da karsimiza gikabilir (6rnedin; bronz dékim valflerde belli blyuklerdeki
Olct sinirlari gibi). Bu faktérlerin tamami ayrintilariyla degerlendirildikten sonra en uygun ¢ézimlere
yonelinmelidir.
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Sekil | : GATE VALF

GENEL KONTROL KRITERLERi

BUtUn Gretim alanlarinda oldugu gibi, valf Giretimi alaninda kalite ve standart bilincinin yeterince yerlesmedigi -
belli endustriyel kuruluslarimizin kendi blinyelerinde organize birim olarak olusturdugu teknik kontrol birimleri
disinda- kalite kontrol bilincinin yerlestirilebilmesinin kolaylastiriimasini saglayacak kalici kurumlasmalarin
yaratilmadidi gergedi géz ardi edilmemelidir.

Kalite kontrol sorunu ahlaki olmaktan 6te ciddi bir sorundur. Kurumlasmis organize birimlerin yaratiimasi ve
faaliyet gosterebilmesi sorunudur. Yatayda ve dikeyde bu kurumlarin saglayacadi etkinlik streci ile bagintih
olarak, kullanim amacina uygun nitelikte trinlerin Gretilmesinin olanaklari ortaya gikabilir.

"Kullanim amacina uygunluk" retici ve kullanici birlikteligi zemininde gelisir. Ozellikle valf Gretimi konularinda,
bu denli gesitlilik gésteren bu konuda, kullanicinin tercihlerinde, kontrol kriterlerinde ulusal ve uluslararasi
standartlarin Urln igin koydugu esaslarin uygulanmasinda israrl olmasi, testlerde gézetimci olarak bulunmasi
cabasinda ifadesini bulur.
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Sekil 2 : CHECK VALF

GOVDE-KAPAK VE TRIM MALZEMESININ TAYINi

Valflerin calisma basinci ve galisma sicaklidi, tekil veya birbirine bagli olarak malzeme segimini etkileyen énemli
faktorlerdir. Dizayn esaslarini belirleyen standartlarda galisma basinci ve sicaklik araliklarini belirleyen malzeme
guruplan olusturulmustur.

Olusturulan malzeme guruplari iginde isletme basinci ve sicakligina gore segim yapilmak istenildiginde sicaklik
artisi ile birlikte basincin disttigu géralmektedir. Herhangi bir basing sinifinda sicaklik faktéri o basing sinifinda
ki valfin galisma sinirlarini daraltiyorsa saglikli ¢oziim, kullanilacak Grinin bir Ust basing sinifindan segilmesi
veya alagimli malzeme gruplarinin tercihi gindeme gelebilir. (Asagida ASTM A216 Gr. WCB celik dokim igin
ornek basing ve sicaklik diyagrami verilmistir.) Amac en ucuz degil en ekonomik olanin, tesisin projelendirilmesi
asamasinda tespiti ve segimidir.

Konu ile ilgili ayrintil bilgilerin degerlendirilmedigi, analizlerin yapilamadigi durumlarda ortaya gikan "en ucuz
¢6ziim”lerin bazi hallerde "en pahali ¢6zim"ler haline geldigi g6z 6niine alinmahdir.

Bunun yaninda segime esas alinacak diger faktorleri de soéyle siralamak olasidir. Akiskan cinsi, erozif ve korozif
karakteri, viskozitesi, akis hizi vb.
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Sekil 3 : GLOBE VALF
BABING VE SICAKLIK DIYAGRAMI
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Sekil 4: Basing ve Sicaklik Diyagrami HCAKLIK (' C}

Endustriyel valflerin kullanilma alanlari, uluslararasi endistriyel iligkilerin gelisme, dedisme ve uygulama
slireglerinde, bu sireclerin cakistigi proje ve yatirim alanlarinda yogunlukludur.



Bu yodunlasma mevcut standartlar kapsaminda, Griiniin dizayn esaslarini belirleyen normlarla uyumlu, test
proseduird dahil tim ayrintilar ilgili standartlarca agikga tanimlanmistir. Uretici-Kullanici mutabakati da bu
uygunlugu butinleyen ek bir durumdadir.

Uygulanabilecek kontroller su alt basgliklarda toplanabilir;

a- Dokim asamasinda (fiziksel ve kimyasal testler)

b- D6kiim pargalarinin kontrolli (manyetik partikil gatlak kontrolli, penetrant uygulamasi, x-ray, vb).

c- Uriinlerin Gretiminde esas alinan standartlarin belirledigi dizayn esaslarina uygunluk.

d- Boyut kontrold.

e- Hidrostatik test kontrolleri.

f- Urlin Gzerinde bulunmasi gereken isaretler ve etiket dederleri kontroli.

g- Sevk kontrolu vb. gibi.

Yapilacak bu kontrollerin herbiri ilgili standartlarda belirtilen esaslara uygun sekilde yapilmalidir. Bu uygulama
yalniz endustriyel; valfleri icin degil genel olarak piyasa valfleri diye nitelendirilen, kalorifer donanimi valfleri igin
de uygulanmasi zorunludur. Ancak bu kontroller titizlikle uygulandiginda, nitelikli esit kosullarda birbirleriyle
mukayese olanadi ve rekabet sansi olabilen, amaca uygun Grinlere ulasiimis olur.

KUMANDA SEKLI

Valfler genel olarak su sekilde kumanda edilir.

a- El volani ile (Manuel) kontrol.

Mil veya mil burcuna tespit edilmis olan volanin saat ibresi yontinde dondirilmesi ile valfler kapanir, tersi yonde
dondurtlmesi halinde ise agilir. Volan capi, bir kisinin uygulayabilecedi kuvvetle rahat kumanda edilebilecedi
blylklikte secgilmelidir.

b- Rediiktor uygulamasi.

Valilerin daha az bir kuvvet uygulanarak, kumanda edilmesi amaciyla, volan yerine istenilen indirgeme (tahvil
oranina sahip disli kutusunun baglanmasidir. Digli kutusu hareket miline badl kol veya volanin dondurilmesi ile
valflerin agma ve kapama islemi yapilmis olur. Uygulanacak disli kutusunun tork dederi, agma-kapama sirasinda
vananin sahip oldugu tork dederinin tzerinde segilmelidir.

c- Elektrik motoru (Elektrikli Actuator) ile kontrol.

Bu konuda caddas teknoloji cok ileri boyutlarda kumanda Unitelerine ulagsmamizi saglamistir. Yerinde veya
valflere gok daha uzak mesafelerdeki kumanda odalarina kurulmus olan kontrol panolarindan valfler rahathkla
kumanda edilebilmektedir.

Uzak mesafelerden agma-kapama sinyali gonderildiginde sistemin kontrol edilemedigi durumlarda geri donis
sinyalleri ile bunu rahatlikla gérmemiz mumkindir. Ayni zamanda bu kumanda geri donus sinyalleri ile bunu
rahatlikla gérmemiz mimkundir. Ayni zamanda bu kumanda Uniteleri Gzerinde bulunan lokal kumanda kolu ile
(Manuel) kontrol olanaklari da vardir. Cesitli firmalarin trettigi bu kumanda elamanlarinin vanaya baglanma
Olglleri standart olup Uluslararasi sistemlere (ISO) uygundur. Torklari Griin kataloglarinda verilmistir. Bu
elemanlarin uygulanacad valf torku dogru tespit edilerek uygun segim yapiimalidir.

Valf Torku'nu etkileyen faktérler;

1-Gegis alani.

2-Diferansiyel basing

3-Valf milinin gapi, dis hatvesi, agiz sayisi.

4-Valftipi.

5-Kapama organi (disk, siirga vb.) sekli.

6-Glend ve salmastra uygulamasi vb. faktorlere baglhdir.

Birgok Uretici firma, Urettidi valflerin tork dederlerini, Grin kataloglarinda tablolar halinde vermektedir.
Verilmedigi takdirde yukaridaki veriler 1siginda teorik olarak hesaplanir.



d- Zincir Kumanda

Belli yiksekliklerdeki valflerin kumandasi igin kullanilir. Uygun gapta zincir volan ve yeterli uzunlukta, volan
tirnaklan ile uyumlu zincir yeterlidir.

e- Pnomatik kumanda elemanlari ile kontrol.
Verilmedigi durumlarda yukaridaki faktérlerin isiginda teorik olarak hesaplanabilir.

Sonug olarak, bir tesisin projelendiriimesi asamasindan baslayarak, kullanilacak valflerin segimi, kontrol ve
kabul kriterleri ile sevk asamasina kadar olan siireg, saghkli denetim altina alinabilir. Bu durum dretici-kullanici
diyalogunu da zorunlu kilmaktadir. Bunun yaninda, lGlke genelinde organize kalite kontrol birimlerinin
olusturulmasi, standart bilincinin gelismesi ve gelistiriimesine katkili olur. Asgari seviyede kabul edilebilen ortak
deder olusumunu, glivenle kullanilabilecek niteliklere uygun Grinlerin Uretilmesini saglamis olur.

($ekil 5)

BEYEL orarinc

Eckil 5. Spur Gearing

PNOMATIK KUMANDA ELEMANLARI iLE KONTROL

90° donuslt (90°'lik bir agisal dénlde acilip kapanabilen) vanalarin kumanda edilmesinde pndmatik aktuatérler
belirgin bir 6neme sahiptir. Pratik ve ekonomik yapilidirlar. On-off veya oransal galismalari olasidir. Kramayerli,
kamali veya daha dedisik calisma prensiplerine sahip olabilirler.

Agma kapama isleminin hava ile yapilmasina uygun olanlar cift etkili, agma ve kapama islemlerinden biri hava,
digeri yayla yapilan tipler ise tek etkili (yay geri dontsli) olarak adlandiriimaktadir. Bu tip kumanda
elemanlarinin kullanilmasinda;

a- Vananin ve kumanda elemanlarinin uygun tork degerlerinde olmasina dikkat edilmelidir.

b- Yay donusli aktuatorlerin montaji (normalde agik / normalde kapal) pozisyonlarina uygun olarak
yapiimalidir.

c- Oransal kontrol gerektiren devrelerde pozisyoner zorunlulugu dikkate alinmalidir.



