—4@BIII»— |I. ULUSAL HIDROLIK PNOMATIK KONGRESI VE SERGISI 313

4

SIZDIRMAZLIK ELEMANLARINDA KARSILASILAN
PROBLEMLER, NEDENLERI VE C6ZUM ONERILERI

Biillend DEMiRALP

OZET

Hidrolik silindirler, sizinti problemleri nedeniyle ya da bakim amach sokuildUklerinde, kullanilan
sizdirmazlik elemanlari, yenileri ile degistirilir. Ancak sorunlu olan bir elemani yenisi ile degistirmek her
zaman kesin ¢6zim olmayabilir.

Bu calismada Ozellikle hidrolik silindirlerde piston ve bodaz uygulamalarinda kullanilan u-cup’lar
(nutringler) Gzerindeki olumsuz etkiler incelenerek, problemin kaynagi hakkinda yorum getirmek ve
kalici ¢goziimler bulmak hedeflenmistir.

GIRIS
Hidrolik sistemlerde yasanan sizdirmazlik problemleri, oldukc¢a fazla sayilabilecek parametrenin etkisi
sonucunda meydana gelmektedir. Bu nedenle bir sizdirmazlik elemaninin sizinti - kagak problemini,
her zaman o elemani yenisi ile degistirmek suretiyle ¢6zemeyebiliriz. Dogru yaklagsim, elbette ki
gercek problemi yok etmek seklinde olmalidir.
Sizdirmazlik elemanina etkiyen parametreleri gorebiliriz.
A) Sizdirmazlik Elemanlarini Etkileyen Faktorler
1) Akiskan Tipi
a ) Uygun olamayan akiskan kullanimi
b ) Oksidasyon
¢ ) Yabanci partikuller
d ) Yag iginde hava
2) Yiksek Kayma Hiz
3 ) Sistem Basinci
a ) Degisken basing
b ) Sok basinglar
¢ ) Yuksek basinglar

4 ) Sicakhik

a ) Yiksek sicakhk
b ) Dislk sicaklik
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5) Yiizey Piirizliiliikk Degerleri

a ) Dinamik ylUzeylerde uygun olmayan ylzey purizIiluk degerleri
b ) Statik ylzeylerde uygun olmayan ylzey purizIuluk degerleri

6 ) Yanhs Dizayn

Hidrolik silindirlerin , galisma kosullari dikkate alinmadan uygun olmayan sizdirmazlik elemanlari
kombinasyonu yapilmasi.

7 ) Olgii Hatalan

a ) Uygun olmayan kege kanali dlgtleri
b ) Uygun olmayan piston kolu dl¢guleri
¢ ) Uygun olmayan silindir dlgtleri

8 ) Montaj Hatalar

a ) Uygun olmayan mekanda yapilan montajlar
b ) Uygun olmayan montaj aparatlari kullanimi

9 ) Sizdirmazlik Elemanlan

a) Yanls dizayn
b ) Uretim hatasi

10 ) Hidrolik Devre

a ) Uygun olmayan baglanti elemanlari
b ) Uygun olmayan tank hacmi

11 ) Depolama Sartlari

Sizdirmazlik elemanlarinin uygun olmayan kosullarda depolanmasi
a ) Nem ve sicaklik

b ) Kir

¢ ) Isik ve ultraviyole isinlar

d ) Oksijen ve ozon etkisi

e ) Deformasyon

f) Gres ve akigkanlarla irtibat

g ) Metallerle irtibat

Buradan da goérilecegi gibi, sizdirmazlik elemanlarinin g¢alismalarini etkileyen faktorler oldukca
fazladir. Bu faktorler nedeniyle, sizdirmazlik elemanlarinda meydana gelen problemleri asagidaki gibi
siniflandirabiliriz.

1) Sizdirmazlik elemani malzeme sertliginin artmasi
2 ) Dinamik ylUzeylerde asinma meydana gelmesi

3 ) Sizdirmazlik elemani malzemesinin bozulmasi

4 ) Kilcal kesikler

5 ) Kopma ve kiriimalar meydana gelmesi
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B ) Sizdirmazlik Elemanlarinda Karsilasilan Problemler ve Coziimleri
1. Sertlik Problemi

Bulgu : Kayma ylzeyinde sertlesme meydana gelmesi. Yizeyde ¢atlama ve ylizey
purtzlGligindn bozuldugu gézlemlenir. Elle esnetildiginde kiriimalar meydana gelir.

Sebep : Yiksek kayma hizi yada asiri i¢ basing meydana gelmesi nedeniyle olusan yiksek isi.

Coziim :  a) Piston kegesi ise,teflon dizaynli sizdirmazlik elemani kullan.
b) Bogaz kegesi ise, 6n basing ringi ile birlikte kullan.

2. Sertlik Problemi

Bulgu : Kegenin timindn sertlesmesi, sizdirmazlik dudaklarinin kapanarak kalici deformasyona
ugramasi, elle esnetildiginde ¢atlama-kiriima meydana gelir.

Sebep : a) Sistem akiskaninda yuksek isi.
b) Yagda meydana gelen olumsuzluklar.
b.1) Kege malzemesine gdre uygun olmayan akiskan cinsi.
b.2) Kullanilan akigkan yapisinin bozulmasi oksidasyon meydana gelmesi.

Cozium :  a) Akiskan isisini dislrmek icin 6nlem al (Sogutucu kullan). Mimkin degilse
yuksek i1siya dayanimli kege malzemesi kullan. (viton gibi)
b1) Kullanilan akigkan cinsine uygun kege malzemesi seg.
b2)Kullanilan akigkani yenile

3. Asinma
Bulgu : Kayma yuzeyinin ayna gibi plrtzsuz ve parlak bir durum almasi.
y/ /7 N\
\ll | )
Sebep : Kegenin yetersiz yaglanmasi yada ¢ok kisa strok nedeniyle.

Cozum :  a) Piston kegesi ise,teflon dizaynl sizdirmazlik elemani kullan.
b) Bogaz kegesi ise, 6n basing ringi ile birlikte kullan.
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4. Asinma
Bulgu :

Sebep :
Coziim :

5. Asinma
Bulgu :

Sebep :

Coézium :
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Kayma ylzeyinde 6zellikle sizdirmazlik dudaklarinda aginma nedeniyle et kalinligi
Olculerinin degismesi (azalmasi). Ozellikle bu agsinmanin ¢ap boyunca tek tarafli
oldugu gdzlenir.

Piston kolu ile bodaz takozu arasinda yada piston basi ile silindir arasinda eksantriklik
olmasi

Meydana gelen eksenel kagikligin giderilmesi gerekir.

Dinamik sizdirmazlik dudaklarinda anormal aginma meydana gelmesi. Bu aginmanin
silindirin calismasi sirasindaki maruz kaldigi radyal yik yéninde olugsmasi.

fH

T\

Kullanilan yataklama elemaninin, ¢alisma anindaki asiri radyal ylik nedeniyle anormal
asinmasi.

Kullanilan yataklama elemanini radyal ylke uygun bir malzeme segerek degistir.

6. Oyuklar - Kopmalar

Bulgu :

Sebep :

Coziim :

Sizdirmazlik dudagi bitiminde boélgesel kesik ve oyuklar gézlemlenir.

a) Depolanmasi sirasinda bir giviye asilmasi yada kabloyla baglanarak asiimasi.
b) Montaj sirasinda uygun olmayan pahlar ve capaklar.
¢) Yanlis montaj metodu.

a) Stoklama metodunun dizeltiimesi.

b) Silindir, bogaz takozu, piston basi gibi bolgelerde katalog degerlerine uygun pah
kirilmasi ve ¢gapak olmamasinin saglanmasi.

¢) uygun montaj aparatlarinin segilmesi.
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7. Oyuklar - Kopmalar
Bulgu : Kayma yuzeyinde kopmalar ve oyuklar

Sebep : a) Silindir i¢ ylizeyinde yada piston kolunda yuzey pirizliliginin kegeye zarar verecek
Olciide bozulmasi.
b) Calisma aninda yada montaj sirasinda dénme hareketinin olmasi.
¢) Yabanci maddelerin sisteme girmesi.

Coziim : a) Montaj 6ncesinde tim kayma ylzeylerini kontrol et.
b) Donmeyi engelle.
c¢) Kullanilan akigkani filtre yap, montaj sahasinin temiz olmasini glivence altina al.

8. Sisme
Bulgu : Kegenin tamaminda sisme, yumusama,sekil bozuklugu gézlemlenir.
Sebep : a) Kullanilan yag ve kege malzemesi birbirine uygun degil.

b) silindir yada kegeyi temizlemek amaciyla uygun olmayan sivi kullanimi.

Coziim :  a) Kullanilan yaga (akiskana) uygun kauguktan tretilmis kece kullan.
b) Temizleme amagcl kullanilan siviyi degistir.
c) Temizleme amagli kullanilan siviyi temizle ve sistem yapi ile yagla.

9. Kegce Malzemesinin Bozulmasi
Bulgu : Kuglk parcalar halinde kirilmalar ve kegce malzemesinin elastikliinin azalmasi gézlenir.

Sebep :  a) Yuksek yag sicakhgi.
b) Kullanilan yag ve kege malzemesi uygun degil.
c¢) Kullanilan yagin bozulmasi.

Coézum : a) Yag sicakligini kontrol altina almak igin sogutucu kullan. Eger sistemde sogutucu
varsa, uygun ¢alisip ¢alismadigini kontrol et.
b) Kullanilan yaga uygun kece malzemesi seg.
c) Yagi degistir.
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10. Kiiglik, Kilcal Kesikler
Bulgu : Kayma yuzeyinde kigik kesikler gdzlenir

Sebep : a) Metal kayma ylzeylerindeki dig ortamdan gelen kir, partikiller gibi maddeler.
b) Kullanilan yag i¢erisinde yabanci maddelerin bulunmasi yada yagin oksidasyona
ugramasi.
Coézum : a) Tum metal kayma yuzeylerini temizleyin.
b) Kullanilan yagi degistirin.

11. Kopmalar, Kirilmalar

Bulgu : Dinamik sizdirmazlik dudaklarinda, radylslu bicimde oyuk-kopma gdézlemlenir
(Piston kegelerinde)

Sebep : Yuksek arka basing
Coéziim :  Arka basinci meydana getiren nedenleri ortadan kaldiriniz.

12. Kopmalar, Kirilmalar

Bulgu : Sizdirmazlik dudaklarinda bdlgesel yanma, karbonize olmus kege malzemesi gozlenir.

Sebep : Yag icerisinde hava nedeniyle dizel efekt meydana gelmesi

Coziim : a) Yag igerisinde hava bulunmasini saglayacak nedenleri ortadan kaldir.
b) Baglanti elemanlarini kontrol et.
c) Uygun miktarda yag kullan.
d) Yagi degistir
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13. Kopmalar, Kirilmalar
Bulgu : Nutring havuzunda kirilma oldugu gézlenir.

Sebep : a) Cok hizl periyotta etkiyen sok basing.
b) Cok disuk sicaklikta iken silindiri calistirmak.
Coéziim : a) Bogaz kegesi ise, 6n basing ringi kullan.
b) Disuk sicakliklara dayanimh kauguk ile Uretilmis kege kullan.
c) Dusuk sicaklikta sistemi basinglandirmadan yag sicakligini arttirmak amaciyla bosta

calistir.
d) Yag tankinda isitici kullan

14. Kopmalar, Kirilmalar
Bulgu : Dinamik sizdirmazlik dudadginin tamamen kopmasi.

Sebep : a) Kege malzemesinin bozulmasi.
b) Kullanilan yagin bozulmasi.

Coziim :  a) Isi ve kullanilan yaga dayanimli kauguk ile tretilmis kege kullan.
b) Yag: degistir.

15. Kopmalar, Kirilmalar
Bulgu : Cap boyunca bir veya iki noktada kiriima ve kopma meydana gelmesi.

Sebep : a) Montaj aninda nutringin dénmesi.
b) Uygun olmayan montaj metodunun kullaniimasi.

Coéziim :  Uygun montaj aparatlari ve ydntemi kullan.
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16. Kopmalar, Kirilmalar
Bulgu : Tdm yuzeylerde kirilmalar gdzlemlenir.

Sebep : Yanlis depolama sartlari nedeniyle kegenin uzun sure gunes altinda kalmasi yada uzun
sure ozon etkisi altinda kalmasi.

Cozim :  Uygun depolama sartlari sagla.

17. Kopmalar, Kirilmalar
Bulgu : Kayma yuzeyinde kirilmalar ve uzama gozlemlenir.

Sebep : a) Kecge arkasinda kalan akma boslugu ¢ok fazla.
b) Cok yuksek basing.

Coéziim : a) Akma boslugunu azalt.
b) Back-up ring kullan.
c¢) Kullanilan back-up ring malzemesini yuksek basinca dayanimli bir malzeme ile degistir.
d) Yiksek basinca dayanimli kege kullan.
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